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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa rury jednowarstwowe z polietylenu PE80 i PE100
oraz  rury jednowarstwowe lub dwuwarstwowe TYTAN PE/PE i TYTAN PE/PP
z polietylenu PE100RC i polipropylenu (PP) przeznaczone do przewodow rurowych
ci$nieniowych (wodociagi, kanalizacja cisnieniowa i podcisnieniowa) i grawitacyjnych
(kanalizacja sanitarna, odwodnienia), jak rdowniez do wykonywania przepustéw pod nasypami
drogowymi ukladanych pod ziemig w pasie drogowym, zwane dalej rurami PE Kaczmarek.

Rury PE Kaczmarek jednowarstwowe i dwuwarstwowe majg powierzchnie zewnetrzna
i wewnetrzng gladka

Rury dwuwarstwowe lub jednowarstwowe TYTAN PE/PE produkowane sa z PE typu
100 RC o podwyzszonej odpornosci na propagacje pgknigé oraz odpornos¢ na korozjg
naprezeniowg natomiast TYTAN PE/PP majq warstwe wewngtrzna rowniez z PE typ 100 RC
oraz warstwg¢ zewngtrzng ostonowa z polipropylenu (PP) - materialu o podwyzszonej
odpornosci na zarysowania.

Rury wodociggowe maja warstwe wewnetrzng czarna, a warstwy zewnetrzng niebieska.

Rury do kanalizacji ciSnieniowej maja warstwe wewngtrzng czarng, a warstwe zewngtrzng
zielong lub brazowa

W uzgodnieniu z odbiorcg rury PE Kaczmarek mogg mie¢ inne barwy.

Laczenie rur jednowarstwowych i rur dwuwarstwowych TYTAN PE/PE wykonywane jest
przez zgrzewanie doczolowe rur pomigdzy soba lub rur i ksztaltek do zgrzewania
doczotowego. Ponadto rury PE Kaczmarek moga by¢ zgrzewane z ksztaltkami kielichowymi
lub z ksztaltkami elektrooporowymi (z drutem oporowym).

Przy taczeniu rur TYTAN PE/PP nalezy usuna¢ z koncow rur warstwg ostonowa z PP.

Rury PE Kaczmarek mozna réwniez laczyé za pomoca ksztaltek z PE z gwintem lub
z zaciskiem skretnym zaciskajacym laczong rurg poprzez uszczelkg elastomerowa.

Ksztaltki do rur PE Kaczmarek wykonywane sa metoda wtrysku lub zgrzewania doczotowego
z segmentoéw rur jednowarstwowych lub dwuwarstwowych TYTAN.

Aprobata Techniczna obejmuje:

— rury ci$nieniowe jednowarstwowe z polietylenu (PE) typ 100 lub typ 80 o nominalnych
$rednicach zewnetrznych d, od 25 mm do 800 mm w odcinkach prostych o dlugosciach
od 6 m do 12 m lub innych odcinkach uzgodnionych z odbiorca, oraz o nominalnych
srednicach zewngtrznych d, od 25 mm do 110 mm nawijane w zwoje w odcinkach
o dtugosciach 25 m, 50 m, 100 m 1200 m
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rury cisnieniowe dwuwarstwowe lub jednowarstwowe z polietylenu o zwigkszonej
odpornosci na pegknigcia 1 zarysowania TYTAN PE/PE o nominalnych $rednicach
zewngtrznych d, od 25 mm do 800 mm w odcinkach prostych i dlugosciach od
6 m do 12 m lub innych dlugosciach uzgodnionych z odbiorca; oraz o nominalnych
srednicach zewngtrznych d, od 25 mm do 110 mm nawijane w zwoje w odcinkach
o dlugosciach 25 m, 50 m, 100 m 1200 m

rury ci$nieniowe dwuwarstwowe z polietylenu i polipropylenu o zwigkszonej sztywnosci
obwodowej i odpornosci na pegknigcia i zarysowania TYTAN PE/PP o nominalnych
srednicach zewngtrznych d, od 25 mm do 800 mm w odcinkach prostych i dtugosciach
od 6 m do12 m lub innych dtugosciach uzgodnionych z odbiorcg;

ksztaltki do rur PE Kaczmarek wykonywane metoda zgrzewania doczolowego z rur
jednowarstwowych PE 100 lub PE 80 oraz z rur dwuwarstwowych PE100RC

- huk segmentowy: 15°,30°45°60°1 909

- trojnik réwnoprzelotowy i redukcyjny 90°;

- trdjnik redukcyjny 90° z kolnierzem

ksztaltki wtryskowe z polietylenu do zgrzewania elektrooporowego (z drutem oporowym)
- zlaczka dwukielichowa (bez przegrody),
- zlaczka dwukielichowa redukcyjna,
- tr6jnik dwukielichowy z odgalezieniem bosym,
- kolano 45°1i 90° dwukielichowe,

ksztaltki wtryskowe (bose) z polietylenu do zgrzewania doczotowego
- tuleja kotnierzowa;
- zlaczka redukcyjna symetryczna ;
- odgalezienie siodtowe zaciskowe,
- trdjnik siodlowy zgrzewany polifuzyjnie na cz¢éci obwodu rury,
- zaslepka,
- zlaczka do przegrod budowlanych (punkt staty),

zlaczki adaptacyjne z polietylenu rura PE — rura stalowa
- zlaczka rurowa PE do zgrzewania doczotowego — stal z gwintem zewnetrznym,
- zlaczka rurowa PE do zgrzewania doczotowego — stal z kolnierzem,
- zlaczka rurowa PE do zgrzewania doczolowego — stal z gwintem wewngtrznym,
- zlaczka podejscie do skrzynki gazowej z rurg ostonowa z aluminium,
- zlaczka in-situ do taczenia rury PE z kurkiem sferycznym,
- zlaczka in-situ do taczenia rury z PE z metalowym gwintem zewng¢trznym.

1.2 Klasyfikacja wyrobu

PKWiU: 25.21.21.53.10
PCN: 391721 10

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Rury PE Kaczmarek sg przeznaczone do ukladania w gruncie w pasie drogowym (pod jezdnig
lub poza jezdnig) oraz na innych terenach wykorzystywanych do celow inzynierii
komunikacyjnych.
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Rury PE Kaczmarek sa stosowane do wykonywania rurociggéw ci$nieniowych:
wodociagowych, kanalizacji cisnieniowej i podcisnieniowej, rurociggéw bezcisnieniowych:
kanalizacji grawitacyjnej, odwodnieniowej i oston kablowych oraz przepustow pod nasypami
drogowymi. ‘

Ponadto rury PE Kaczmarek moga by¢ wykorzystane na trasach drogowych do przepustow
i oston kabli oraz odwodnien konstrukcji mostowych i obiektéw inzynieryjnych.

2.2 Zakres i warunki stosowania

Rury PE Kaczmarek powinny by¢ ukiadane w gruncie zgodnie z warunkami okreslonymi
w projekcie technicznym na gl¢bokosciach od 0,8 m do 8 m na podkladzie (lub podsypce)
i w otoczeniu odpowiednio zageszczonej zasypki z  gruntdéw  dopuszczonych do
stosowania w budownictwie drogowym wg PN-S-02205 zgodnie z zasadami budowy
przewodéw cisnieniowych i kanalizacyjnych ustalonych w PN-ENV 1046 i PN-EN 1610
dotyczacych szczegblnie zasad zaggszczania gruntu w strefie ulozenia przewodu.

Pod jezdnia nalezy stosowaé rury PE Kaczmarek o grubosciach nie mniejszych niz szereg
SDR 21 o sztywnosci obwodowej SN > 8 kN/m? natomiast poza jezdnia moga by¢
uzyte rury o grubosciach nie mniejszych niz szereg SDR 26 o sztywnosci obwodowej
SN > 4 kN/m2. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ zastosowanie pod
jezdnig rur o grubosciach szeregu SDR 26 o sztywnosci obwodowej SN > 4 kN/m2.

Rury TYTAN PE/PE oraz rury TYTAN PE/PP moga by¢ ukladane w otwartych wykopach
w gruncie rodzimym bez stosowania obcej podsypki i obsypki piaskowej moga by¢ uktadane
metodami bezwykopowymi oraz do renowacji rurociagéow. Przy stosowaniu przewiertu
sterowanego rury TYTAN PE/PE oraz rury TYTAN PE/PP o szeregach wymiarowych
SDR17 i SDR11 moga byé zabudowane bez rur ostonowych

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Materialy

Mieszankg do produkcji rur i ksztaltek PE Kaczmarek powinien byé material oparty na
polietylenie (PE-HD) wysokiej gestosci typu PE80, PE100 i PE100RC oraz polipropylen
kopolimer blokowy (PP-B) z niewielkimi dodatkami antyutleniaczy, modyfikatorow
i pigmentoéw barwiacych o wlasciwosciach podanych w tablicy 1.

Ksztaltki moga by¢ wykonane z rur przez zgrzewanie lub z elementow wtryskiwanych.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan
PE-HD PP-B wedlug
1 2 3 4 5 6
1 |Masowy wskaznik szybkosci g/10 PN-EN
plynigcia min ISO 1133
-temp. 190°C, obcigzenie 5 kg 0,2<MFR<1,6 | MFR<1,5
-temp. 230°C , obciazenie 2,16 kg warunki T
warunki M
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] 2 3 4 5 6
2 | Czas indukgcji utleniania (OIT) min OIT > 20 OIT > 8 PN-EN 728
- temp. badania 200°C
dla rur TYTAN temp.badania 210°C
3 | Gestosé kg/m? >930 - PN-EN
ISO 1183-1
4 | Odpornos¢ na ci$nienie wewngtrzne - bez peknigé i uszkodzen PN-EN ISO
przewody cisnieniowe PE typ 100 1167

-temp. naprgzenie  czas
badania obwodowe  badania
20° 12,4 MPa 100 h
80° 5.4 MPa 165 h
80° 5,0 MPa 1000 h
-przewody ci$nieniowe PE typ 80
temp. napr¢zenie  czas
badania obwodowe  badania
20° 10,0 MPa 100 h
80° 4,5 MPa 165 h
80° 4,0 MPa 1000 h
-przewody bezcisnieniowe PE
temp. naprg¢zenie czas
badania obwodowe  badania
80° 4,0 MPa 165 h
80° 2,8 MPa 1000 h
przewody bezci$nieniowe PP
temp. napr¢gzenie  czas
badania obwodowe  badania
80° 4,2 MPa 140 h
95° 2,5 MPa 1000 h

3.2 Pierscienie uszczelniajace z elastomeru

Pierscieniowe uszczelki z elastomeru powinny mie¢ twardos¢ 40 + S IRHD lub 50 + 5°IRHD
wedlug PN-ISO 48.

Uszczelki wykonane z wulkanizowanej gumy syntetycznej i naturalnych kauczukéw EPDM
(kopolimer propylen-dien) lub SBR (styren-butadien) powinny spelnia¢é wymagania

materiatowe zawarte w PN-EN 681-1 dla typu WC.

Uszczelki wykonane z elastomerdéw termoplastycznych TPE powinny spelnia¢ wymagania
materialowe zawarte w PN-EN 681-2 dla typu WT oraz wymagania dlugotrwalej
wytrzymatosci zawarte w PN-EN 14741.
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3.3 Rury i ksztaltki PE Kaczmarek

3.3.1 Wiasciwosci fizyko-mechaniczne

Wymagania dotyczace wlasciwosci fizycznych i mechanicznych oraz uzytkowych rur
i ksztaltek PE Kaczmarek podano w tablicy 2.

80°C, 4 N/mm®,2% Arkopal N-100

Tablica 2
Lp. Whasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan
wedlug
] 2 3 4 5
1 |Maksymalna zmiana masowego PN-EN ISO 1133
wskaznika szybkosci ptynigcia warunki badania:
(MFR) w wyniku przetwodrstwa % + 20 dlaPE-T
mieszanki na rury lub ksztattki dlaPP-M
wtryskowe
2 | Zmiana wygladu w wyniku - wokoét punktu wirysku | PN-EN ISO 580
ogrzewania ksztaltek wtryskowych slady peknigé, metoda A :
zPE rozwarstwien lub suszarka
temp. badania (110 + 2) °C pecherzy nie powinny
czas wygrzewania: przekraczaé 20 %
e<8mm - 60 min grubosci $cianki
8§ mm<e <16 mm - 120 min
€> 16 mm - 240 min
3 | Wydluzenie rur PE przy zrywaniu % >350 PN-EN ISO
temp. badania (23 +2) °C 6259-1
ISO 6259-3
4 | Skurcz wzdluzny rur % <3 PN-EN
ISO 2505
5* | Oznaczenie odpornosci PE na godz. brak uszkodzenia w ISO 16770
korozje napr¢zeniowa. Badanie czasie badania ACT PAS 1075
przyspieszonego petzania (ACT) > 600
Badanie pelnego petzania na
probee z karbem (FNCT)
Korelacja pomigdzy ACT i FNCT
ACT 160godz = FNCT 3300godz.
parametry badania:
90°C, 4 N/mm?, medium NM5
6* | Badanie odpornosci na obcigzenie | godz. brak uszkodzenia w Metoda firmy
punktowe (PLT) czasie badania >10000 Borealis PAS
parametry badania: 1075
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1 2 4 5
7 | Oznaczenie odpornosci na powolng badanie na probkach rur | PN- EN ISO
propagacj¢ peknieé dy 110 mm lub 125 mm i 13479
grubosci SDR 11
Parametry badania: brak uszkodzenia w
-temp. badania — 80°C czasie badania :
-ci$nienie wew. — 9,2 bara 165 godz - rur PE 100
9000 godz -rur TYTAN
PE 100 RC .

8* | Oznaczenie odpornosci na szybka zatrzymane przy PN-EN ISO
propagacj¢ peknig¢ (RCP) parametrach: 13477
Badanie w matej skali (S4) temp. (-20)°C

cisnienie wewn. 16 bar

9 |Elastycznos¢ lub wytrzymatosé bez objawdw - PN-EN 12256
mechaniczna ksztattek rozwarstwienia, peknigc,
wykonanych z co najmniej 2 czgsci rys, przeciekania
przez spawanie lub zgrzewanie
- czas badania 15 min
- minimalne przemieszczenie
170 mm
lub minimalny moment dla
[DN] <250 0,15 [DN]’x 10 kNm
[DN] > 250 0,1 [DN] kNm

10 |Rozcigganie zgrzewu doczolowego badanie do uszkodzenia ISO 13953
w celu okreslenia charakteru zerwanie plastyczne:
uszkodzenia wynik pozytywny

zerwanie kruche:
wynik negatywny

*) badanie dotyczy tylko rur TYTAN

3.3.2 Wyzglad, barwa

Rury i ksztattki PE Kaczmarek powinny mie¢ powierzchni¢ gladka, bez pecherzy, wyraznych
zapadni¢é i obcych wtracen. Konce rur powinny byé obcigte prostopadle do osi. Barwa
$cianek rur powinna by¢ jednorodna, dla poszczegélnych warstw bez wyraznych odcieni i
zmian intensywnosci. Dopuszcza si¢ inny kolor rur i ksztaltek.

3.3.3 Wymiary

Dtugosci rur w odcinkach prostych nie powinny by¢é mniejsze od 6 m do 12 m. Inne dlugosci
rur mogg by¢ uzgodnione z odbiorca.

Rury do $rednicy d, 110 mm nawijane w zwoje powinny mie¢ $rednicg wewnetrzng zwoju nie

mniejsza od 18 srednic zewngtrznych zwijanej rury.

Sprawdzenie wymiaréw nalezy prowadzi¢ wedtug PN-EN ISO 3126.
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Wymiary rur jednowarstwowych z polietylenu (PE) typu 80 dotyczace nominalnej $rednicy
zewnetrznej, dopuszczalnych odchylek sredniej $rednicy zewngtrznej oraz minimalnej
grubosci $cianek dla znormalizowanego stosunku wymiaréw (SDR), nominalnego ci$nienia
roboczego (PN) i nominalnej sztywnosci obwodowej (SN) podano w tablicy 3.

Tablica 3
wymiary w mm
Nominalna Srednia Minimalne grubosci $cianek rur PE typ 80
$rednica $rednica
zewnetrzna | Z€WDErZna SRR T SPR | SDR | SDR | SDR | SDR | SDR9
' emmin. | dem max 33 26 21 17 13,6 11 PN 16
dn PN4 PNS | PN6 | PN8 | PN 10 PN | SN130
SN2 SN4 | SN8 [ SN16 | SN32 | 12,5
SN 88
25 25 25,3 - - - - 2,0 2,3 3,0
32 32 32,3 - - - 2,0 2,4 3,0 3,6
40 40 40,4 - - 2,0 24 3,0 3,7 4,5
50 50 50,4 - 2,0 2.4 3,0 3,7 4,6 5,6
63 63 63,4 2,0 2,5 3,0 3,8 4,7 5,8 7,1
75 75 75,5 2,4 2,9 3,6 4,5 5,6 6,8 8.4
90 90 90,6 3,0 3,5 4,3 5.4 6,7 8.2 10,1
110 110 | 110,7 3.4 4,2 53 6,6 8,1 10,0 12,3
125 125 125.8 3,9 4.8 6,0 7.4 9,2 114 14,0
140 140 | 140,9 4,3 5,4 6,7 8,3 10,3 12,7 15,7
160 160 | 161,0 4,9 6,2 7,7 9,5 11,8 14,6 17,9
180 180 | 181,1 5,5 6,9 8,6 10,7 13,3 16,4 20,1
200 200 | 201,2 6,2 7,7 9,6 11,9 14,7 18,2 22,4
225 225 | 226,4 6,9 8,6 10,8 13,4 16,6 20,5 25,2
250 250 | 251,5 7,7 9,6 11,9 14,8 18,4 22,7 27,9
280 280 | 281,7 8,6 10,7 13,4 16,6 20,6 254 31,3
315 315 | 316,9 9,7 12,1 15,0 18,7 23,2 28,6 35,2
355 355 | 3572 | 10,9 13,6 16,9 21,1 26,1 32,2 39,7
400 400 | 4024 | 12,3 15,3 19,1 23,7 29,4 36,3 44,7
450 450 | 452,7 | 13,8 17,2 21,5 26,7 33,1 40,9 50,3
500 500 | 503,0 | 153 19,1 23,9 29,7 36,8 45,4 55,8
560 560 | 563,4 | 17,2 21,4 26,7 33,2 41,2 50,8 -
630 630 | 633,8 | 19,3 24,1 30,0 37,4 46,3 57,2 -
710 710 | 716,4 | 21,8 27,2 33,9 42,1 52,2 - -
800 800 | 807,2 | 24,5 30,6 38,1 47,4 58,8 - -

SDR 17,6 dla rur gazowych

Wymiary rur jednowarstwowych z polietylenu (PE) typu 100 dotyczace nominalnej srednicy
zewngetrznej, dopuszczalnych odchylek $redniej srednicy zewngtrznej oraz minimalnej
grubosci $cianek dla znormalizowanego stosunku wymiaréw (SDR), nominalnego cisnienia
roboczego (PN) i nominalnej sztywnosci obwodowej (SN) podano w tablicy 4.
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Tablica 4
wymiary w mm
Nominalna Srednia | Minimalne grubosci $cianek rur
srednica srednica PE typ 100
zewnetrzna | ZEWnetrzna
SDR 33 [SDR 26 |SDR 21 |SDR 17| SDR |SDR 11| SDR9
4. | demmin |demmex| PNS | PN6 | PN | PN10| 136 | PN16 | PN20
SN2 SN 4 12,5 SN 16 PN SN 88 | SN130
SN 8 12,5
SN 32
25 25 25,3 - - - - 2,0 2.3 3,0
32 32 32,3 - - - 2,0 2,4 3,0 3,6
40 40 40,4 - - 2,0 2.4 3,0 3,7 4,5
50 50 50,4 - 2,0 2,4 3,0 3,7 4,6 5,6
63 63 63,4 2,0 2,5 3,0 3,8 4,7 5,8 7,1
75 75 75,5 2,4 2,9 3,6 4,5 5,6 6,8 8.4
90 90 90,6 3,0 3,5 43 5,4 6,7 8.2 10,1
110 110 110,7 34 4,2 5,3 6,6 8,1 10,0 12,3
125 125 125,8 3,9 4,8 6,0 7,4 9,2 11,4 14,0
140 140 140,9 4,3 5,4 6,7 8,3 10,3 12,7 15,7
160 160 161,0 4,9 6,2 7,7 9,5 11,8 14,6 17,9
180 180 181,1 5.5 6,9 8,6 10,7 13,3 16,4 20,1
200 200 | 201,2 6,2 7,7 9,6 11,9 14,7 18,2 22,4
225 225 | 2264 6,9 8,6 10,8 13,4 16,6 20,5 25,2
250 250 | 251,5 7,7 9,6 11,9 14,8 18,4 22,7 27,9
280 280 | 281,7 8,6 10,7 13,4 16,6 20,6 25,4 313
315 315 | 3169 9,7 12,1 15,0 18,7 23,2 28,6 35,2
355 355 | 3572 10,9 13,6 16,9 21,1 26,1 32,2 39,7
400 400 | 4024 12,3 15,3 19,1 23,7 294 36,3 447
450 450 | 4527 13,8 17,2 21,5 26,7 33,1 40,9 50,3
500 500 | 503,0 15,3 19,1 23,9 29,7 36,8 45,4 55,8
560 560 | 5634 17,2 21,4 26,7 33,2 41,2 50,8 -
630 630 | 633,8 19,3 24,1 30,0 37,4 46,3 57,2 -
710 710 | 716,4 | 21,8 27,2 33,9 42,1 52,2 - -
800 800 | 8072 | 245 30,6 38,1 47,4 58,8 - -

SDR 17,6 dla rur gazowych

Wymiary $rednic wraz z dopuszczalnymi odchytkami i grubosci scianki rur TYTAN PE/PE
oraz grubosci warstw zewngtrznej i wewngtrznej podano w tablicy 5.



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2465 str. 10/20

Tablica 5
wymiary w mm
SDR 17, SN 16, SDR 11, SN 88,
Nominalna Srednia $rednica PN 10 PN 16
Srednica |  zewnetrzna min. grubosé min. grubosé
zewnetrzna dem catkowita | warstwy | calkowita | warstwy
d, grubosé zewn. grubosé zewn,
scianek. | ostonowej | S$cianek | ostonowej
dem min dem,max
1 2 3 4 5 6 7
25 25 25,3 - - 2,3 0,4
32 32 32,3 2,0 0,4 3,0 0,6
40 40 40,4 24 0,4 3,7 0,6
50 50 50,4 3,0 0,6 4,6 1,0
63 63 63,4 3.8 0,6 5,8 1,2
75 75 75,5 4,5 1,0 6,8 1,5
90 90 90,6 5,4 1,2 8,2 1,5
110 110 110,7 6,6 1,5 10,0 2,0
125 125 125,8 7,4 1,5 11,4 2,0
140 140 140,9 8,3 1,5 12,7 2,0
160 160 161,0 9,5 2,0 14,6 2,3
180 180 181,1 10,7 2,0 16,4 2,3
200 200 201,2 11,9 2,0 18,2 2,5
225 225 226,4 13,4 2,3 20,5 2,5
250 250 251,5 14,8 2,3 22,7 2,5
280 280 281,7 16,6 2,3 25,4 2,7
315 315 316,9 18,7 2.5 28,6 3,0
355 355 357,2 21,1 2,5 32,2 3,5
400 400 402,4 23,7 2,7 36,3 4,0
450 450 4527 26,7 2,7 40,9 4,0
500 500 503,0 29,7 3,0 45,4 4,5
560 560 563.4 33,2 3,5 50,8 5,0
630 630 633,8 37,4 4,0 57,2 6,0
710 710 716,4 42,1 4,5 - -
800 800 807,2 474 5,0 - -

Wymiary rur  TYTAN PE/PP dotyczace srednic zewngtrznych oraz grubosci warstwy
wewnetrznej i zewngtrznej dla znormalizowanego stosunku wymiaréw (SDR), nominalnej
sztywnosci obwodowej (SN) i cisnienia nominalnego (PN) podano w tablicy 6.
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Tablica 6
wymiary w mm
Nominalna Srednia srednica zewnetrzna SDR 17 SDR 11

srednica dem SN16, PN 10 SN 100, PN16

zewnetrzna dem,min dem max grubos¢ $cianki grubos¢ $cianki
dn PE PP PE PP

1 2 3 4 5 6 7
25 25,8 26,1 - - 2.3 0,4
32 32,8 33,1 2,0 0,4 3,0 0,4
40 40,8 41,2 2,4 0.4 3,7 0,4
50 51,2 51,6 3,0 0,6 4.6 0,6
63 64,2 64,6 3,8 0,6 5,8 0,6
75 77,0 77,5 4,5 1,0 6,8 1,0
90 92,4 93,0 54 1,2 8,2 1,2
110 113,0 113,7 6,6 1,5 10,0 1,5
125 128,0 128.8 7.4 1,5 11,4 1,5
140 143,0 143,9 83 1,5 12,7 1,5
160 164,0 165,0 9,5 2,0 14,6 2,0
180 184,0 185,1 10,7 2,0 16,4 2,0
200 204,0 205,2 11,9 2,0 18,2 2,0
225 229.6 231,0 13,4 2,3 20,5 2,3
250 254,6 256,1 14,8 2,3 22,7 2,3
280 284.,6 286,3 16,6 2,3 25,4 2.3
315 320,0 321,9 18.7 2,5 28,6 2,5
355 360,0 362,2 21,1 2,5 32,2 2,5
400 405,4 4074 23,7 2,7 36,3 2,7
450 455.4 458,1 26,7 2,7 40,9 2,7
500 506,0 509.,0 29,7 3,0 45,4 3,0
560 567,0 570,4 33,2 3,5 50,8 3.5
630 638,0 641,8 37,4 4,0 57,2 4,0

710 719,0 725,4 42,1 4,5 - -

800 810,0 817,2 47,4 5,0 - -

4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SPOSOBU OZNAKOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

4.1 Technologia wytwarzania

Rury jednowarstwowe sa wytwarzane w sposob ciagly z surowca w postaci granulatu
poprzez wytlaczanie slimakowe. Natomiast rury dwuwarstwowe TYTAN PE/PE i TYTAN
PE/PP sg jednoczesne wspotwyttaczane z rur o dwoch sciankach.

Rury PE Kaczmarek po uformowaniu i ochtodzeniu sa odbierane w odcinkach prostych lub
nawijane w zwoje o okreslonej dlugosci.

Ksztattki do rur PE Kaczmarek sa wytwarzane metodg wtrysku lub przez zgrzewanie
doczotowe rur jednowarstwowych.
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4.2 Pakowanie

Rury PE Kaczmarek produkowane w odcinkach prostych lub zwojach, sa pakowane w
wiazki owiniete tasma, dostosowane do paletowania.

Ksztattki sg pakowane w kartony lub w worki foliowe.

Kazde opakowanie powinno posiadaé etykiet¢ zawierajaca:

- nazwg i znak producenta,

- opis znakowania

- liczbg wyrobow

- informacje, ze wyrdb uzyskat Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-2465.

4.3 Skladowanie

Rury luzem (po rozpakowaniu) nalezy sktadowa¢ w pozycji poziomej na rownym podtozu, na
podktadach drewnianych, z tworzyw sztucznych lub gumowych.

Ksztaltki w magazynach i na placu budowy powinny by¢.przechowywane w opakowaniach
fabrycznych.

4.4 Transport

Rury nalezy transportowa¢ w polozeniu poziomym na podktadach lub rownym podtozu.
Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowac ostroznos¢, azeby nie ulegly uszkodzeniu.
Nie mogg by¢ przeciggane lecz przenoszone.

4.5 Sposob oznakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041).

Oznakowanie powinno byé umieszczone na zewnetrznej powierzchni rur i ksztattek w taki
sposob, aby nie powodowato zadnych uszkodzen, bylo widoczne w okresie skladowania,
transportu i instalowania i mozliwe do odczytania okiem nieuzbrojonym.

Znakowanie rur wykonane przez drukowanie lub formowanie rozmieszczone na dtugosci
rury w odleglosciach nie wigkszych niz metr, powinno zawiera¢ co najmniej:

— nazwa producenta, - KACZMAREK

— rodzaj rury i przeznaczenie, -np.TYTAN PE/PP woda
— nominalng $rednice zewngtrzng x grubosé Scianki, - np.110x10

— symbol materiatu -np.PE /PP

— ci$nienie nominalne (dla rur ci$nieniowych), - np.PN10

— nominalng sztywnos¢ obwodowa lub

— lub SDR (dla rur bezci$nieniowych), -np. SN 16 lub SDR 11

— okres produkcji lub (kod).
— numer Aprobaty Technicznej IBDiM. AT/2009-03-2465,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata
Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2465 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobatg
Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2465 dokonuje Producent stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2465 na podstawie:

- wstepnego badania typu prowadzonego przez Producenta,
- zakladowej kontroli produkc;ji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno -
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje zakres badan podany w punkcie 3.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie, gdy zmienia si¢ wyrdb, zakladowa kontrola
produkcji i/lub dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan. Konieczno$¢ powtdrzenia badan typu moze wynikaé ze
zmiany surowcow, istotnych zmian w technologii lub warunkéw wytwarzania, np. w
przypadku wymiany linii technologicznej lub przeniesienia zaktadu produkcyjnego.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci
techniczno- uzytkowych, moga stanowi¢ wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3 Wymagania dla Zakladowej Kontroli Produkcji

Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ prowadzona przez Producenta, a wszystkie jej

elementy powinny by¢ w sposob systematyczny dokumentowane poprzez prowadzenie

zapiséw obejmujacych procedury (lub instrukcje) i specyfikcje techniczne dotyczace:

— wymagan dla surowcéw i komponentéw, stosowanych do produkcji wyrobu,

— wymagan dla gotowych wyrobéw,

— wymagan dla warunkéw Srodowiskowych, zwigzanych z produkcja i magazynowaniem
wyrobu,

— prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu na podstawie badan,

— postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz reklamacjami,

— prowadzenia dziatan korygujacych w celu usuniecia ewentualnych niezgodnosci.
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Dokumentacja ZKP powinna zawiera¢ takie dokumenty informacyjne jak:

— opis technologiczny,

— dokumentacja techniczna, w tym instrukcje, procedury, normy,

— schemat organizacyjny, uwzgledniajacy osobg odpowiedzialng za jakos¢ wyrobu,

— przepisy prawa.

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczong osobg¢ o odpowiednich

kompetencjach i uprawnieniach.
Producent powinien mie¢ wykaz dokumentéw i zapisow.

Dokumentacja ZKP moze zawiera¢ takze inne procedury, ktére wedlug producenta sa
nizbedne dla prawidlowego funkcjonowania ZKP.

Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jeszcze jednoznaczne z posiadaniem
zaktadowej kontroli produkcji.

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan
Program badan obejmuje:
- badania biezace,

- badania uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

- wymiaréw,

- wygladu i barwy,

- znakowania rur.

5.4.3 Badania uzupelniajgce

Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne nowe;j
partii materiatu dla kazdego ponownego rozruchu linii wyttaczarkowej i dotycza warunkéw
badania: temperatura badania 80 ° C w czasie 165 godzin.

5.5 Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane co najmniej 3 razy na kazdej zmianie dla kazde;j
linii produkcyjne;.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz 1 raz w miesiacu lub przy
zmianie surowca oraz zmianie technologii produkcji.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonane wedlug norm i metod podanych w p. 3.

5.7 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie ze specyfikacjg okreslong wedlug zakladowe;j
kontroli produkcji.
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5.8 Ocena wynikow badan

Wyprodukowany wyrdb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-2465, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2465 nie narusza uprawnien wynikajacych
z przepiséw ustawy z dn. 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2008 r.
Nr 119, poz. 1117 z pézn. zm.). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw
producentéw sktadajacych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2465 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ rur polietylenowych (PE) jednowarstwowych i dwuwarstwowych TYTAN
PE/PE z warstwa wewngtrzng i zewnetrzng polietylenowg oraz TYTAN PE/PP z warstwg
wewngtrzng polietylenowsg i zewngtrzng polipropylenowa (PP) w inzynierii komunikacyjnej
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Techniczne;j.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2465 nie jest dokumentem dopuszczajacym
wyrob do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 07 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 89,
poz. 414 z pdézniejszymi zmianami) wyroby, ktoérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna
IBDiM Nr AT/2009-03-2465, mozna stosowa przy wykonywaniu robo6t budowlanych
wylacznie, jesli wyroby te zostaly wprowadzone do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2465 nie jest dokumentem upowazniajacym
do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1 poz. 3 oraz art. 8 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92,p0z.881) wyrdb nadajg si¢ do stosowania przy wykonywaniu
robdt budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny
zgodno$ci i wydal, na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢, krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Droég i Mostow wydajac Aprobatg¢ Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstgpstwa od postanowienn Aprobaty Technicznej IBDiM wymagajq pisemnej
zgody Instytutu Badawczego Drég i Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta rur polietylenowych (PE)
jednowarstwowych i dwuwarstwowych TYTAN PE/PE z warstwa wewngtrzng i zewngtrzng
polietylenowa oraz TYTAN PE/PP z warstwa wewnetrzng polietylenowg i zewngtrzng
polipropylenowa (PP) od odpowiedzialnosci za wlasciwa jakos¢ wyrobdw oraz wykonawcow
robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate¢ Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.
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6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wiladz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robot w zakresie inzynierii komunikacyjne;j.

6.10 Whnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIiM jest zobowigzany do
przekazywania odbiorcom rur polietylenowych (PE) jednowarstwowych i dwuwarstwowych
TYTAN PE/PE z warstwg wewngtrzng i zewngtrzng polietylenowa oraz TYTAN PE/PP z
warstwg wewnetrzng polietylenowg i zewngtrzng polipropylenowa (PP) firmowej instrukcji
w jezyku polskim, okreslajacej zasady ich stosowania, sktfadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2465 jest wazna do dnia 31 marca 2014 r.

Waznosé Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-2465 moze byé przedluzona na
kolejne okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do
Instytutu Badawczego Drog i Mostow w Warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie poznie)
niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na
wniosek firmy: |

PRZEDSIEBIORSTWO
Barbara Kaczmarek Spotka Jawna
63-800 Gostyn
Malewo 2

Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatno$¢ wyrobéw budowlanych:

Rury i ksztaltki z polietylenu (PE) oraz rury TYTAN PE/PE ,
TYTAN PE/PP z warstwg z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP)

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty
Techniczne;.

DYREKTOR

w Ny Ao

prof. dr hab/i;. Leszek Rafalski

\

Warszawa, 31 marca 2009 r.

Koniec
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- C. INFORMACJE DODATKOWE

Slowa kluczowe: RURY POLIETYLENOWE, RUROCIAG, WODOCIAG, ODWODNIENIE,
KANALIZACJA BEZCISNIENIOWA

1 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dla powotan norm datowanych stosuje sie tylko cytowanq edycje. W przypadku powolan
niedatowanych stosufe si¢ ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanej publikacji.

PN-EN 681-1 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczace uszczelek
zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Cz¢$¢ 1: Guma

PN-EN 681-2 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczace uszczelek
zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Cze$¢ 2: Elastomery termoplastyczne

PN-EN 728:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury i ksztaltki z poliolefin
- Oznaczanie czasu indukcji utleniania

PN-EN 1610 Budowa i badania przewodoéw kanalizacyjnych

PN-EN 12256 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania wytrzymalosci mechanicznej lub elastycznosci
fabrykowanych ksztattek

PN-EN 14741:2008  Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
termoplastycznych - Polaczenia do bezcisnieniowych podziemnych zastosowan - Metoda
badania trwatosci uszczelnien w potaczeniach z uszczelkami z elastomeréw przez oznaczanie
nacisku uszczelki

PN-ENV 1046:2007 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy poza
konstrukcjami budynkéw do przesylania wody lub sciekéw - Praktyka instalowania pod
ziemig i nad ziemiag

PN-ISO 48 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie twardosci (twardos¢ w zakresie
od 10 IRHD do 100 IRHD)

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych. Ksztaltki wiryskowe z tworzyw termoplastycznych - Metody wizualnej oceny
zmian w wyniku ogrzewania

PN-EN ISO 1133:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
ptynigcia (MFR) 1 objgtosciowego wskaznika szybkosci ptynigcia (MVR) tworzyw
termoplastycznych

PN-EN ISO 1167-1-2:2007 Rury, ksztaltki i polaczenia z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesylania ptynéw - Oznaczanie wytrzymalosci na cisnienie wewnetrzne -
Czes¢ 1: Metoda ogdlna - Czgsé 2: Przygotowanie probek do badan w postaci rur

PN-EN ISO 1167-3-4:2008 Rury, ksztaltki i polaczenia z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesylania ptynéw - Oznaczanie wytrzymalosci na cisnienie wewnetrzne -.
Czgs¢ 3: Przygotowanie elementow - Czgs¢ 4: Przygotowanie zestawow

PN-EN ISO 1183-1:2006 Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych Czg¢sé 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru cieczowego
i metoda miareczkowa

PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych - Skurcz wzdluzny - Metoda i
warunki badania

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z
tworzyw sztucznych - Sprawdzenie wymiaréw
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PN-EN ISO 6259-1:2003 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie wlasciwosci
mechanicznych podczas rozciagania - Czg$¢ 1: Ogolna metoda badania

ISO 6259-3:1997 Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie wlasciwosci
mechanicznych podczas rozciagania Czgsé 3 : Rury z poliolefin

PN-EN ISO 13477:2008 Rury z tworzyw termoplastycznych do przesylania plynow -
Oznaczanie odpornosci na szybka propagacj¢ peknigcia (RCP) - Metoda badania w mate;j
skali w stanie stacjonarnym (badanie S4)

PN-EN ISO 13479:2001 Rury z poliolefin do przesytania ptynéw - Oznaczanie odpornosci na
propagacje¢ peknigé - Metoda badania powolnego wzrostu peknieé na rurach z karbem (proba
z karbem)

ISO 13953:2001 Polyethylene (PE) pipes and fittings - Determination of the tensile strength
and failure mode of test pieces form a butt-fused joint (Rury i ksztaltki z polietylenu (PE) -
Oznaczanie wytrzymatosci na rozciqganie oraz typu uszkodzenia probek zgrzewanych
doczotowo)

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania
PAS 1075 Informacja dot. metody badania obcigzenia punktowego (PLT) firmy Borealis

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr49 z dnia
21 maja 2001 r., poz. 508)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156, poz. 1118)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym — (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 63, z 2000 r., poz.735, - dziat VI, rozdziatl 12)

3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJIJNYM

PN-EN 476:2001 Wymagania ogblne dotyczace elementow stosowanych w systemach
kanalizacji grawitacyjnej

PN-EN 752:2000 Zewngtrzne systemy kanalizacyjne

PN-EN 1071:2001 Zewngtrzne systemy kanalizacji ciSnieniowe]

PN-EN 1091:2002 Zewngtrzne systemy kanalizacji podcisnieniowej

PN-EN 1519-1:2002 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania

Polietylen (PE) - Cz¢$¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu.

PN-EN 1555:2004 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
paliw gazowych - Polietylen (PE) - Czg$¢ 1: Wymagania ogdlne - Czes¢ 2: Rury - Czesé 3:
Ksztattki (Zmiana A1):2005 (U) - Czg$¢ 4: Armatura - Czes$¢ 5: Przydatnos¢ do stosowania
W systemie

PN-EN 12201:2004 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
wody - Polietylen (PE) - Czg$¢ 1: Wymagania ogdlne - Cze$é 2: Rury - Czgsé 3: Ksztattki
Czgs$¢ 4: Armatura - Cz¢$¢ S: Przydatnosé do stosowania w systemie
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PN-EN 12666-1:2007 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Polietylen (PE) - Czg$¢ 1:Specyfikacje rur,
ksztaltek i systemu

PN-EN 13244:2004 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do cisnieniowych
rurociagdéw do wody uzytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, uktadane pod ziemia
i nad ziemig - Polietylen (PE) - Czg$¢ 1: Wymagania ogdlne. Czg$¢ 2: Rury. Czesé 3:
Ksztattki. Czgs¢ 4: Armatura. Czeé¢ 5: Przydatnosé do stosowania w systemie

PN-EN ISO 15494:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do zastosowan
przemystowych - Polibuten (PB), polietylen (PE) i polipropylen (PP) - Specyfikacje
elementdw i systemu - Serie metryczne

PN-EN ISO 21003:2009 Systemy przewoddéw rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji
wody cieplej 1 zimnej wewnatrz budynkéw - Czes¢ 1: Wymagania ogodlne - Cze$¢ 2: Rury -
Czgs¢ 3: Ksztaltki - Czes$é 5:Przydatnosc systemu do stosowania

Aprobata Techniczna Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-7451/2007 ,,Rury warstwowe z
polietylenu (PE) o nazwie handlowej TYTAN PE/PE do cisnieniowych rurociggow
wodociagowych i kanalizacyjnych” Termin waznosci: 16 listopada 2012 r.

Aprobata Techniczna Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-7527/2007 ,,Rury warstwowe z
polietylenu (PE) o nazwie handlowej TYTAN PE/PP do cisnieniowych rurociggéw. Termin
waznosci: 20 grudnia 2012 r.

Instytut Nafty i Gazu. Krakéw — Stan realizacji badan odpornosci na powolng propagacje
peknigé rur dwuwarstwowych TYTAN PE/PE zgodnie z normg PN-EN ISO 13479:2001

Instrukcja montazu rurociagéw z polietylenu (PE) Wydanie Kaczmarek Malewo 2008
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