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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa rury o $ciankach strukturalnych (dwuwarstwowych) oraz o
Sciankach falistych (jednowarstwowych) z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) wysokiej gestosci
o nazwie handlowej K 2 przeznaczone do wykonywania kanalizacji grawitacyjnej (K 2 - kan),
odsaczen — rozsaczen (K 2 — dren), oston kablowych (K 2 — kabel) i przepustéw pod nasypami
drogowymi, uktadanych pod ziemia w pasie drogowym, zwane dalej rurami K 2 oraz ksztaltki do
taczenia tych rur.

Rur¢ strukturalng (dwuwarstwowa) K 2 tworza jednoczesnie wytlaczane, wzajemnie polaczone
podczas produkcji dwie $cianki, w ktorych wewnetrzna $cianka o barwie jasno-popielatej jest gladka, a
zewnetrzna $cianka o barwie pomaranczowo-brazowe;j jest falista (karbowana trapezowo).

Rura falista K 2 jest w procesie wytlaczania formowana z jednej $cianki.

Rury K 2 sa produkowane w odcinkach prostych lub zwijane w kregi.

Rury K 2 sa laczone przez kielichy rur lub ksztaltki wtryskowe z polipropylenu (PP) z gladkimi
kielichami i elastomerowe pierscienie uszczelniajace wstawiane w ostatnim wglebieniu pomiedzy
karbami taczonych rur.

Rury K 2 moga by¢ réwniez przeznaczone do odsaczania wod gruntowych lub rozsaczania wod
opadowych i majag woéwczas dodatkowo we wglebieniach pomi¢dzy karbami wykonane nacigcia o
szerokosci od 0,8 mm do 1,4 mm.

W zaleznosci od miejsca wykonania tych naci¢é mozna takie rury podzieli¢ na:

e TP - w pelni saczace (totally perforated) ze szczelinami wykonanymi na caltym obwodzie

e LP - czesciowo saczace (locally perforated) ze szczelinami wykonanymi na 220° obwodu

e MP - wielofunkcyjne saczaco-przeplywowe (multipurpose) ze szczelinami wykonanymi tylko w
gornej czesci rury na 120° obwodu, co umozliwia wypelnienie woda 85% przekroju rury.
Inne rozmieszczenie nacig¢ w uzgodnieniu z odbiorca

Aprobata Techniczna obejmuje nastgpujace wyroby:

e rury strukturalne (dwuwarstwowe) K 2 o wymiarach nominalnych odniesionych do $rednicy
wewngetrznej DN/ID od 150 mm do1000 mm, o grubosci Scianek dostosowanych do nominalne;j
sztywnosci obwodowej SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, SN8, SN12 i SN16, produkowane w odcinkach
prostych o dlugosciach 2 m, 3 m i 6 m;

e rury strukturalne (dwuwarstwowe) K 2 o wymiarach nominalnych odniesionych do $rednicy
zewnetrznej DN/OD od 110 mm do 200 mm, o grubosci $cianek dostosowanych do nominalnej
sztywnosci obwodowej SN4, SN6,3 i SN8, produkowane w odcinkach prostych o dtugosciach
2m, 3 mi 6 m lub w odcinkach nawijanych w zwoje o dlugosciach 25 m i 50 m;

e rury faliste (jednowarstwowe) K2 o wymiarach nominalnych odniesionych do S$rednicy
wewnetrznej DN/ID od 150 mm do 1000 mm, o grubosci $cianek dostosowanych do sztywnosci
obwodowej SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, produkowane w odcinkach prostych o dlugosciach 2m, 3 m
16m;
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o rury faliste (jednowarstwowe) K 2 o wymiarach nominalnych odniesionych do $rednicy
zewngtrznej DN/OD od 110 mm do 200 mm, o grubosci $cianek dostosowanych do nominalne;j
sztywnosci obwodowej SN4, SN6,3 i SN8 w odcinkach prostych o dtugo$ciach 2 m, 3 mi 6 m lub
w odcinkach nawijanych w zwoje o dlugosciach 25 m i 50 m;

o ksztaltki o sztywno$ci obwodowej SN4 lub SN8 wykonane wtryskiem lub przez zgrzewanie rur:

ztaczka dwukielichowa z przegroda,

ztaczka dwukielichowa bez przegrody (nasuwka),

ztaczka dwukielichowa do laczenia z rurami glodko$ciennymi z PVC-U, PP i PE,

zlaczka dwukielichowa redukcyjna asymetryczna,

kolano dwukielichowe 15°,30°,45°,67,5°1 90°,

trdjniki z trzema kielichami do rur K 2,

tréjniki z dwoma kielichami do rur K 2 i odgalezieniem o katach 45 ° i 90 ° z kielichem do: rur
gladkosciennych z PVC-U, PP i PE,

zlaczki redukcyjne ekscentryczne jedno 1 wielostopniowe,

zlaczka dwukielichowa do rur K 2 i rur gladko$ciennych z PVC-U, PP i PE,

zlaczka do laczenia rur K 2 z przegrodami budowlanymi (przejscia szczelne w studzienkach
betonowych),

przylacze siodlowe mocowane mechanicznie na rurach K 2 z odgalezieniem kielichowym do
rur gltadkosciennych z PVC-U, PP i PE,

zaSlepka kielichowa,

ksztaltki wykonane na specjalne zamoéwienie.

e uszczelki elastomerowe

do Iaczenia rur K 2 strukturalnych i falistych,
do laczenia rur gtadko$ciennych PVC-U, PP i PE,
in-situ (stosowane na budowie do nawierconego otworu).

1.2 Klasyfikacja wyrobéw

PKWiU: 25.21.21-53.00

PCN:

391721 10

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Rury K 2 sg przeznaczone do systeméw kanalizacji grawitacyjnej, odwodnien oraz ostony innych
przewodow i kabli oraz odsgczania wody gruntowej i rozsaczania wody opadowej poprzez ulozenie
pod ziemia w pasie drogowym (pod jezdniag lub poza jezdnia) lub w innych terenach
wykorzystywanych do celéw inzynierii komunikacyjnej. Moga by¢ rowniez uzyte do wykonywania
przepustow i oslon przez nasypy drogowe i kolejowe oraz do odwodnien konstrukcji mostowych i
innych obiektéw inzynierskich budowanych nad ziemia na trasach mostowych. Ponadto mozna z nich
wykonywa¢ studzienki, zbiorniki i przepompownie.
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2.2 Zakres i warunki stosowania

Rury K 2 moga by¢ ukladane zgodnie z warunkami okre§lonymi w projekcie technicznym na
glebokosciach od 0,8 m do 8 m na podkladzie i w otoczeniu odpowiednio zageszczonej zasypki z
gruntéw dopuszczonych do robdt ziemnych w budownictwie drogowym ujetych w PN-S-02205:1998
zgodnie z zasadami budowy przewod6éw kanalizacyjnych ustalonymi w PN-EN 1610:2002 oraz
PN-ENV 1046:2007 dotyczacych szczeg6lnie zageszczania gruntu w strefie ulozenia przewodu oraz
doboru gruntu podatnego na zageszczania, a w przypadku rur odsaczajacych o uziarnieniu
dostosowanym do wielkosci szczelin saczacych lub rodzaju zastosowanej otuliny filtracyjnej.

Pod jezdnia nalezy stosowa¢ rury K 2o sztywnosci obwodowej SN > 8 kN/m?,
natomiast poza jezdnia moga byé uzyte rury o sztywnosci obwodowej SN > 4 kN/m?2. W
uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ zastosowanie pod jezdnia rur K 2 o sztywnosci
obwodowej SN > 6,3 kN/m? i SN > 4 kN/m? przy zapewnieniu warunkéw zabudowy bez ich
nadmiernego odksztalcenia.

Rury K 2 o sztywno$ci obwodowej SN > 2 kN/m? i SN > 3,2 kN/m? moga byé uzyte jako rury
trzonowe studzienek usytuowanych na terenach wylaczonych z ruchu kotowego do glebokosci nie

przekraczajacych 4 m, natomiast przy glebokosciach wigkszych do 8 m powinny by¢ stosowane rury
SN > 4 kN/m?,

Dobér odpowiedniego rodzaju rur K 2 uktadanych pod ziemia moze by¢ wykonany przez projektanta
zgodnie z PN-EN 1295-1:2002 oraz PN-ENV 1046:2007 na podstawie wytycznych producenta oraz
jego deklaracji dotyczacej nominalnej sztywnosci obwodowej rur.

Do wykonywania nad ziemia odwodnien z obiektéw mostowych przewody wykonane z rur K 2
zabudowanych w betonie lub w miejscach zakrytych przed bezposrednim dzialaniem promieni
stonecznych moga by¢ wykonane z rur o sztywnosci obwodowej SN > 2 kN/m? Natomiast przewody
podwieszane w miejscach odkrytych narazonych na bezpos$rednie dziatanie promieni stonecznych
powinny by¢ wykonane z rur o sztywnosci obwodowej SN > 4 kN/m? oraz mie¢ barwe czarng lub
zawiera¢ dodatki zabezpieczajace przed dziataniem promieni UV, a ponadto mie¢ zapewnione
odpowiednie podparcie.

Sposéb mocowania przewodoéw instalowanych nad ziemig oraz dobdr sztywnosci
obwodowej powinien by¢ okreslany przez projekt techniczny oparty na zalozeniach podanych
w PN-ENV 1046:2007 dotyczacych kompensacji wydtuzen i sposobu podparcia przewodow.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO0-UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Surowce

Surowcem do produkcji rur i ksztaltek K 2 oraz drutu spawalniczego jest granulat polipropylenu (PP)
lub polietylenu (PE) wysokiej gestosci (PE-HD) wraz z dodatkami barwiagcymi i Srodkami
ulatwiaj qcyml przetworstwo.

Dopuszcza si¢ stosowanie surowca wtdrnego, tego samego matenalu z whasnej produkcji, pod
warunkiem nie pogorszenia jego wlasciwosci w stosunku do surowca pierwotnego. Wlasciwosci
surowca w postaci granulatu podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan
PP PE-HD wedtug
1 2 3 4 5 6
1 |Masowy wskaznik szybkosci PN-EN ISO
plynigecia MFR 2/10min 1133:2006
- temp. 230 °C, obciazenie MFR <1,5 warunki M
2,16 kg
- temp. 190 °C, obciazenie 0,2<MFR<1,6 warunki T
Skg
2 |Czas indukcji utleniania (OTI) | min. OTI>8 OTI>20 PN-EN 728:1999
w temp. 200 °C
3 | Gestos¢ srednia kg/m’ ok. 900 940 PN-EN ISO
lecz nie mniej 930 1183-2:2006
4 | Odporno$¢ na cisnienie godz. PN-EN ISO
wewnetrzne w czasie 1167:2007
(material w postaci rury)
temp. 80°C
napre¢zenie 4,2 MPa
naprezenie 4,0 MPa > 165 = 140
naprezenie 2,8 MPa > 1000
temp. 95°C
naprezenie 2,5 MPa > 1000

3.2 Uszczelki elastomerowe

Uszczelki z elastomeru powinny mie¢ twardo$¢ (40+5)°IRHD 1lub (50+5)°IRHD
wg PN-ISO 48.

Uszczelki, wykonane z wulkanizowanej gumy syntetycznej i naturalnych kauczukéw EPDM
(kopolimer propylen-dien) lub SBR (styren-butadien), powinny spelnia¢ wymagania materialowe
zawarte w PN-EN 681-1:2002 dla typu WC.

Uszczelki wykonane z elastomerdw termoplastycznych TPE powinny spelniaé wymagania
materialowe zawarte w PN-EN 681-2:2003 dla typu WT oraz wymagania d}ugotrwalej wytrzymatosci
zawarte w PN-EN 14741:2006

Uszczelki wykonane przez odlewanie z poliuretanu powinny spelnia¢ wymagania materiatlowe zawarte
w PN-EN 681-4:2003.

3.3. Rury i ksztaltki
3.3.1 Wlasciwosci fizyko-mechaniczne i uzytkowe

Wymagania dotyczace wlasciwosci fizycznych, mechanicznych i uzytkowych dla rur i ksztaltek K 2
podano w tablicy 2.
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Do

spawania nalezy uzywaé urzadzenia z wyposazeniem spelniajacym wymagania podane w

PN-EN 13705:2005. Rury lub ksztaltki z polipropylenu laczone przez spawanie lub zgrzewanie

powinny by¢ o tej samej lub sasiedniej klasie MFR

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan
wedlug
1 2 3 4 5
1 | Wplyw ogrzewania na zmiane wygladu - | nasciankach rurnie | [SO 12091:1995
(test piecowy) rur i ksztattek p@gﬁ;‘gg}%gﬁgw
- temp. badania: peknieé i
PP (150 £2) °C rozwarstwien
PE-HD (110+2)°C
- czas badania rur
e < 8 mm 30min
e > 8 mm 60min na ksztattkach PN-EN ISO
- czas badania ksztaltek wtryskowych: glebokos¢ peknigé 580:2006
e<3mm 15 min lubop Qf’flf rzgf réue metoda A: suszarka
3<e<10mm 30mip mquaoiiz}é%
10<e>20mm 60 min grubosci Scianki
2 |Elastyczno$¢ lub wytrzymato$é - rg;avlv(a(r);)'g;l?z?u"g PN-EN 12256
mechaniczna ksztattek wykonanych z peknigé,
elementéw spawanych lub zgrzewanych: rys, przeciekania
- czas badania 15 min
- minimalne przemieszczenie 170 mm lub
- minimalny moment dla:
[DN] <250 0,15 x [DN]*x 10° kNm
[DN] > 250 0,01 x [DN] kNm
3 | Odpornos¢ na uderzenia rur (TIR) (metoda PN-EN 744:1997
spadajacego cigzarka)
temp. badania (0 + 1)°C % <10
typ ciezarka d90, masa ci¢zarka dla:
dimomax < 100 - 0,5 kg
100 < dim,max <125 - 0,8 kg
125 < dimomax < 160 - 1,0 kg
160 < dim,max < 200 - 1,6 kg
200 < dim.max <250 -2,0 kg
250 < dimomax <315- 2,5kg
dimmax <315- 3,2kg
wysoko$¢ spadania cigzarka dla:
demomin < 110 - 1600 mm
demmin > 110 - 2000 mm
4 | Odporno$é na uderzenia ksztaltek (metoda - PN-EN 12061:2001
zrzutu na twa.rde podioze) brak uszkodzefi
-temp. badania (0 + 1)°C
-wysokos$¢ 500 mm
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dalszy ciag tablicy 2
1 2 3 4 5
5 |Sztywno$¢ obwodowa rur (SN) kN/m* | SN>2,SN>3,2 PN-EN ISO
- temp. badania (23 + 2)°C SN>4,SN>6,3 9969:1997
- odksztatcenie 3 % srednicy dim SN>8 SN> 12
SN > 16
SN >4 ISO 13967:1998
Sztywnos$¢ obwodowa ksztaltek (SN) SN>8
6 |Elastycznos¢ obwodowa rur - nie powinno by¢ | PN-EN 1446:1999
- odksztatcenie 30 % $rednicy DN/ID < 300 peinicé, Tys na
- odksztalcenie 20 % Srednicy DN/ID > 400 rozdzielenia $cianek
7 | Szczelnos¢ polaczen z elastomerowym - PN-EN 1277:2005

pierscieniem uszczelniajacym rur i ksztattek
w temp. badania (23 £+ 2)°C

- odksztalcenie bosego konca > 10 % warunki badania B
- odksztalcenie kielicha > 5 %
- réznica > 5 %

- ci$nienie wody 0,05 bar brak przeciekow
- ci$nienie wody 0,5 bar

- podci$nienie powietrza - 0,3 <- 0,27 bar

- odchylenie katowe dla $rednic
DN/ID <250 -2° warunki badania C
250 <DN/ID <500 - 1,5°

500 <DN/ID -1°

3.3.2 Wyglad i barwa

Rury i ksztaltki K 2 powinny mie¢ powierzchni¢ gladka, bez pecherzy, wyraznych zapadnigd,
niejednorodnosci i obecych wtracen. Konce rur powinny by¢ obcigte prostopadle do osi w miejscu
polaczen $cianki zewngtrznej z wewnetrzna.

Barwa $cianek rur i ksztattek powinna by¢ jednolita, bez wyraZznych odcieni i zmian intensywnosci.
Rury strukturalne i faliste K 2 powinny mie¢ barwe (uzyskana w masie) $cianki zewngtrznej
pomaranczowo-brazowa, a Scianki wewngtrznej jasno - popielata, jednakowe pod wzgledem odcienia i
intensywnosci.

Ksztaltki powinny mieé¢ barwe pomaranczowo-brazowsa
Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu z odbiorca inne barwy rur K 2 i ksztattek.

3.3.3 Wymiary rur

Wymagania dotyczace wymiaréw $rednic i minimalnych grubosci scianek dla rur K 2 (rysunek),
ktérych wymiar nominalny odniesiony jest do §rednicy zewng¢trznej podano w tablicy 3. Natomiast w
tablicy 4 podano wymiary $rednic 1 minimalne grubosci $cianek dla rur K 2, ktérych wymiar
nominalny odniesiony jest do §rednicy wewnetrzne;.
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DN/OD {dem)

-uf

o

DN/ID {dim)

e,
L4 ]

es N,

Rysunek — Rura strukturalna (dwuwarstwowa) K 2

Tablica 3
wymiary w mm
Wymiar Srednia $rednica zewnetrzna Minimalna Minimalna grubos¢ $cianki
nominalny $rednia
odniesiony do | minimalna maksymalna $rednica
Srednicy wewnetrzna
zewnetrznej
DN/OD dem.min dem,max dim,min €4 min Y €5 min
1 2 3 4 5 6
110 1094 110,4 90 1,2 1,0
160 159,1 160,5 134 1,3 1,0
200 198,8 200,6 167 1,5 1,1
1) nie dotyczy rur falistych
Tablica 4
. Wwymiary w mm
Wymiar nominalny | Srednia $rednica zewnetrzna | Minimalna | Minimalna grubo$é $cianki
odniesiony do Srednia
$rednicy wewnetrznej __ Srednica
minimalna wewnetrzna
maksymalna
DN/ID dem min dem,max dim min €4,min Y €5.min
1 2 3 4 5 6
150 172,3 1749 149,0 1,3 1,0
200 223.6 226,3 199,0 1,5 1,1
250 281,2 2839 248,5 1,8 1,5
300 338,0 341,0 298.0 2,0 1,7
400 453,2 4574 397,5 2,6 2,3
500 563,5 568.,8 497,0 3,5 3,0
600 678,0 684,0 596,5 3,8 3,5
800 899,5 907,8 796.,0 4,8 4,5
1000 1125,0 1135,0 995,0 6,0 5,0

1) nie dotyczy rur falistych
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Dhugos¢ odcinkéw rur nie mniejsza niz 2 m, 3 m i 6 m. Mozliwe sg inne dtugosci uzgodnione z
odbiorca.
Sprawdzanie wymiaréw nalezy prowadzi¢ wg PN-EN ISO 3126:2006

3.3.4 Wymiary nacie¢ rur perforowanych

Rury K 2 (strukturalne i faliste) moga mie¢ wykonane nacigcia we wglebieniach pomigdzy karbami.
Szeroko$¢ szczelin powinna wynosié od 0,8 mm do 1,4 mm a powierzchnia szczelin byé > 50 cm?/m.

Rozmieszczenie szczelin powinno by¢ nastepujace:
TP — w pelni saczace, szczeliny na catym obwodzie w 8 rzedach dla srednic:
e DN/OD 110 mm do 200 mm
e DN/ID 250 mm do 400 mm
LP - czgsciowo saczace, szczeliny na 220 ° obwodu w 6 rzedach dla srednic:
e DN/OD 110 mm do 200 mm
e DN/ID 250mm do 400mm
MP — saczaco przeptywowe, szczeliny na 120 © obwodu w 4 rzedach dla $rednic:
e DN/OD 110 mm do 200 mm
e DN/ID 250 mm do 400 mm

4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU 1 SKLADOWANIA ORAZ SPOSOBU OZNAKOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

4.1 Technologia wytwarzania

Rurg strukturalna K 2 tworza jednoczesnie wytlaczane, wzajemnie polaczone podczas produkcji dwie
$cianki, w ktérych wewnetrzna $cianka jest gladka, a zewnetrzna $cianka jest karbowana faliscie.
Rura tak wykonana ma zamknieta strukture Scianek i jest bezkielichowa.

Rury faliste (jednowarstwowe) K 2 wytwarzane sg podobnie jak rury strukturalne (dwuwarstwowe) z
tym, ze nie wytlacza si¢ $cianki wewnetrzne;.

Rury w trakcie produkcji moga mie¢ uformowany kielich. Ponadto kielich moze by¢ oddzielnie

wykonany wiryskowo i nastepnie metoda zgrzewania lub spawania polaczony z rura.

Ksztaltki do iaczenia rur strukturalnych K 2 moga by¢ jednowarstwowe wykonane wtryskowo lub
moga by¢ réwniez wykonane z elementéw wtryskowych (lub odcinkéw rur strukturalnych K 2)
poprzez ich zgrzewanie lub spawanie.

4.2 Pakowanie

Rury K 2 do $rednicy DN/ID 500 pakowane sa w wiazki, a o Srednicach wiekszych w wiazki lub
pojedynczo bez pakowania. Kazde opakowanie powinno by¢ zabezpieczona drewnianymi podkladami
i owinig¢te tasma w sposdéb umozliwiajacy zatadunek i wyladunek. Na zyczenie odbiorcy przy rurach
bezkielichowych na jednym koncu rury K 2 moze by¢é zamocowana zlaczka dwukielichowa wraz z
pierscieniem uszczelniajacym a na drugim bosym konicu rury w ostatnim rowku wstawiony drugi
pierscien uszczelniajacy.
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Ksztaltki do rur K 2 pakowane sa w kartony lub inne opakowanie uzaleznione od ich wymiaréw.
Ksztaltki o wigkszych wymiarach nie sa pakowane.
Pierdcienie uszczelniajace do ksztaltek moga by¢ réwniez pakowane w kartony.

Dla kazdego opakowania nalezy dolaczy¢ etykiete zawierajacq co najmniej nast¢pujace dane:
- nazweg wyrobu,

- miejsce produkcji i znak producenta,

- dat¢ produkecji,

- liczbg rur lub ksztaltek w opakowaniu,

- informacje¢, ze wyr6b uzyskal Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2008-03-1444,

- numer i dat¢ deklaracji zgodnosci.

4.3 Transport

Rury K 2 nalezy transportowaé w potozeniu poziomym. Podczas zatadunku i rozladunku nalezy
zachowa¢ ostroznos$¢, aby rury i ksztaltki nie zostaly uszkodzone. Rury nie powinny by¢ przeciagane,
lecz przenoszone. Transport oraz prace przetadunkowe dla rur z polipropylenu nie powinny by¢
prowadzone w temperaturze ponizej (-15) oc,

4.4 Skladowanie

Rury K 2 nalezy skladowa¢ w pozycji poziomej na rownym podtozu, na podkladach drewnianych o
szerokosci nie mniejszej niz 10 cm, rozmieszczonych w odstgpach od 1 m do 2 m.

Ksztaltki na placu budowy powinny by¢ przechowywane w opakowaniach fabrycznych.

4.5 Sposob oznakowania wyrobu budowlanego

Wyro6b nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Oznakowanie powinno by¢ umieszczone na zewnetrznej powierzchni rur K 2 w odleglosciach 2 m i
ksztaltek K 2 w taki sposéb, aby nie powodowalo zadnych uszkodzeni, bylo widoczne w okresie
skladowania, transportu i instalowania i powinno zawiera¢ co najmnie;j:

- nazwe i znak producenta - Kaczmarek (logo)
- wymiar nominalny odniesiony do $rednicy wewn¢trznej - np. DN/ID 400

- symbol materiatu (PP lub PE) - PP lub PE

- nominalng sztywno$¢ obwodowa; - np. SN8

- rok 1 miesiac produkcji - np. 2008/11

Dodatkowo oznaczenie moze zawiera¢ Nr Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2008-03-1444.

Przyktad oznakowania rur:
Kaczmarek (logo) DN/ID 400 PP SN 8 2008/11

W przypadku ksztattek powyzsze informacje moga by¢ umieszczone na etykiecie zamiast na wyrobie.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie
odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonal oceny
zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2008-03-1444 i
oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie 2z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczng IBDiM Nr
AT/2008-03-1444 dokonuje Producent stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodno$ci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2008-03-1444 na podstawie:

- wstgpnego badania typu prowadzonego przez Producenta,
- zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci techniczno - uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje zakres badan podany w p. 3.

Badania typu nalezy wykonaé¢ ponownie, gdy zmienia si¢ wyrdb, zaktadowa kontrola produkcji i/lub
dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwo$¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan. Konieczno$é powtérzenia badan typu moze wynikaé ze zmiany surowcow,
istotnych zmian w technologii lub warunkéw wytwarzania, np. w przypadku wymiany linii
technologicznej lub przeniesienia zakladu produkcyjnego.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wilasciwosci techniczno-
uzytkowych, moga stanowi¢ wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3 Wymagania dla Zakladowej Kontroli Produkcji

Zakladowa kontrola produkcji powinna obejmowac:

- specyfikacje i sprawdzanie materialéw poprzez skontrolowanie dokumentéw przedstawionych przez
producenta tych materiatéw i porowname ich wlasciwosci z wymaganiami p. 3,

- kontrol¢ i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji i poréwnanie wynikéw badan

Z wymaganiami p. 3.
5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje :
- badania biezace,
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- badania uzupelniajace.
5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
- wymiardéw,

- wygladu i barwy,

- oznakowania rur.

5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie

- szczelnos$ci potaczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajacym,
- sztywnos$ci obwodowej rur,

- elastycznosci obwodowe;j rur.

3.5 Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane co najmniej 3 razy na kazdej zmianie dla kazdej linii
produkcyjne;j.

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz 1 raz na partie wyrobu lub przy
zmianie surowca oraz zmianie technologii produkcji.

5.6 Metody badan
Badania powinny byé wykonane wedtug metod podanych w p. 3.
5.7 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie ze specyfikacja okreslong wedlug zakladowej kontroli
produkcji.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2008-03-1444, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1444 nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
Prawo wlasnosci przemystowej z dnia 30 czerwca 2000 r. (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja 2001 r.,
poz. 508). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw przedsigbiorcow skladajacych wniosek
o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1444 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosé
rur K2 kanalizacyjnych, odsaczajaco-rozsaczajacych oraz ostonowych o $ciankach  strukturalnych
(dwuwarstwowych) i $ciankach falistych (jednowarstwowych) z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE)
wysokiej gestosci w inzynierii komunikacyjnej w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty
Techniczne;.
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6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1444 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb
do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 07 lipca 1994 r. (Dz. U.Nr 89, poz. 414
z pOzniejszymi zmianami) wyroby, ktoérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr
AT/2008-03-1444, mozna stosowaé przy wykonywaniu rob6t budowlanych wyltacznie, jesli wyroby te
zostaly wprowadzone do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1444 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1 poz. 3 oraz art. 8 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyr6b nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych,
jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem
budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci i wydal, na swojq wylaczng
odpowiedzialno$é, krajowa deklaracje zgodnos$ci z Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drég i Mostow wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDiIM wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog i Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta rur K 2 kanalizacyjnych, odsaczajaco-
rozsaczajacych oraz ostonowych o $ciankach strukturalnych (dwuwarstwowych) i $ciankach falistych
(Jednowarstwowych) z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) wysokiej gestosci od odpowiedzialnosci
za wlasciwa jakos$¢ wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe
ich zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Techniczng z uzasadnionych
przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych do prowadzenia
robdt w zakresie inzynierii komunikacyjne;.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowigzany do przekazywania
odbiorcom rur K 2 kanalizacyjnych, odsaczajaco-rozsaczajacych oraz ostonowych o $ciankach
strukturalnych (dwuwarstwowych) i $ciankach falistych (jednowarstwowych) z polipropylenu (PP) lub
polietylenu (PE) wysokiej gestosci firmowej instrukcji w jezyku polskim, okreslajacej zasady ich
stosowania, sktadowania i transportu

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1444 jest wazna do dnia 05 .lutego 2013 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2008-03-1444 moze byé przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu
Badawczego Drdg i Mostéw z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesiace przed uptywem
terminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497 ), w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

Przedsigbiorstwo Barbara Kaczmarek Spoélka Jawna
Malewo 2
63-800 Gostyn

Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatno$¢ wyrobéw budowlanych:

Rury K 2 kanalizacyjne, odsgczajaco-rozsgczajace oraz oslonowe o Sciankach
strukturalnych (dwuwarstwowych) i Sciankach falistych (jednowarstwowych)
z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) wysokiej gestosci

do stosowania w inzynierii komunikacyjne;j
w zakresie okreslonych w punkcie 2 niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

KTOR

L

Prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa,//z/ lutego 2008 r.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Slowa kluczowe: RURY, KSZTALTKI STRUKTURALNE KANALIZACYINE

1 INFORMACJA O APROBACIE TECHNICZNEJ

Niniejsza Aprobata Techniczna Nr AT/2008-03-1444 uniewaznia i zastgpuje Aprobate Technicznag Nr
AT/2003-04-1444 oraz Zmiane Nr 1/2005. W Aprobacie Technicznej IBDiM Nr AT/2008-03-1444
wprowadzono nastgpujace zmiany:

- przedluzono termin waznosci,

- zmieniono tytul,

- rozszerzono zakres Aprobaty Technicznej o nowe rury faliste,

- uaktualniono normy i dokumenty powotane,

- uaktualniono opis w ogoélnej charakterystyce technicznej rur,

- uaktualniono znakowanie rur,

- wprowadzono system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego,

- przeredagowano i ujednolicono tekst Aprobaty Technicznej doprowadzajac do zgodnosci z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 8 listopada 2004 r. (Dz. U. Nr 249, poz. 2497).

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace uszczelek
zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Czg$¢ 1: Guma

PN-EN 681-2:2003 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace uszczelek
ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Czeg$¢ 2: Elastomery termoplastyczne

PN-EN 681-4:2003 Uszczelnienia z elastomeréw — Wymagania materialowe dotyczace uszczelek
zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych — Cze$é 4: Elementy uszczelniajace odlewane z
poliuretanu

PN-EN 728:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury i ksztaltki z poliolefin -
Oznaczanie czasu indukcji utleniania

PN-EN 744:1997 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw termoplastycznych -
Badanie odpornosci na uderzenia zewngtrzne metoda spadajacego cigzarka

PN-EN 1277:2005 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemia - Metoda badania szczelnosci
potaczen z elastomerowym pier§cieniem uszczelniajacym

PN-EN 1295-1:2002 Obliczenia statyczne rurociaggéw utozonych w ziemi w réznych warunkach
obciazenia - Czg$¢ 1 : Wymagania ogdlne

PN-EN 1446:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw termoplastycznych
- Oznaczanie elastycznosci obwodowe;j

PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-EN 12061:2001 Systemy przewodowe 2z tworzyw sztucznych - Ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania odpornosci na uderzenia

PN-EN 12256 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Ksztattki z tworzyw termoplastycznych
- Metoda badania wytrzymatosci mechanicznej lub elastycznosci fabrykowanych ksztattek
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PN-EN 13705:2005 Spawanie tworzyw termoplastycznych - Urzadzenia i wyposazenie do spawania
goracym gazem (lacznie ze spawaniem ekstruzyjnym)

PN-EN 14741:2006 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw termoplastycznych -
Polaczenia do bezcisnieniowych podziemnych zastosowan - Metoda badania trwalosci uszczelnienh w
potaczeniach z uszczelkami z elastomer6w przez oznaczanie nacisku uszczelki

PN-ENV 1046:2007 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy poza
konstrukcjami budynkéw do przesylania wody lub $ciekéw - Praktyka instalowania pod ziemia i nad
ziemia

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodow rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych.

Ksztaltki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej oceny zmian w wyniku
ogrzewania

PN-EN ISO 1133:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci plynigcia
(MFR) i objetosciowego wskaznika szybko$ci plynigcia (MVR) tworzyw termoplastycznych

PN-EN ISO 1167:2007 Rury, ksztattki i polaczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania plynéw - Oznaczanie wytrzymalosci na cisnienie wewnetrzne - Czes¢ 1: Ogélna
metoda - Czeé¢ 2: Przygotowanie probek do badah w postaci rur - Cz¢$¢ 3: Przygotowanie elementow
- Czg4¢ 4: Przygotowanie zestawow

PN-EN ISO 1183-2:2006 Tworzywa sztuczne - Metoda oznaczania ggsto$ci tworzyw sztucznych
nieporowatych - Cze$é 2: Metoda kolumny gradientowej

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewod6w rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z tworzyw
sztucznych - Sprawdzenie wymiar6w

PN-EN ISO 9969:1997 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci obwodowe;j

PN-ISO 48 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie twardosci (twardo$¢ w zakresie od 10
IRHD do 100 IRHD)

ISO 12091:1995 Structured wall thermoplastics pipes - Oven test (Rury z  tworzyw
termoplastycznych o Sciankach strukturalnych - Test piecowy )

ISO 13967:1998 Thermoplastics fittings - Determination of ring stiffness (Ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci obwodowej)

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pézniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja 2001 r.,
poz. 508)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)
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3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

PN-EN 476:2001 Wymagania ogdlne dotyczace elementéw stosowanych w systemach kanalizacji
grawitacyjnej

PN-EN 752: 2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne
PN-EN 1091:2002 Zewng¢trzne systemy kanalizacji podci$nieniowe;j

PN-EN 13476-1:2007 (U) Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowe]j podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Systemy przewodéw rurowych o
Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i
polietylenu (PE) - Czg$¢ 1: Ogblne wymagania i wlasciwo$ci uzytkowe

PN-EN 13476-3:2007 (U) Systemy przewod6éw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej
podziemnej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej - Systemy przewodéw rurowych o $ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i
polietylenu (PE) - Cze$¢é 3: Specyfikacje dotyczace rur i ksztaltek z gladka wewnetrzna i
profilowang zewnetrzna powierzchnig oraz systemu, typu B

pr. ENV 13476-4: (13476-2:2000) Plastics piping systems for non-pressure underground drainage
and sewerage. Structured-wall piping systems of unplasticized poly(vinyl chloride)(PVC-U),
polypropylene (PP) and polyethylene (PE) - Part 4: Assessment of conformity (Systemy przewodow
rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
System przewodow rurowych o Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Czes¢ 4: Ocena zgodnosci)

pr. ENV 13476-5: (13476-3:2002) Plastics piping systems for non-pressure underground drainage
and sewerage. Structured-wall piping systems of unplasticized poly(vinyl chloride)(PVC-U),
polypropylene (PP) and polyethylene (PE). Part 5: Guidance for installation (Systemy przewodéw
rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
System przewodow rurowych o Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE)- Czes¢ 5: Zalecenia dotyczqce instalowania)

PN-EN ISO 1043-1:2004 Tworzywa sztuczne - Symbole i skroty nazw - Cze$¢ 1: Polimery
podstawowe i ich cechy charakterystyczne

DIN  4262-1:2001 Rohrleitungssysteme fiir die unterirdische Entwidsserung von
Ingenieurbauten. Teill:Kunststoffrohre (System przewodow dla podziemnego odwadniania w
budowlach inzynieryjnych. Czes¢ 1: Rury z tworzyw sztucznych )

DIN 16961:2000 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter
Wandung und glatter Rohrinnenfléche. Teil 1: Masse, Teil 2: Technische Lieferbedingungen (Rury
i ksztaltki z tworzyw termoplastycznych z profilowymi Sciankami i gladkq powierzchniq wewnetrzng
- Czes¢ 1: Wymiary, Czesé 2: Wymagania techniczne)
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4 WNIOSKODAWCA /PRODUCENT

Przedsi¢biorstwo Barbara Kaczmarek Spoétka Jawna
Malewo 2

63-800 Gostyn

tel.: (0-65) 572 35 55, 572 35 38
fax: (0-65) 572 35 30
www.kaczmarek?2.pl
e-mail:sekretariat@kaczmarek?2.pl

5 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDiM

Instytut Badawczy Drog i Mostow
03-301 Warszawa
ul. Jagielloniska 80

tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31 wew. 278
fax: (0-22) 675 41 27; 811 17 92
www.ibdim.edu.pl



INSTYTUT BADAWCZY DROG 1 MOSTOW
03-301 Warszawa, ul. Jagielloriska 80

T
tel.: (0-22) 811 03 83, fax: (0-22) 811 17 92 A

Zmiana Nr 1/2009 do APROBATY TECHNICZNEJ IBDIM
Nr AT/2008-03-1444

Nazwa wyrobu: Rury K 2 kanalizacyjne, odsgczajgco-rozsgczajgce oraz
oslonowe o Sciankach strukturalnych (dwuwarstwowych)
i Sciankach falistych (jednowarstwowych) z polipropylenu (PP)
lub polietylenu (PE) wysokiej gestosci

Whnioskodawca: Przedsigbiorstwo Barbara Kaczmarek Spétka Jawna
Malewo 2

63-800 Gostyn

Termin waznoéci: 2013 - 02 —-05

Dokument Zmiana Nr 1 do Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2008-03-1444 zawiera 2 strony. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w caloéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie

fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Badawczym Drég
i Mostéw w Warszawie. :
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I W tresci Aprobaty Technicznej wprowadza si¢ nastgpujace zmiany:

1 Punkt 3.3.4 Wymiary naci¢é¢ rur perforowanych przyjmuje postaé:

Rury K2 Dren (strukturalne i faliste) moga by¢ wykonane z nacigciami we wglebieniach
pomi¢dzy karbami.

Szerokos¢ szczelin wynosi:

- 0,8 mm do 1,4 mm - dla rur do DN 300 mm;

- do 3,5 mm - dla rur od DN 300 mm do DN 600 mm;

a powierzchnia szczelin nie powinna by¢ mniejsza od 50 cm*/m.

Rozmieszczenie szczelin moze byé nastepujace:

TP- rury w pelni saczace, szczeliny na calym obwodzie w 8 rz¢dach dla $rednic:
- DN/OD 110 mm do 200 mm — 0,8 mm do 1,4 mm;

- DN/ID 150 mm do 300 mm - 0,8 mm do 1,4 mm;

- DN/ID 300 mm do 600 mm — do 3,5 mm;

LP - rury cz¢sciowo sgczace, szczeliny na 220° obwodu w 6 rzedach dla srednic:
- DN/OD 110 mm do 200 mm — 0,8 mm do 1,4 mm;

- DN/ID 150 mm do 300 mm - 0,8 mm do 1,4 mm;

- DN/ID 300 mm do 600 mm —do 3,5 mm;

MP —rury saczaco przeplywowe, szczeliny na 120° obwodu w 4 rzedach dla $rednic:
- DN/OD 110 mm do 200 mm - 0,8 mm do 1,4 mm;

- DN/ID 150 mm do 300 mm — 0,8 mm do 1,4 mm;

- DN/ID 300 mm do 600 mm — do 3,5 mm.

II Pozostaly tekst aprobaty pozostaje bez zmian

SN/

Prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, /2 Q lutego 2009 r.

Koniec



