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Tel./Fax: (0-22) 843-71-65 Malewo 2 s 63-800 GOStyﬁ

A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004r. poz. 2497), w
wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym Osrodku Badawczo - Rozwojowym Techniki
Instalacyjnej INSTAL

stwierdza si¢ przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa:

Tuleje ochronne PS do przeprowadzania rur kanalizacyjnych przez $ciany

studni betonowych oraz budynkéw
produkowanego przez:

Przedsi¢biorstwo Barbara Kaczmarek Sp.J. BAUTECHNIK GmbH
Malewo 2 , 63-800 Gostyn AICHACH, Niemcy

opisanego w niniejszej aprobacie w czgsci B pkt 1. o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
wczegsci B pkt 2. Miejsce (a) produkcji wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza AT podano w czesci C pkt 5.
aprobaty. Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrob do stosowania w budownictwie w
Polsce, stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustaleniami w czesci B pkt 5.1.1.
niniejszej aprobaty. Niniejsza aprobata zawiera 8 stron i moze by¢ udostgpniana wylacznie w calosci
z zachowaniem ustalen formalnych podanych w czgsci B pkt 5.2. Dopuszcza si¢ wykorzystanie reprodukcji str.
pierwszej niniejszej aprobaty w celach promocyjnych przez Dostawcg wyrobu. Reprodukcja taka nie zastepuje
kompletnej aprobaty.

Termin waznoSci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2001-02-1151-01
wazna jest do dnia 4.11.2011 r.

Kierownik Jednostki Aprobujjcej

4) IEROWNIK

o _ mgr inZ. Tomasz Maksymowicz
Miejsce i data wydania aprobaty

Warszawa, dnia 3.11.2006 r
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B. OPIS

1. Przedmiot Aprobaty

1.1.0golna charakterystyka techniczna

Przedmiotem niniejszej aprobaty sq tuleje ochronne, wykonane z polistyrenu wysoko udarowego, wyposazone w
gumowg uszczelkg wargowa, w zakresie $rednic od 110 mm do 500 mm. Tuleje produkowane sa metoda
wiryskowa. Barwa tulei — biato-kremowa.

1.2, Podzial wyrobow

Produkowane sg tuleje ochronne o $rednicach nominalnych 160 mm i 200 mm i dlugosciach 110 i 240 mm w
firmie Barbara Kaczmarek Sp.J. oraz tuleje ochronne o $rednicach: 110mim, 250 mm, 315 mm, 400 mm i 500
mm, o dtugosciach 110 i 240 mm w firmie Bautechnik, Niemcy.

1.3.0znaczenie wyrobow objetych aprobaty
W celu jednoznacznej identyfikacji wyrobu oznaczenie powinno zawieraé

- nazwe elementu TULEJA OCHRONNA PS
- nazwa surowca polistyren

- §rednica nominalna x dhugos¢ tulei np.:200 x 110 mm
1.4.Przyklad oznaczenia

1.4.1. Oznaczenie
Przyklad oznaczenia: tuleja ochronna @ 200 mm dlugeset 110 mm
TULEJA OCHRONNA PS 200 x 110 POLISTYREN

1.4.2. Kod PKWiU
PKWiU 25.21.22-70.00

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Tuleje ochronne sg uzywane do szczelnych przejs¢ rur kanalizacyjnych przez sciany studzienek betonowych lub
budynkéw. Tuleje chronia rury przed uszkodzeniem mechanicznym i zapewniaja poosiowe przesuwanie rur.

W projektowanych migjscach przejscia rur przez §ciang, tuleje ochronne montuje si¢ w szalunkach.

W zaleznosdci od grubosci $ciany oraz srednicy rury, nalezy stosowacé tuleje ochronne o dlugosci 110 lub 240
mm i odpowiedniej érednicy. Uszczelka musi by¢ usytuowana w rowku tulei ochronnej tak, by umozliwiala
wsunigcie rury do studni, wzglgdnie wyjécia rury z budynku. Zamontowana w szalunku tuleje ochronna nalezy
zala¢ betonem. Przy zabetonowaniu w szalunku nie welno laé betonu bezposrednio na tuleje.

3.Wilasciwosci uzytkowe, wlasnosci techniczne i ich sprawdzenie

3.1. Surowce, materialy

3.1.1. Opis surowca

Surowcem do produkgji tulei PS jest polistyren wysokoudarowy (PS-HI) f-my Dwory S.A. O$wigcim lub f-my
BAUTECHNIK GmbH — Niemcy o nastgpujacych wlasnosciach:

- gestodei - 1.05 g/em’ (wg PN-EN ISO 1183)

- MFR-7g/10min;5 kg/ZOOOC {wg PN-EN 150 1133)

- temperaturze migknienia wg Vicata — 95°C (wg PN-EN 727)

3.1.2. Materialy (uszczelki)
Czgscia sktadowa tulei ochronnych sg uszezelki wargowe wykonane z gumy produkcji MOL-ROMGUM - Suchy

Las lub BODE ~ Niemcy .

3.1.3. Wymagania podlegajace sprawdzeniu przy dostawie surowca i materialow i sposéb

sprawdzenia

3.1.3.1. Wymagania formalne
Kazda dostawa surowca i materialdw do produkeji wyrobéw , jego wiasnosci, jest udokumentowana przez

producenta lub jego dostawce:
a/ $wiadectwem kontroli jakoéci surowca i materiatéw lub réwnowaznym dokumentem;,
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b/ wynikami badan wiasnoéci fizykochemicznych i mechanicznych z podaniem laboratorium wykonujacego
badania;

¢/ dokumentem dostawy identyfikujacym dostawe zawierajacym co najmniej:

- nazwe i znak producenta;

- nazwe surowca lub materiaty;

- numer partii i date produkcji;

- ilo$¢ dostarczonego surowca w ramach dostawy i rodzaj opakowan;

- znak kontroli technicznej.

Producent rur ma obowigzek przechowywaé $wiadectwa kontroli jako$ci surowca i materiatéw w swoim archiwum.

3.1.3.2. Badanie surowcow 1 materiatow

Badanie surowcow i materiatéw w dostawie polega na:

- sprawdzeniu dokumentéw identyfikujacych dostawe,

- sprawdzeniu $wiadectw jakodciowych surowcdw i materialow,
- sprawdzeniu stanu dostawy (opakowania),

- sprawdzeniu ogélnego wygladu granulatu.

3.2. Wyréb
3.2.1.Wiasnosci techniczne i whasciwosci uzytkowe
Tablica 1
Wiasciwoscl uzytkowe i wlasnosci techniczne
Lp. Wihasnosci techniczne i Wymagania Metoda badan
wlasciwosci uzytkowe

1. Wyglad 3.2.2.1. 3.24.1.

2. Barwa 3222, 3241,

3. Znakowanie 3223, 3.2.4.1.

4. Wymiary 3224 PN-EN 180 3126:2006

5. Szczelno$é tulei ochronnych bez przeciekow Procedura wtasna
parametry badania: producenta w oparciu o
-temp.badania (25+5)°C norm¢ PN-EN 1277
-odchylenie katowe met. 1 12 war.C
dia DN <315 - 2°
dla DN 400 500 - 1,5° -
- cidnienie wody 0,05 bar i 0,5 bar

3.2.2. Wymagania

3.2.2.1. Wyglad

Powierzchnie wewngtrzne tulei oraz powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ gladka. Nie moga wystepowac wady w
postaci niejednorodnodci, pgcherzy, zapadniec, wtracen ciat obeychi rys.
Konce tulei musza by¢ prostopadte do osi.

32.2.2 Barwa

Barwa wyrobu powinna by¢ na calej jego powierzchni jednolita pod wzgedem odcienia i intensywnosci,

3.2.2.3. Znakowante

Wyrdb powinien by¢ oznaczony trwale napisami zawierajacymi:

- nazwa lub znak producenta logo Kaczmarek lub BT (Bautechnik)
- srednica nom.i dt.tulei np.: 200 x 110

- kanalizacja zewn. KG

- przejécie przez sciang F

- polistryren PS

- rok produkgcji np.06

- symbol dopuszczenia do stosowania" “znak budowlany”

Y znak okreslony w p.1 rozdzialu C. “Informacje dodatkowe™ niniejszej aprobaty
ponadto znakowanie moze zawiera¢ np.: numer niniejszej aprobaty.
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Przyktad znakowania tulei KACZMAREK 2 200 mm , L 110 mm
logo KACZMAREK 200x110 KGF-PS-2006 ,,znak budowlany B”
Przyklad znakowania tulei BAUTECHNIK @ 250 mm L 110 mm

logo BAUTECHNIK KGF- PS/B DN 250 /BL 110 2006

3.2.2.4 Wymiary tulei

Wymiary tulei ochronnych o srednicach nominalnych od 110 + 500 mm, podano na rys.1 i w tablicy 2.

Rys. I. Tuleja ochronna

DN D L
110 110,4 110
240
160 160,5 110
240
200 200,6 110
240
250 2506 110
240
315 315,7 110
240
400 400,8 110
240
500 501,0 110
240

3.2.3.Program badan sprawdzajacych
3.2.3.1.Rodzaje badan:

Tablica 2

wymiary w mm

- badania typu TT . Badania te maja potwierdzi¢, ze materiat, element, potaczenie lub zestaw sa w stanie spetnic

wszystkie wymagania przedstawione w aprobacie technicznej.

Badania typu przeprowadza si¢ okresowo, nie rzadziej niz co 12 miesigcy oraz przy kazdej zmianie surowca i
technologii produkeji. Zakres badai TT podano w tablicy 4.
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- badania odbiorcze BRT (biezaca kontrola jakosci). Badania te wykonywane sa na probkach pobranych z
produkcji w ramach biezacej, jakosciowej kontroli produkcji. Zakres badan odbiorczych podano w tablicy 5.

3.2.3.2 Pobieranie probek i kontrola jakosci
Probki do badan nalezy pobiera¢ w sposob losowy, zgodnie z PN-83/N-03010. Licznos¢ probek do badan typu wg
tablicy 4. Licznoé¢ prébek i czgstotliwos¢ badan odbiorezych wg tablicy 5. Do badan typu wyroby grupuje sie wg

wielkosci zgodnie z tablicg 3 .

Tablica 3
Grupy wiclkodci wyrobow
Grupa wielkosei Nominalny zakres $rednic
grupy
d, fmm]
110 + 200
2 250 + 500
Tablica 4
Badania typu TT
Lp. Badana wiasnosé Wymagania wg Plan pobierania probek Liczba probek Liczba prob
badanych wykonywanych
na | prébee
badanej
1, Wyglad 3.22.1. | Raz na grupe wielkosci 1 !
2. Barwa 3222, 1 1
3. Znakowanie 3223 1 1
4. Wymiary 3.224. Raz na $rednicg 1 ]
5. Szczelnos¢ tulel 3225 Raz na partig produkcyjng 3 | ]
Tablica 5
Badania odbiorcze (kontrola biezacej produkeii)
Lp. Badana wiasnos¢ Wymagania wg Minimalna czestotliwosé | Liczba prébek [ Liczba prob
pobierania prébek pobranych wykonywanych
na 1 prébece
1. Wyglad 322.1. Pomiar ciagly lub co 2 I 1
2, Barwa 3222 godziny 1 1
3. Znakowanie 32.2.3. 1 1
4. Wymiary 3.224. 1 1

3.2.4, Metody badan

3.2.4.1. Sprawdzenie wygladu, barwy i znakowanie nalezy dokona¢ poprzez ogledziny nieuzbrojonym okiem, w
dwietle rozproszonym z odleglodci I m.

3.2.4.2. Metody badan pozostatych wilasciwosci — wg tablicy 1.

3.2.5. Ocena wynikéw badan
Badany wyrob nalezy uznaé za dobry, jezeli badania zakonczg sig wynikiem pozytywnym. Zgodnod¢ partii wyrobu
z postanowieniami aprobaty okreéla sig na podstawie planéw badania producenta.
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3.2.6. Zakladowa kontrola produkcji
1. Kontrola suroweca wg p. 3.1
2. Kontrola gotowego wyrobu wg p. 3.2.3

3.3. System oceny zgodnosci
Producent powinien dokona¢ oceny zgodnosci wyrobu z aprobata techniczng (system oceny zgodnosci 4) na

podstawie:
- wstgpnego badania typu prowadzonego przez producenta lub zleconego do laboratorium niezaleznego,

- zakladowej kontroli produkeji.
Producent, ktéry dokonal oceny zgodnosci i wydal na swojg wylaczna odpowiedzialnosé krajowa deklaracje
zgodnosci z dokumentem odniesienia (aprobata techniczng), powinien oznakowaé wyréb znakiem
budowlanym B.

4.Pakowanie, skladowanie, transport

4.1, Pakowanie

Tuleje pakowane sa w folie i umieszczane na paletach. Kazda dostawa powinna by¢ opatrzona etykieta, wywieszka
lub dokumentem z nig zwigzanym, zawierajacym co najmniej:

- oznaczenie wg 1.2.

- datg produkeji;

- numer partii;

- ilos¢ tulei ochronnych

4.2. Przechowywanie

Przechowywanie tulei nie wymaga specjalnych pomieszczen. Tuleje moga by¢ sktadowane na paletach, w
opakowaniu z folii.

4.3. Transport

Transport tulei odbywa si¢ w opakowaniach fabrycznych , na paletach , dowolnym $rodkiem transportu.

5.Ustalenia formalno - prawne

5.1. Warunki dostawy

5.1.1. Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym do stosowania w budownictwie i obrotu
towarowego na terenie RP,

Aprobata jest dokumentem odniesienia ustalajgcym zestaw wymagan dla wyrobu, ktérego dotyczy.

Wyrdb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL, moze by¢ wprowadzony do
obrotu towarowego oraz uzyty przy wykonywaniu robot budowlanych rozumianych zgodnie z Art. 3 Ustawy Prawo
budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016 z 2003 r. ze zmianami Dz.UNr 93 z 2004 r. poz. 888), jesli dia
przedmiotowego wyrobu dokonano oceny zgodnedei, wydano deklaracje zgodnosci 1 oznakowano wyrdb zgodnie z
warunkami zawartymi w Art. 3, ust. 1, pkt 3 oraz Art, 8, ust. |1 i Art. 2, pkt 6 Ustawy o wyrobach budowlanych

( Dz. U.Nr 92, poz. 881 22004 r.).

5.1.2. Wyrob powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten obowiazuje
Dostawce (Dostawcow) na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy korficowego.

5.1.3. Za jako$é wyrobu budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, odpowiada Dostawca.

5.1.4. Gwarancji na wyréb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, zobowiazany jest udzieli¢
Dostawca na podstawie odrebnych przepisow.

5.2. Korzystanie z Aprobaty Technicznej

5.2.1. Producent lub upowazniony dostawca wyrobu, na ktory wydano Aprobate Techniczng COBRTI INSTAL, jest
obowiazany powolywaé sie na jej udzielenie w treéci dokumentéw zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu
j stosowaniem przedmiotu Aprobaty podajgc kazdorazowo numer i termin waznosci Aprobaty Technicznej. Tekst
irysunki w katalogach, folderach iinnych materiatach dotyczacych wyrobu nie mogg byé sprzeczne z niniejsza
Aprobata Techniczng.

5.2.2. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL nie zastepuje pozwolenr wiadz budowlanych niezbednych do

prowadzenia robét budowlanych.
Na zadanie wladz budowlanych, odbiorcy wyrobow lub innych zainteresowanych Aprobate te nalezy przedstawic w
postaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza wydawnictwa COBRTT INSTAL.
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5.2.3. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL moze byé przedstawiona zainteresowanym wylacznie w calosci.
Dopuszeza sig wykorzystanie reprodukceji strony pierwsze] niniejszej Aprobaty przez Dostawce wyrobu w celach
promocyjnych. Reprodukcja taka nie zastgpuje kompletnej Aprobaty.

5.2.4. COBRTI INSTAL wydaje i rozpowszechnia Aprobat¢ Techniczna. Rozpowszechnianic Aprobaty
Technicznej przez Producenta moze nastapi¢ tylko po uzyskaniu zgody COBRTI INSTAL z zastrzezeniem tresci
p. 5.2.3.

5.3. Ochrona praw wylacznych

Niniejsza Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawnien oséb trzecich wynikajacych z przepiséw
Ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117 z 2003 r. ze zmianami Dz.
U. Nr 33 z 2004 r. poz. 286).

Zabezpieczenie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw Producenta 1 Dystrybutoréw korzystajacych z rozwigzania
technicznego uprzedmiotowionego w wyrobie bedacym przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej COBRTI
INSTAL.

5.4. Zmiany i uzupelnienia Aprobaty Technicznej

5.4.1. Wymagania Aprobaty Technicznej mogg byé zmienione przez jednostke, ktéra ja wydala, na wniosek
producenta wyrobu zamierzajacego dokona¢ zmian materiatowych, konstrukcyjnych, technologicznych, mogacych
mieé istotny wplyw na wiasciwodci uzytkowe wyrobu lub rozszerzenia zakresu stosowania.

Zmiana wymagan Aprobaty Technicznej nastgpuje w trybie zmiany aprobaty, po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

5.4.2. Waznosé Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL podana w punkcie A aprobaty moze by¢ przediuzona,
bez przeprowadzania ponownej procedury aprobacyjnej jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi
w tej sprawie do COBRTI INSTAL z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem
terminu waznosci tego dokumentu.

5.5. Uchylenie Aprobaty Technicznej

5.5.1. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez jednostke aprobujaca, ktéra ja wydata, w przypadku zmian w
odrebnych przepisach, obowiazujacych Polskich Normach, normach i przepisach ustanowionych przez organizacje
miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych uméw, istotnych zmian w podstawach naukowych stanie wiedzy
praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu.

5.5.2. Aprobata Techniczna moze byé uchylona przez COBRTI INSTAL z inicjatywy wlasnej lub na wniosek
Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udziatem
Whnioskodawcy i uzyskaniu opinii Komisji Aprobat Technicznych COBRTI INSTAL.

C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacje o aprobacie technicznej

Niniejsza aprobata techniczna Nr AT/2001-02-1151-01 przediuza aprobatg Nr AT/2001-02-1151.
W aprobacie Nr AT/2001-02-1151-01 wprowadzono nastepujace zmiany :

- skorygowano nazwe producenta i wnioskodacy oraz znakowanie wyrobdw,

okreslono sytsem oceny zgodnosci,

podano aktualne rozporzadzenie Ministra Infrastruktury,

uaktualniono normy.

2. Informacje o warunkach stosowania wyrobéw w budownictwie

Wyrob nalezy stosowaé zgodnie z wytycznymi do projektowania i wykonywania, opracowywanymi przez
producenta wyrobu z uwzglednieniem tresci podanej w czgsci B pkt 2. niniejszej aprobaty.

Wyréb objety niniejsza aprobata powinien byé oznaczony znakiem budowlanym B, zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia I1 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow
hudowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 z 10.09.2004 r. poz. 2041).

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-83/N-03010 Kontroia jakosci.Losowy wybor jednostek produktu do probek

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z tworzyw
sztucznych - Sprawdzanie wymiarow

PN-EN 1277-2005 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych-Systemy przewoddéw rurowych

z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci ukladanych pod
ziemig - Metody badania szczelnosci potgczen z elastomerowym
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pierscieniem uszczelniajacym

PN-EN 727 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Rury i ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych. Oznaczanie temperatury migknienia metodg Vicata
(VCT)

PN-EN ISO 1183 Tworzywa sztuczne Metoda oznaczania ggsto$co tworzyw sztucznych

nieporowatych. Metoda zanurzeniowa . metoda piknometru cieczowego i
metoda miareczkowa

PN-EN ISO 1133 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci ptynigcia
(MFR) i objgtosciowego wskaznika szybkosci plynigcia (MVR) tworzyw
termoplastycznych

4. Dokumenty wykorzystywane w postepowaniu aprobacyjnym
Materiaty: opis techniczny surowcéw i materialéw, wyrobu, oznaczen, przeznaczenie, zakres kontroli
jakosci — opracowanie firmy “KACZMAREK 2” Sp.z 0.0 ;

- Badania wykonane przez Laboratorium f-my “KACZMAREK 2" Sp. z 0.0.;

- Opis procedury badan tulei w oparciu o0 PN-EN 1277-1999, oprac. przez f-m¢ “KACZMAREK 2 z
3.09.2001r.

- Instrukcje montazu tulei ochronnych PS oprac. przez f-me “Kaczmarek 2" — 15.11.2001r.

5. Informacje dotyczgce miejsca produkcji:

Przedsi¢biorstwo Barbara Kaczmarek Sp. J. BAUTECHNIK GmbH
Malewo 2, 63-800 Gostyn AICHACH, Niemcy
KONIEC
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