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A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawic aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z dnia 23
listopada 2004 r. poz. 2497} w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanecgo w Centralnym  Osrodku
Badawczo - Rozwojowym Techniki Instalacyjnej INSTAL

stwierdza si¢ przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyvrobu budowlanego pod nazwa:

Ksztaltki segmentowe z polietylenu PE 80 i PE 100 do sieci ci$nieniowych wodociagowych
i kanalizacyjnych.

produkowanego przez:

Przedsigbiorstwo Barbara Kaczmarek Spétka Jawna
Malewo 2
63-800 Gostyn

opisanego w niniejszej aprobacie w czgéci B pkt 1 o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowarnia jak w czesci B
pkt 2. Miejsce produkcji wyrobu, ktdrego dotyczy niniejsza AT podano w czedci C pkt. 5 aprobaty. Aprobata
techniczna nie jest dokumentem dopuszezajacym wyrdb do stosowania w budownictwie w Polsce, stanowi jedynie
podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustaleniami w czgéct B pkt 5.1.1. niniejszej aprobaty. Niniejsza
aprobata zawiera 10 stron i moze byé publikowana, powielana i udostgpniana wylgcznie w calodci z zachowaniem
ustalefi formalnych podanych w czgsci B pkt 5. Dopuszeza si¢ wykorzystanie reprodukeji str.1 niniejszej aprobaty w
celach promocyjnych przez Dostawce wyrobu. Reprodukeja taka nie zastgpuje kompletnej aprobaty.

Termin waznosci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2000-02-0966-01
wazna jest do dnia 24.07.2010 r.

Kierownik Jednostki Aprobujjcej
Q EKIOR
(1 .
mgrint O g?gré?omlgn/o\bm

Miejsce i data wydania aprobaty
Warszawa, dnia r. 25.07.2005 r,
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B. OPIS

1. Przedmiot Aprobaty

1.1. Ogolna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmioctem aprobaty sy ksztaltki polietylenowe do sieci cisnieniowych wodociagowych i kanalizacyjnych,
Ksztaltki wykonywane sa jako segmentowe, zgrzewane. Segmenty stanowia odpowiednio uciete odcinki rur.
Ksztaltki wykonywane sg z rur z polietylenéw klasy PE 80 i PE 100 w szeregach wymiarowych SDR 9; SDR 11;
SDR 13.6; SDR 17; SDR 21; SDR 26; SDR 27.6; SDR 33; SDR 41.

Rury uzywane do produkeji segmentdw produkowane sa przez firme Przedsiebiorstwo Barbara Kaczmarek
Spétka Jawna 1 spelniajg wymagania norm PN-EN 12201-2 j PN-EN 13244-2, Ksztaltki produkowane sa w
zakresie érednic od 90 mm do 500 mm. Asortyment produkowanych ksztattek:

- luki o katach 15°, 30°, 45°, 60°, 90°

- trojniki 45°, 60°, 90°

Ksztattki maja barwe taka, jak uzyte rury a wige: niebieska, czarng lub ezarng z niebieskimi wzdiuznymi paskami.

1.2. Podzial i oznaczenie wyrobu

1.2.1. Typy

Ksztattki produkowane sg z przeznaczeniem do sieci ciénieniowych wykonywanych z rur w szeregach

wymiarowych SDR 9; SDR 11; SDR 13.6; SDR 17; SDR 21; SDR 26; SDR 27.6; SDR 33; SDR 41 z polietylenu

klasy PE 80 i PE 100. Specyfikacje ksztaltek podano w tablicy 1.

Tablica 1
Asortyment 1 przeznaczenie ksztaltek segmentowych z polietylenu
Ksztaltka Rura sieciowa
Rodzaj ksztattki | Typ polietyienu Nominalne Typ polietylenu Szereg Nominalne
ksztaltki ciénienie wymiarowy ci$nienie
ksztaltki SDR robocze
Luki o kacie 15°, | PE 80 PN I6; PN 12.5; | PE 80 SDRY; SDR11; [PNI16; PNI12.5;
30°, 45°, 60°, 90° PN 10; PN §; SDR13.6; PN 10; PN 8;
PN 6.3; PN 6; SDR17; SDR21; | PNG6.3; PNé;
PN4; PN 3.2 SDR2¢; PN4; PN3.2;
SDR33.3;
SDR41
Luki o kacie 15°, | PE 100 PN20; PN1é; PE 100 SDR9; SDR11; |PN20; PNI16;
30°, 45°,60°, 90° PN12.5; PN10; SDR13.6; PN12.5; PN10;
PNE; PN6; PN35, SDR17; SDR21; | PNg; PNeé;
PN4 SDR27.6; PNS5; PN4;
SDR33; SDR41
Trojniki o kacie {PE 80 PNI6; PN12.5; |PE 80 SDRY; PN16; PN12.5;
45° 60°% 90" PN10; PNS; SDRI11;SDR13.6 { PN10; PNS§;
PN6.3; SDR17;SDR21; |PN6.3; PN6;
PN6;PN4; PN3.2 SDR26;SDR33.3 | PN4; PN3.2;
SDR4]
Tréjniki o kacie | PE 100 PNZ20; PN16; PE 100 SDR9; SDR11; |PN20;PN1s;
45% 60% 90% PN12.5; PN10; SDR13.6; PN12.5;PN10;
PNS; PN6; PNS5; SDR17:SDR21; |PN8;PN6;
PN4 SDR27.6;SDR33 | PN5;PN4;
SDR41

UWAGA: Budowa ksztattki i szereg wymiarowy rur (SDR) z ktérych jest wykonana ksztattka sg okreslone w
dokumentacji konstrukcyjnej producenta.

1.2.2, Spos6b oznaczenia

W celu jednoznacznej identyfikacji wyrobu oznaczenie powinno zawiera¢:

- Wyrdb i przeznaczenie: np.: kolano 45" do wody

- Szereg ci$nieniowy ksztaltki np.: PN16

- Symbol i typ surowea ksztattki (rury sieciowej): np.: PE 80 (PE80)

- Szereg wymiarowy ksztalttki (szereg wymiarowy rury): np.: SDR 13.6 {SDR 13.6)
- Wymiar rury sieciowej ($rednica x grubosé $cianki, w mm): np.: 200x14.7
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Przyklad oznaczenia ksztaltki
Ksztaltka — tuk 45° do wody z poletylenu PE 80 w szeregu ci$nieniowym PN10 do sieci z PE 80 w szeregu
wymiarowym SDR 13.6 o $rednicy 200 mm i grubosci $cianki 14.7 mny;

Luk 45" do wody, PN 10 z PE 80 do sieci z PE 80, SDR 13.6 © 200 x 14.7 mm

1.2.3. Kod PKWiU

PKWiU 25.21.22-70.00

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Ksztattki przeznaczone sa do budowy sieci wodociagowych, z polietylenu, do transportu wody zimnej oraz do
sieci kanalizacyjnych cisnieniowych.

Ksztaltki taczone s z rurami nastgpujacymi metodami:

- zgrzewanie doczolowe,

- zgrzewanie przy pomocy zlaczy elektrooporowych.

Polaczenia w/w metodami wykonywane sa zgodnie z instrukcjami technicznymi meontazu rurociagdw
polietylenowych, zawartymi w materiatach firmy przedsigbiorstwo Barbara Kaczmarek Spétka Jawna (dokumenty
wykorzystane w postepowaniu aprobacyjnym). Dopuszcza sig stosowanie ksztahtek polietylenowych do pracy
w temperaturze wyzszej niz 20°C, max.40°C. Dopuszczalne ciénienie robocze pn, w warunkach podwyzszonej
temperatury oblicza si¢ wg nastgpujacej zaleznosci:

pmb=PN k

Wartoéé wspblczynnika “k” dla réznej temperatury podano w tablicy 2.
Tablica 2

Wartosé wspdlezynnika “k” dla poszezegdinych temperatury

Temperatura Wspdtczynnik “k”
[C]
20 1.0
25 0.9
30 0.8
35 0.7
40 0.6

3. Wladciwosei uzytkowe, wlasnos$ci techniezne i ich sprawdzenie
3.1. Surowce i materialy

3.1.1. Opis materialu
Materialem wyjéciowym do produkeji ksztaltek sa rury z polietylenu PE 80 i PE 100. Do produkeji ksztaltek
uzywane sq wylacznie rury spelniajace wymagania norm PN-EN 12201-2 i PN-EN 13244-2.

3.1.2. Oznaczenie i znakowanie rur
Oznaczenie i znakowanie rur uzywanych do produkgji ksztattek zgodnie z deklaracja Producenta.

3.1.3. Badanie rur
Rury uzywane do produkcji ksztaltek powinny posiada¢ pozytywne wyniki badat BRT udokumentowane
$wiadectwami kontoli jakosci. Cata dokumentacja powinna by¢ przechowywana w archiwum producenta.

3.2. Wyrob

3.2.1. Wlasnosci techniczne i wladciwosci uzytkowe wyrobu dotyczace wymagan
podstawowych

3.2.1.1. Zestawienie wlasnosci technicznych 1 wlasciwosci uzytkowych — tablica 3.
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Tablica 3
Whasnosci techniczne 1 wlasciwodci uzytkowe wyrobu.
Lp. Wlasnosci Wymagania Metoda badan
1. Wyglad 3221 3241
2. Barwa 3222 3.24.1
3. Znakowarnie 3.2.23 3.24.1
4. Wymiary 3224 PN-93/C-89218
3. Wymiary wyplywek zgrzewow 3225 3.24.1
6. | Wytrzymaloégé na cisnienie wewngtrzne =165 godz.
PE 80 — napr¢Zenie obwodowe 4,6 MPa bez uszkodzen podezas PN-E;\I;i 12+ AC
PE 100 — naprezenie obwodowe 5,5 MPa badania i po badaniu T
3.2.2. Wymagania
3.2.2.1. Wyglad

Powierzchnie zewnetrzne 1 wewngtrzne ksztattek (segmentéw) muszg byé gladkie. Nie moga wystepowad wady w
postaci nigjednorodnodci, pgcherzy, zapadnigé, wiracen cial obcych, rys, itp. Na zewnetrznej powierzchni
segmentdw moga wystgpowaé w calodci lub we fragmentach cechy rur z ktérych je wykonano.

3.2.2.2. Barwa

Barwa ksztaltek powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci na catych poszczegdlnych laczonych
odcinkach (segmentach). Dopuszczalna jest rézmica barwy pomiedzy poszezegélnymi odcinkami (segmentami), z
ktorych wykonana jest ksztattka.

3.2.2.3. Znakowanie

Ksztaltki znakowane sg trwale napisami — logo producenta Przedsiebiorstwo Barbara Kaczmarek Spétka Jawna,
czytelnymi nieuzbrojonym okiem, Napisy umieszczone sy przy kazdym zgrzewie na zewngtrznej powierzchni
ksztaltki. Ponadto kazda ksztattka opatrzona jest metka, ktdra zawiera nastgpujace dane:

Przykiad znakowania:

- typ surowca ksztattki np.: PE 80

- cisnienie nominalne ksztattki np.: PN 10

- typ surowca rury sicciowej np.: rura sieciowa PE 80

- wymiar przytaczentowy ($rednica x gruboéé $cianki) np.: 160 x 14.6

- Szereg Wymiarowy rury sieciowej np.: rura sieciowa SDR 11

- znak budowlany ,,B” zgodnie z p. 2 czgéci C aprobaty

Na wyrobach ponadto mogg by¢ umieszczone informacje na wylaczna odpowiedzialnosé producenta wyrobéw
pod warunkiem zachowania zgodnosci tych informacji z danymi dotyczacymi wyrobdéw podanymi w aprobacie.

3.2.2.4. Wymiary

Ksztaltki okre$lone sq wymiarami gabarytowymi/przytaczeniowymi 1 katami zmiany strumienia wg danych
katalogowych Producenta.

SzczegOtowe wymiary ksztaltek okreslone sa w dokumentacji konstrukeyjnej Producenta,

3.2.2.5. Wymiary wyplywek zgrzewow

Dla uzyskania wlasciwej jakosci 1 ksztattu wyplywek nalezy przestrzegac ustalonych warunkow technologicznych.
Ponadto zaleca sie wiasciwy dobdr taczonych materiatéw (surowcdw).

Warunkiem zgrzewalnodci jest warto$¢ wskaznika szybkosci ptynigeia (MFR) laczonych elementéw w przedziale
0.2 + 1.3 g/10 min (przy parametrach badania 190°C, 5 kg), niezaleznie od klasy laczonych polietylendw,

Przy produkcji ksztattek, laczone elementy (materialy) dobiera si¢ tak, aby réznica MFR nie przekraczata
0.6 g/10 min.

Szerokos¢ wyplywek przy zgrzewaniu doczolowym (segmentéw z PE) przedstawia tablica 4.
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Tablica 4
Szerokosé wyptywek przy zgrzewaniu czolowym rur (segmentdéw z PE)
Min. grubos¢ $cianki Szerokos$é wyplywki B Min.grubosé scianki Szerokodé wyplywki B
[mm] [mm] (mm] [mm]

2 3+5 19 12 + 18
3 4+6 22 13+18
4 4.7 24 14+ 19
5 5+8 27 15+ 20
6 6+9 30 16+ 21
8 7410 34 17 +22
9 8+ 11 40 18 +23
11 9+12 45 20+ 25
13 10+ 14 50 22+ 27
16 11+13 55 24 + 30
18 12+ 16 - -

Odchylka szerokosci wyptywki B od jej éredniej szerokosci B , nie powinna przekraczaé = 10 %.
Srednia szeroko$é wyptywki B , oblicza si¢ nastgpujaco:

B = Bmin . Bmax
" 2
B in= 0,98,
B o= LIB,

Polaczenie powinno ponadto spelnia¢ ponizsze warunki:

- Zaglebienie w pofaczeniu wyptywek (A) nie moze znajdowaé si¢ ponizej zewnetrznej Srednicy laczonych
clementdw.

- Przesunigcie zewnetrznych powierzehni elementéw (V) nie moze przekracza¢ 10 % grubosci §cianki aczonych
clementdw.

Roznica szerokosci wyptywek (D ) w jednym pofaczeniu nie moze przekraczaé X % szerokosci podwdjnej

wyplywki. Warto$é D i X wylicza sig nastepujaco:

Ds:Sma.x—Srnin
D
X=2—7:100%
B

m

Warto$é X przyjmuje sie w zaleznosci od rodzaju polaczenia, zgodnie z tablica 5, zaokraglajac jg do 0.5 mm.

Tablica 5
Wartosci X
Rodzaj polaczenia Wartos¢ X
Rura/ rura <10%
Rura/ksztattka <£20%
Ksztattka/ksztattka <20%
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Rys. 1. Wyphwki zgrzewdw rur i ksztaltek z polietylenu,

3.2.3. Program badan sprawdzajacych
3.2.3.1. Rodzaje badan

Badania typu TT. Badania te maja na celu potwierdzi¢, ze ksztaltki spelniaja wszystkie wymagania
przedstawione w aprobacie technicznej. Badania typu przeprowadza si¢ okresowo, nie rzadziej niz co 12
miesigey oraz przy kazdej zmianie surowca, konstrukeji i technologii produkeji. Zakres badan typu pedano w

tablicy 7.

- Badania odbiorcze BRT (kontrola biezacej produkeji). Badania te wykonywane s na ksztaltkach pobranych z
produkeji w ramach biezacej, jakosciowej kontroli produkceji. Zakres badan odbiorczych podano w tablicy 8.

3.2.3.2. Pobieranie probek i kontrola jakosci

Ksztaltki do badarn typu nalezy pobra¢ w sposob losowy, zgodnie z PN-83/N-03010, Licznoé¢ probek do badan typu
wyg tablicy 7. Licznos¢ probek i czgstotliwosé badan kontroli biezacej wg tablicy 8, Do badan typu ksztaltki grupuje

si¢c wg wielkosci zgodnie z tablica 6.

Tabtica 6
Grupy wielkosci
Grupa wielkosci Zakres $rednic nominalnych grupy
(mm)
1 90— 225
250 — 500
Tablica 7
Badania typu TT
Lp. Badana wlasnos¢ Wymagania wg Plan pobierania prébek
l. Wyglad 3221
i Z Bkarwa - gigg Dwa dowolne tuki i dwa
- nakowanme =S dowolne tréjniki, z kazdej grupy
a. Wymiary 3224 wielkoci
5. Wymiary wyplywek zgrzewow 3225
6. Wytrzymato$¢ na ci$nienie wewngtrzne Tablica 3
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Tablica 8
Badania odbiorcze BRT (kontrola biezacej produke;ji)
Lp. Badana wlasnos¢ Wymagania wg Liczno$é probek
pobieranych i
czestotliwosé badan

1. Wyglad 3221

2. Barwa - 3222 Kazda wyprodukowana
3. Znakowanie 3223 Kksztaltka

4. Wymiary 3224

S. Wymiary wyptywek zgrzewdw 3.2.25

3.2.4. Metody badan
3.2.4.1. Wyglad, barwa i znakowanie

Sprawdzenie wygladu, barwy i znakowania nalezy dokonaé poprzez ogledziny nieuzbrojonym okiem, w $wietle
rozproszonym, z odleglosci | m.

3.2.4.2. Wytrzymalos¢ na ci$nienie wewnetrzne

Badaniu poddaje si¢ probki w postaci ksztaltki zakonczonej uchwytami, zapewniajacymi szezelne polaczenie.
Z jednej strony uchwyt zaélepia badana ksztaltke (w wypadku tréjnikéw dwa uchwyty zadlepiajace), natomiast
z drugiej strony uchwyt stanowi przylaczenie do ukladu utrzymujacego cidnienie. Prébka w czasie badania powinna
by¢ zawieszona swobodnie, przy czym jeden uchwyt moze stanowi¢ jednocze$nie zawieszenie. Dopuszcza sig
badanie ksztaltek w zestawach polaczonych z odcinkami rur lub z innymi ksztaltkami.

Polaczenia wykonuje sig jake zgrzewane doczolowo, zgrzewane za pomoca ziaczy elektrooporowych, polaczen
kolnierzowych lub za pomoca specjalnych uchwytéw — lacznikdw.

W wypadku faczenia ksztattek w zestawy konieczny jest dobdr elementéw o tych samych parametrach badania. Przy
badaniu ksztaltek o wiekszych srednicach dopuszcza sig podparcie probki uchwytem lub uchwytami. Zestaw
ksztattek musi by¢ tak usytuowany, aby mozliwe bylo calkowite odpowietrzenie probki. Proba wykonywana jest w
srodowisku wody, a probka napetniona jest woda o tej samej temperaturze, Dopuszcza sie napenienie prébki woda o
temperaturze innej (nizszej) niz ustalona temperatura proby. Konieczne jest jednak odczekanie minimum 12 godzin
na wyrownanie si¢ temperatur. Probka przed rozpoczeciem préby musi byé dokladnie odpowietrzona. Cisnienie
wewnetrzne musi by¢ utrzymywane z dokfadnoscia = 2.5%.

Parametry préby ci$nieniowej podano w tablicy 9.

Tablica 9
Parametry badania wytrzymatosci ksztattek na cisnienie wewnetrzne
(zas badania Temperatura badania PE 30 PE 100
(h] [°c] Naprezenie obwodowe Naprezenie obwodowe
[MPa] [MPa]
2165 80 +2 4.6 5.5

UWAGA — do obliczenia ci$nienia proby przyjmuje sie najmniejsza grubosé $cianki rury wystgpujacej w ksztattce
lub minimalna grubos¢ $cianki bosego korica ksztattki.

3.2.4.3. Metody badan pozostatych wiasnosci — wg norm podanych w tablicy 3.

3.2.5. Ocena wynikow badan

Badane wyroby uznaje si¢ za dobre, jeéli przedstawione wyniki badan speiniajg wszystkie wymagania podane
w aprobacie technicznej. Zgodnoé¢ partii wyrobdw z postanowieniami aprobaty technicznej okresla si¢ w oparciu
o plan badan producenta.

3.2.6. Zakladowa kontrola produkcji
1. Kontrola surowca wg p. 3.1
2. Kontrola gotowego wyrobu wgp. 3.2.3

3.3. System oceny zgodnosci
Producent powinien dokonaé oceny zgodnosci wyrobu z aprobata techniczng (system oceny zgodnosci 4) na
podstawie:

- wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta lub laboratorium niezalezne od producenta,

- zakladowej kontroli produkcji.
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Producent, ktéry dokonal oceny zgodnosci i wydat na swoja wylaczna odpowiedzialnoéé krajowa deklaracje
zgodnodci z aprobatg techniczna (dokumentem odniesienia) , powinien oznakowaé wyrob znakiem
budowlanym B.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 z 2004 r.
poz. 2041) po 2006 r. dla wyrobow objgtych niniejsza aprobatg kontaktujacych sie z wodg przeznaczona do
spozycia przez ludzi bedzie obowiazywal system oceny zgodnodci 1+ tzn. certyfikacja zgodnosei wyrobu przez
akredytowana jednostke certyfikujacg na podstawie:
a/ posiadanych przez producenta :

- zakladowej kontroli produkceji,

- uzupelniajacych badan prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta

zgodnie z ustalonym planem badania,

b/ preeprowadzonych przez akredytowana jednostke:

- wstgpnych badan typu,

- wstgpnej inspekeji zakiadu produkeyjnego i zakladowej kontroli produkeii,

- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowe] kontroli produkeji,

- badan sondazowych prébek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub na placu budowy.

4. Pakowanie, przechowywanie, transport.

4.1. Pakowanie

Ksztaltki pakowane sa pojedynczo lub w opakowania zbiorcze. Ksztaltki o wigkszych wymiarach moga by¢
paletowane. Kofice ksztaltek musza by¢ zabezpieczone zadlepkami odpowiednimi do danej érednicy.

Kazda dostawa powinna by¢ opatrzona etykieta lub wywieszka zawierajaca co najmniej:

- oznaczenie wg 1.2.2,

- data produkeji,

- numer partii,

- ilo§¢ ksztaltek.

4.2. Przechowywanie

Ksztaltki nalezy sktadowaé w polozeniu poziomym, na ptaskim i réwnym podlozu na pedktadach drewnianych tub z
innego materialu, nie powodujacego uszkodzenia ksztaliek. Zaleca sie skladowanie ksztaltek w opakowaniach
zbiorczych lub na paletach. W trakcie skladowania nalezy chroni¢ przed szkodliwym dziataniem promieni
stonecznych i opadami atmosferycznymi (np.:zakryte plandeka). Dopuszcza si¢ skladowanie ksztaltek w otwartych
magazynach, bez zabezpieczenia jak wyzej, jednak nie dtuzej niz 1 rok.

4.3. Transport

Zaleca sig transport ksztaliek w opakowaniach producenta lub na paletach. Podczas fadowania, rozfadowywania
isktadowania nalezy zabezpieczyé ksztaltki przed uszkodzeniami mechanicznymi. Niedopuszezalne jest
przewozenie ksztaltek luzem. W trakcie prac przefadunkowych nie dopuszcza sig uzywania lin stalowych. Ksztakki
nie moga by¢ zrzucane i przeciagane po podtozu, lecz musza by¢ przenoszone.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ rury przed wplywami warunkow atmosferycznych i otoczenia, analogicznie
jak w pkt.4.2. Szczegolna ostroznosé nalezy zachowaé przy pracy w obnizonych temperaturach otoczenia.

5. Ustalenia formalno — prawne

5.1. Warunki dostawy

5.1.1. Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym do stosowania w budownictwie iobrotu
towarowego na terenie RP. Aprobata jest dokumentem odniesienia ustalajacym zestaw wymagan dla wyrobu,
ktérego dotyczy. Wyrdb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL, moze by¢
wprowadzony do obrotu towarowego oraz uzyty przy wykenywaniu robét budowlanych rozumianych zgodnie z
Art. 3 Ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016 z 2003 r.), jedli dla przedmiotowego wyrobu dokonano
oceny zgodnosci z niniejsza Aprobata Techniczng , wydano deklaracj¢ zgodnodei i oznakowano wyréb zgodnie z
warunkami zawartymi w Art. 5, ust. 1, pkt 3 oraz Art. 8, ust. 11 Art. 2, pkt 6 Ustawy o wyrobach budowlanych ( Dz.
U.Nr 92 poz. 881 z2004 r.).

5.1.2. Wyréb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania | transportu podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten obowiazuje
Dostawcg (Dostawcdw) na wszystkich etapach dystrybugji wyrobu od producenta do odbiorcy koncowego.

5.1.3. Za jako$¢ wyrobu budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, ktérych
dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna, odpowiada Dostawca.

5.1.4. Gwarangji na wyréb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, zobowigzany jest udzieli¢
Dostawca na podstawie odrgbnych przepisow.
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5.2. Korzystanie z Aprobaty Technicznej

5.2.1. Producent lub upowazniony dostawca wyrobu, na ktéry wydano Aprobate Techniczng COBRTT INSTAL, jest
obowigzany powolywaé sig¢ na jej udzielenie w tre$ci dokumentéw zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu
i stosowaniem przedmiotu Aprobaty podajac kazdorazowo numer i termin waznosci Aprobaty Technicznej. Tekst
irysunki w katalogach, folderach i innych materiatach dotyczacych wyrobu nie moga by¢ sprzeczne z niniejsza
Aprobata Techniczng.

5.2.2. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL nie zastgpuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robdt budowlanych.

Na zadanie wladz budowianych, odbiorcy wyrobdw lub innych zainteresowanych Aprobate t¢ nalezy przedstawi¢ w
postaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza wydawnictwa COBRTI INSTAL.

5.2.3. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL moze byé przedstawiona zainteresowanym wylgcznie w calosci.
Dopuszcza sig wykorzystanie reprodukeji strony pierwszej niniejszej Aprobaty przez Dostawce wyrobu w celach
promocyjnych. Reprodukcja taka nie zastgpuje kompletnej Aprobaty.

5.2.4. COBRT] INSTAL wydaje i rozpowszechnia Aprobate Techniczng Rozpowszechnianie Aprobaty
Technicznej przez Producenta moze nastapi¢ tylko po uzyskaniu zgody COBRTI INSTAL z zastrzezeniem tresci
p. 523,

5.3. Ochrona praw wylacznych

Niniejsza Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawnien osob trzecich wynikajacych z przepiséw
Ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo whasnoéci przemyslowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117 z 2003 r. ze zmianami Dz. U.
Nr 33 z 2004 r. poz. 286).

Zabezpieczenie tych uprawnien nalezy do obowiazkdw Producenta i Dystrybutoréw korzystajacych z rozwiazania
technicznego uprzedmiotowionego w wyrobie bedacym przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej COBRTI
INSTAL.

5.4. Zmiany i uzupelnienia Aprobaty Technicznej

5.4.1. Wymagania Aprobaty Technicznej moga by¢ zmienione przez jednostke, ktora ja wydala, na wniosek
producenta wyrobu zamierzajacego dokona¢ zmian materialowych, konstrukeyjnych, technologicznych, mogacych
mie¢ istotny wplyw na wlasciwosci uzytkowe wyrobu lub rozszerzenia zakresu stosowania.

Zmiana wymagarn Aprobaty Technicznej nastgpuje w trybie zmiany aprobaty, po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

5.4.2. Wazno$¢ Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL podana w punkcie A aprobaty moze by¢ przedluzona,
bez przeprowadzania ponownej procedury aprobacyjnej jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca, wystapi
w tej sprawie do COBRTI INSTAL z odpowiednim wnioskiem nie poZniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu,

5.5. Uchylenie Aprobaty Technicznej

5.5.1. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez jednostke aprobujaca, ktéra ja wydata, w przypadku zmian w
odrebnych przepisach, obowiazujacych Polskich Normach, normach i przepisach ustanowionych przez organizacje
miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umoéw, istotnych zmian w podstawach naukowych stanie wicdzy
praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu.

5.5.2. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez COBRTI INSTAL z inicjatywy wlasnej lub na wniosek
Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem
Whioskodawey i uzyskaniu opinii Komisji Aprobat Technicznych COBRTI INSTAL.

C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacje o Aprobacie Technicznej

Niniejsza Aprobata techniczna zastgpuje i przedluza Aprobatg Techniczng wydang przez COBRTI INSTAL
nr AT/2000-02-0966.

W Aprobacie Technicznej wprowadzono nastgpujace zmiany:

- uaktualniono normy i dokumenty przywolane w Aprobacie Technicznej;

- okreslono system oceny zgodnodcl i zaktadowa kontrolg produkcji;

- uaktualniono ustalenia formalno-prawne;

- oraz wprowadzono aktualne Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury.

2. Informacje o warunkach stosowania wyrobow w budownictwie

Wyrob nalezy stosowa¢ zgodnie z wytycznymi do projektowania i wykonywania, opracowywanymi przez
producenta wyrobu z uwzglednieniem tredci podanej w czgdei B pkt. 2 niniejszej aprobaty.

Wyroby objete niniejszg aprobata powinny by¢ oznaczone znakiem budowlanym B, zgodnie z Rozporzadzeniem
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Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposchéw deklarowania zgodnosci wyrobdéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 z 10.09.2004 r. poz. 2041). Wyrdb
powinien by¢ dostarczany do obrotu i stosowania wraz z instrukeja montazu, obsfugi i eksploatacji w jezyku polskim.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-93/C-89218
PN-83/N-03010
PN-EN 92 [+AC

PN-EN 12201-2

PN-EN 13244-2

Rury i ksztaltki 2 tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiarow.

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do probek.

Systemy prrewodowe z tworzyw sztuczmych. Rury z tworzyw termoplasiycznych,
Oznaczanie wyirzymaloici na cisnienie wewnetrzne w stalej temperaturze.

Spstemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznveh do przesyfania wody. Polietylen
(PE). Czg$é 2: Rury.

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do cisnieniowych rurociqgow do
wody uzytkowej i kanalizacii deszczowef oraz sanitarnef, ukladane pod ziemiq i nad
ziemiq. Polietylen (PE). Czesé 2: Rury

4. Dokumenty wykorzystywane w postgpowaniu aprobacyjnym
Charakterystyka techniczna, wymiary ksztattek segmentowych: hukow i tréjnikéw,oprac. PPHT Barbara

Kaczmarek;

Rysunki ksztaltek segmentowych z PE80 i PE100,
Technologia zgrzewania doczotowego kszaltek z PE.

5. Informacje dotyezace miejsca produkeji:

6. Sprawdzono
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