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A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004r. poz. 2497),

w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym Osrodku Badawczo - Rozwojowym Techniki
Instalacyjnej INSTAL

stwierdza sie przydatnoéé¢ do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwg:

Studzienki kanalizacyjne wlazowe i niewlazowe DIAMIR,
z polipropylenu (PP) i poli(chlorku winylu) (PVC-U)
do sieci kanalizacji zewnetrznej bezciSnieniowej

produkowanego przez:

Przedsi¢biorstwo Barbara Kaczmarek Spolka Jawna
Malewo 2 63-800 Gostyn

opisanego w niniejszej aprobacie w czgsci B pkt 1. o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
w czeéci B pkt 2. Miejsca produkcji wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza AT podano w czgéci C pkt 5. aprobaty.
Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajagcym wyréb do stosowania w budownictwie w Polsce,
stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustaleniami w czgsécei B pkt 5.1.1. niniejszej
aprobaty.

Niniejsza aprobata zawiera 15 stron i moze by¢ udostgpniana wylacznie w catosci z zachowaniem ustalen
formalnych podanych w czesci B pkt 5.2. Dopuszcza sig wykorzystanie reprodukcji str. pierwszej niniejsze]
aprobaty w celach promocyjnych przez Dostawce wyrobu. Reprodukcja taka nie zastgpuje kompletnej aprobaty.

Termin waznoSci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2000-02-0953-03
wazna jest do dnia 29.09.2010 r.

Kierownik Jednostki Aprobujjcej

IERQWNIK .
W\,MJ
mgr inz. Tomasz Maksymowicz

Miejsce i data wydania aprobaty
Warszawa, dnia 24.04.2006 r.
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B. OPIS

1. Przedmiot Aprobaty

1.1 Ogdlna charakterystyka techniczna
Przedmiotem aprobaty technicznej sg studzienki kanalizacyjne o nazwie DIAMIR, jako studzienki niewlazowe i

wlazowe, wykonane z polipropylenu (PP) i poli(chlorku winylu) (PVC-U), przeznaczone do do sieci kanalizacji

zewnetrznej bezcisnieniowej.
Produkowane sg studzienki kanalizacyjne DIAMIR o srednicach DN 315, DN 400, DN 425 i DN 600 - jako

studzienki niewlazowe oraz o srednicy DN 800 i DN 1000 - jako studzienki wiazowe. Studzienke kanalizacyjna
stanowiy nastepujace elementy funkcjonalne:
- podstawa studzienek z polipropylenu (PP) z dnem z kineta przelotowa lub polaczeniows z
doptywami/odptywem lub z dnem plaskim/z dennicg z poli(chlorku winylu) (PVC-U) lub polipropylenu

(PP),
- trzon studzienek niewtazowych - rura trzonowa z polipropylenu (PP) lub z poli{chlorku winylu) (PVC-

L), o §ciance gladkiej lub strukturalnej (faliste));
- teleskop studzienek niewlazowych- rura teleskopowa z poli(chlorku winylu) (PVC-U), lub z

polipropylenu (PP) o sciance gladkiej;

- trzon studzienek whazowych - elementy trzonu/pierscienie z pollpropylenu (PP), o sciance z
ozebrowaniem lub rura trzonowa z polipropylenu (PP)lub z poli(chlorku winylu) (PVC-U),

o $ciance gladkiej lub strukturalnej (falistej),

- stozek studzienek wlazowych - element/pierscien ekscentryczny z polipropylenu (PP), o éciance z

ozebrowaniem;
- pierscienie uszczelniajgce - uszczelki elastomerowe, stosowane do uszezelniania potgczen elementdw

studzienek oraz potaczen doplywow/odplywu studzienki z siecia kanalizacyjna,
- zwienczenie studzienek

Studzienki kanalizacyjne DIAMIR wlazowe o érednicy DN 1000 majg zamontowane drabinki zlazowe -
parametry techniczne drabin i zamocowania drabin ztazowych wg PN-EN 14396:2005(U),

PN-EN 131-24+AC;-:1997 { pr EN 13598-2:04.2004.

Studzienki DIAMIR z polipropylenu (PP) i poli(chlorku winylu) (PVC-U) stosowane sa jako studzienki
przelotowe i polaczeniowe w sieci kanalizacyjnej, sieci odwadniajacej i drenazu oraz jako studzienki-zbiorniki
do montazu wodomierzy, armatury, pomp i innych urzadzen oraz jako zbiomiki w przepompowniach sciekéw.
Zwienczenia studzienek dostosowane sa do okreslonego miejsca zabudowy i przewidywanego obciazenia
eksploatacyjnego i spelniaja wymagania PN-EN 124:2000.

Pierscienie uszczelniajace stosowane w konstrukeji studzienki speiniaja wymagania normy PN-EN 681-1:2002.
Konstrukcja studzienek spemia podstawowe/ogélne wymagania konstrukcyjne i funkcjonalne okreslone w
normach PN-B-10729:1999 i PN-EN 476:2001.

1.2 Charakterystyka elementéw studzienki

1.2.1. Podstawa studzienki

Podstawa studzienek kanalizacyjnych DIAMIR wykonana jest z polipropylenu {PP), metoda wtrysku. Podstawa
z polipropylenu (PP) ma wyprofilowany kanatl, tzw. kineta - przelotows (o prostym lub katowym przelocie) lub
potaczeniowa (do 3-ech doplywdw) oraz kielich do polaczenia z trzonem studzienki z zastosowaniem pierscienia
uszczelniajacego. Podstawe z polipropylenu (PP) stanowi jeden lub kilka elementéw, usztywnianych za pomocg
zewngtrznego ozebrowania, faczonych metoda zgrzewania. Podstawa z poli{chlorku winylu) (PVC-U) lub
polipropylenu (PP) z dnem ptaskim - dennica taczona jest z trzonem studzienki za pomoca spawania, klejenia
lub z zastosowaniem pierécienia uszczelniajacego.

Podstawa studzienki kanalizacyjnej ma krééce doptywéw/odplywu zakoniczone kielichami do polfaczenia z
przewodami sieci kanalizacyjnej PVC-U, PE lub PP o $ciance gladkiej lub strukturalnej - typ K2-Kan,
uszczelnianych za pomoca pierscienia uszczelniajacego.

Krééce podiaczeniowe majq srednice w zakresie DN 150600, srednice doptywow sg réwne lub mniejsze od
$rednicy odplywu. Na krécce podigezeniowe studzienek stosowane sg rury z polipropylenu (PP) o sciance petnej o
parametrach technicznych wg PN-EN 1852-1:1999/A1:2004. Do pofaczen z rurami z innych materiatow jak
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zeliwo, kamionka, beton itp. producent studzienek dostarcza ksztaltki przylaczne-przejsciowe.

Rozrdznia sie nastepujace rodzaje podstaw studzienek:
-DN 315, 400, 425, 600, 800 i 1000: z dnem z kinetg przelotowa o prostym lub katowym przelocie,
srednice doplywu/odptywu: DN 110+600 (w zaleznosci od $rednicy studzienki) - do rur kanalizacyjnych o
$ciance gladkiej lub strukturalnej typ K2-Kan o parametrach technicznych wg AT/2003-02-1349-01;
-DN 315, 400, 425, 600, 800 i 1000: z dnem z kinetg polaczeniows, dwa doplywy - lewy lub prawy o
kacie 45° 1 90°, érednice doplywuw/odplywu: DN 110+600 (w zaleznodci od érednicy studzienki) - do rur
kanalizacyjnych o $ciance gladkiej lub strukturalnej typ K2-Kan o parametrach technicznych wg AT/2003-
02-1349-01;
- DN 315, 400,425, 600, 8001 1000: z dnem z kinetg polaczeniowa, trzy doplywy - lewy t prawy lub 2
lewe lub 2 prawe o katach 45° i 90°, érednice doptywu/odptywu: DN 1 10+600 (w zaleznosci od $rednicy
studzienki) - do rur kanalizacyjnych o éciance gladkiej lub strukturalnej typ K2-Kan o parametrach
technicznych wg AT/2003-02-1349-01;
-DN 315, 400, 425, 600, 800 i 1000: z dnem bez kinety, bezodptywowa {studzienki-zbiorniki).

1.2.2 Komora robocza/Trzon studzienki

Trzon studzienki stanowia;

a) Studzienki niewlazowe

- rura kanalizacyjna z poli(chlorku winylu) (PVC-U), o sciance gtadkiej, o srednicy DN 400, o sztywnosci
obwodowej klasy SN 2, SN 4 i SN 8. Dlugos¢ standardowa rur wynosi: 1,0 m, 1,5 m, 2,0 m i 6,0 m. Parametry
techniczne rur wg normy PN-EN 1401-01:1999,

- rura kanalizacyjna z poli{chlorku winylu) (PVC-U), o sciance falistej, o $rednicy DN 315/355, o sztywnosci
obwodowej klasy SN >4, Diugos¢ standardowa rur wynesi: 1,0 m, 1,5 m, 2,0 m i 6,0 m.

- lub rura kanalizacyjna z polipropylenu (PP), o srednicy DN 400, DN 425, DN 600 lub DN 800 o sciance
strukturalne] - typ K2-Kan, o sztywnosci obwodowej klasy SN >4, Dhugos¢ standardowa rur wynosi: 1,50 m,

2,0 mi 3,0 m. Parametry techniczne rur wg aprobaty technicznej nr AT/2003-02-1349-G1.

b) Studzienki wlazowe

- elementy/pierscienie i stozek ekscentryczny z polipropylenu (PP), o $ciance z ozebrowaniem, o $rednicy

DN 1000 o sztywnosci obwodowej SN>2, Standardowa wysokos¢ piercieni wynosi 0,25 m, 0,5 mi 1,0 m.

- lub rura kanalizacyjna z polipropylenu (PP), o srednicy DN 1000, o $ciance strukturalnej typ K2-Kan,

o sztywnosci obwodowej klasy SN>4. Dlugos¢ standardowa rur wynosi: 1,50 m, 2,0 m i 3,0 m. Parametry
techniczne rur wg aprobaty technicznej nr AT/2003-02-01349-01.

Rury trzonowe moga mieé kréciec - z tzw. wkiadka ,,in situ” 7 , o $rednicy DN 110, DN 160 lub DN 200. Rury
trzonowe studzienek kanalizacji deszczowej wykonywane z kréécem - z tzw. wkladka “in sitw™ przeznaczone sg do
podiaczenia przykanalika do rury trzonowej {powyzej kinety). Wkladka wyposazona jest w pierscienie
uszczelniajace z gumy SBR lub EPDM zapewniajace wymagang szczelno$¢ ukdadu, zaréwno od streny zewngtrznej
- uszezelnienie z rurg trzonowa, jak | wewnetrznej - uszezelnienie z bosym koficem przewodu kanalizacyjnego.

Przy trzonie studzienek wykonywanym z rur, trzon stanowi jeden odcinek rury, tzn. trzon studzienki nie jest
laczony z odcinkéw. Rura trzonu studzienki docinana jest na potrzebng dtugosé bezposrednio na placu budowy.
Trzon studzienki taczony jest z podstawa z zastosowaniem elastomerowego pierscienia uszczelniajacego.

Przy studzienkach DN 800 i DN 1000 trzon studzienki moga stanowié¢ elementy/piericienie o $ciance z
ozebrowaniem zewngtrznym wykonane z polipropylenu (PP) metoda wirysku. Wymagana/potrzebna wysokos¢
trzonu studzienki, uzalezniona od projektowej wysokosci studzienki, mozna uzyskaé poprzez zastosowanie na trzon
odpowiedniej liczby pierécieni. Pierécienie taczone sa migdzy soba i z podstawa studzienki z zastosowaniem
elastomerowych pierécieni uszczelniajacych.

Stozek studzienek wlazowych wykonany jest z polipropylenu (PP) metoda wtrysku i wystepuje przy studzienkach
0 $rednicy DN 800 { DN 1000, Stozek ma otwor wlazowy o srednicy DN 600 i jest typu - “ekscentryczny” -

z otworem wiazowym usytuowanym mimoérodowo przy studzienkach DN 1000 i typu “centryczny” z otworem
usytuowanym centrycznie przy studzienkach DN 800. Stozek studzienki taczony jest z trzonem studzienki z
zastosowaniem elastomerowego pierscienia uszczelniajgeego.

Standardowa wysokos¢ stozka studzienki DN 1000 wynosi 820 mm, a studzienki DN 800 - 550 mm.
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1.2.3 Teleskop studzienek kanalizacyjnych

Teleskop studzienek kanalizacyjnych taczy rurg trzonows ze zwienczeniem studzienki i wystepuje przy érednicach
studzienek DN 315, DN 400, DN 425 i DN 600.

Teleskop studzienek kanalizacyjnych stanowia:

- rura kanalizacyjna gladkoscienna, wykonanna z poli(chlorku winylu} (PVC-U), o $rednicy nominalnej

DN 315 + 425 | o sztywnodci obwodowe] SN2, SN4 [ub SN8. Dlugos¢ rury teleskopowej wynosi:

0,5 m, 0,75 m lub 0,9 m. Parametry techniczne rur wg PN-EN 1401-1:1999.

- rura teleskopowa, tzw adapter teleskopowy specjalny,wykonany z polipropylenu (PP}, o $rednicy nominalnej
DN 600 i o sztywnosci obwodowe] SN4. Diugoscé teleskopu wynosi 500 mm. Parametry techniczne teleskopu

wg PN-EN 1401-1:1999.
Teleskop studzienek dostarczany jest wraz z pierécieniem uszczelniajacym do polaczenia z rurg trzonowg |

zwienczeniem studzienek.

1.2.4. Uszezelki

Uszczelnienie polaczen elementdéw konstrukeyjnych studzienek oraz doplywow i odplywow stanowig:

- pierécienie uszczelniajace (uszezelki) do uszczelniania polaczen na doplywach/odplywie podstawy studzienki);
- pierécienn uszczelniajacy/uszczelka ksztattowa do uszczelniania polaczenia teleskopowego osadzenia i
uszczelnienia rury teleskopowej w rurze trzonowej studzienki;

- pierscienie uszczelniajace do uszczelniania tzw. wkiadki in situ™ do rury trzonowej i przytaczenia przykanalika.
- pierscienie uszczelniajace do uszezelniania elementdw/piercieni frzonu studzienek, tzw. wkladki in situ™ do

tury trzonowej i przylaczenia przykanalika.
Pierécienie uszczelniajace wykonane sa z gumy typu SBR Ilub EPDM. Parametry techniczne piericieni

uszczelnigjacych wg PN-EN 681-1:2002.

1.2.5. Pokrywa z polipropylenu (PP)

Jako zwienczenie studzienek, w studzienkach kanalizacyjnych poza klasami obcigzen ujetych w normie

PN-EN 124:2000, stosowane sa jednoczesciowe pokrywy z polipropylenu (PP ) o srednicy DN 600, przenoszace
wylacznie obciazenia od ruchu pieszego. Pokrywy z polipropylenu nakladane sq bezposrednio na trzon lub stozek
studzienki, z uszczelnieniem za pomocy pierscienia z gumy EPDM.

Pemy opis kenstrukeji studzienek kanalizacyjnych DIAMIR podany jest w dokumentacji technicznej studzienek
(Rysunki techniczne nr 1 - 11).

1.3 Podzial i oznaczenie

1.3.1 Podzial

Do studzienck ma zastosowanie podzial wedtug kryteriow konstrukcyjnych.
Produkowane studzienki i ich oznaczenia przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1
Rura trzonowa Rura teleskopowa Krécce |.)0dstaw
C oy X S . . S . studzienek
Typ studzienki | Rodzaj, material, srednica, Rodzaj, material, $rednica, .,
o ; . - do rodzajow rur o
sztywnoé¢ obwodowa sztywnos¢ obwodowa ] ;
L $rednicach
DIAMIR 315 E;;gos‘;’j’;fs PVe-U; Gladkosciennych
K-G ’ DN 116, 160, 200
SN2, SN4 .
Gladkoscienna; PVC-U; Gladkosciennych
DIAMIRA00 | Gladkoscienna; PvC-U; | D070 DN 110, 160, 200, 250,
DN 400; ’ 315,400 g
DIAMIR 400 | SN2, §N4, SN8& Strukturalnych K2
G-K2 DN 150, 200, 250, 300, 400
Gladkosciennych
DIAME 2 | Karbowana; PP Giadkoscienna; PVC-U; | DN 110, 160, 200, 250,
DN 455/425; DN 315; DN 425 315, 400
DIAMIR 425 |SN2Z, SN4, SN6.3, SN§ SN2, SN4 Strukturalnych K2
K-K2 DN 150, 200, 250, 300, 400
Gladkosciennych
DIA[;H(? 600 Karbowana; PP; Gtadkogcienna/adapter; PP DN 110, 160, 200, 250,
i DN 680/600; DN 600 315, 400
DIAMIR 600 | SN2, SN4, SN6,3, SN& SN2, 8N4 Strukturalnych K2
K-K2 DN 150, 200, 250, 300, 400
DIAMIR 800 Gtladkosciennych
. DN 110, 160, 200, 250,
K-G Karbowana; PP, Bez rury teleskopowej lub
. o 315, 400, 500, 630
DN 900/800; Stozek redukeyiny; PP; z Strukturalnych K2
DIAIIXIIS 800 | SN2, SN4, SN6,3, SN§ otworem wilazowym DN 600 DN 150, 200, 250, 300,

400, 500, 600

DIAMIR 1000
K-G

DIAMIR 1000

Modutowe segmenty
pierscieniowe uzebrowane;
PP; DN 1100/1000;

Stozek redukeyjny; PP; z
otworem wlazowym DN 600

Gladkosciennych
DN 110, 160, 200, 250,
315, 400, 500, 630

Strukturalnych K2
DN 150, 200, 250, 300,

K-K2 SN4 400, 500, 600
DIAMIR 1000
W -
DIAMIR Gladkoscienna; PVC-U;
D-G DN 200, 400,
z osadnikiem | SN2, SN, SN8 Drenarskich karbowanych z
Karbowana; PVC-UJ; Gtadkoscienna; PVC-U; PVC-U i PP Y
DN 355/315; DN 315, 425, 160;
DIAMIR SN2, SN4 SN2, SN4 DN 50, 80, 100, 125, 160,
D-K 200
2 osadnikiem Karbowana; PP;
DN 355/425;
SN2, SN4

1.3.2 Oznaczenie
Oznaczenie studzienki powinno zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— typ podstawy

nazwe producenta

typ rury trzonowej
typ rury teleskopowe] (dla studzienki z rura teleskopowa).
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Przyktad oznaczenia:
Studzienka kanalizacyjna DIAMIR, z kineta polaczeniowa, trzy doplywy / érednica doplywéw i odptywu
DN 160, z rura trzonowa gladka DN 400/ SN4, z rura teleskopowg DN 315 / SN4
Studzienka kanalizacyjna DIAMIR; kineta-trzy doplywy DN 160,
trzon-rura gladka DN 400 / SN 4; teleskop DN 315/ SN 4

1.3.3 Kod Wyrobu
- SWW 1365-9
- PKWiU 25.21.22-70.00

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Studzienki kanalizacyjne DIAMIR obje¢te niniejsza aprobata techniczng przezmaczone sa do budowy sieci
kanalizacyjnych zewnetrznych, do bezciénieniowego transportu sciekdw i wod opadowych.

Studzienki kanalizacyjne przeznaczone sg do sieci kanalizacyjnych (sciekowej, deszczowe] i ogdInosptawnej) w
zakresie $rednic przewodéw sieci od DN 110 do DN 600.

Studzienki kanalizacyjne umozliwiaja wykonywanie prac eksploatacyjnych w kanatach iciekowych oraz stuzg
do obshigi pomp, wodomierzy itp., oraz jako zbiorniki (nieprzeplywowe lub przeplywowe). Studzienki
kanalizacyjne wiazowe maja zastosowanie przy bezposrednim prowadzeniu prac eksploatacyjnych takich jak
czyszczenie, przeglad, plukanie, dokonywanie pomiaréw itp. Studzienki kanalizacyjne niewlazowe majg
zastosowanie przy prowadzeniu prac eksploatacyjnych wykonywanych z poziomu terenu, przy uzyciu
odpowiedniego sprzgtu.

Studzienki kanalizacyjne bez osadnika sa stosowane jako studzienki rewizyjne/inspekcyjne na kanalach
bocznych, kolektorach i glownych kanatach zbiorczych oraz na przylaczach przykanalikdw. Studzienki
kanalizacyjne z osadnikiem (z syfonem lub bez) sa stosowane w kanalizacji deszczowej i drenazu.

Studzienki kanalizacyjne w zaleznosci od sztywno$ci obwodowej rur karbowanych lub modutowych segmentéow
pierdcieniowych z ktérych sa wykonane, mogg by¢ posadowione na glebokodci do max. 8 m poniZej poziomu
terenu; dla danej glebokosci posadowienia i danych warunkéw gruntowo-wodnych nalezy wykonywac
indywidualny projekt - zgodnie z wytycznymi producenta studzienek kanalizacyjnych.

Miejsce posadowienia studzienki decyduje o zastosowaniu odpowiedniego zwieficzenia dostosowanego do
obciazenia wg PN-EN 124:2000 lub poza-klasowego (zwienczenie poza-klasowe moze by¢ stosowane tylko na
terenach zielonych, w miejscach nie narazonych na obcigzenia). Dla studzienek kanalizacyjnych DIAMIR
stosowane sg zwienczenia klasy A, B C i D wg PN-EN 124:2000.

Posadowienie i montaz studzienki oraz obsypka i zaggszczenie (i ewentualnie wzmocnienie) gruntu nasypowego
powinny by¢ wykonywane $cisle wg wytycznych/instrukcji producenta. Wytyczne/instrukcje producenta powinny
by¢ dostarczane razem z dostawa studzienek kanalizacyjnych.

Przy stosowaniu przedmiotowych studzienck kanalizacyjnych nalezy uwzglednia¢ wymagania:

- PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociagowych 1 kanalizacyjnych
Warunki techniczne wykonania

- “Warunkéw technicznych wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych”. Wymagania techniczne COBRTI INSTAL.
Zeszyt 9. Wydanie COBRTI INSTAL/Odrodek Informacji Technika Instalacyjna w Budownictwie, 06.2003r,
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3. Wlasciwosci uzytkowe, wlasnosci techniczne i ich sprawdzanie
3.1 Surowce i materialy
3.1.1 Opis surowceow i materialow

Surowcem do produkcji podstaw studzienek oraz elementow/pierscieni do wykenania trzonu studzienek
jest kopolimer propylenu o niskim wskazniku ptyniecia. Do produkeji stosowane sg nastgpujace rodzaje
polipropylenu FINAPRO 2660F prod. firmy FINA oraz BA 202E, 204E prod. firmy BOREALIS
Wiasnosei polipropylenu (PP) deklarowane przez dostawcow podano w tablicy 2.

Tablica 2
Lp Wiasnosci surowca Wymaganie wg Badanie wg
. . . PN-EN ISO 1133:2002(U)
1| MFR (230°C, 2,16 kg) [g/10 min] <2 Wartnek M
2 | Czas indukcji utleniania w temp. 200 °C > 8§ PN-EN 728:1999

Na trzon studzienek stosowane sa rury kanalizacyjne z poli(chlorku winylu) (PVC-U), o $ciance gladkiej lub
falistej, o sztywnodci obwodowej klasy SN>4 oraz rury kanalizacyjne z polipropylenu {PP), o sciance
strukturalnej - typ K2-Kan, o sztywnoséci obwodowej klasy SN>4. Parametry techniczne rur o $ciance gtadkiej
wg PN-EN 1401-1:1999, rur o $ciance strukturalnej wg aprobaty technicznej nr AT/2003-02-1349-01.

Na teleskop studzienek stosowane sa rury kanalizacyjne gladkoscienne z poli(chlorku winylu) (PVC-U), o
sztywnoéci obwodowe] SN2, SN4 lub SN8§; - parametry techniczne rur teleskopowych wg PN-EN 1401-1:1999
lub teleskop tzw. adapter teleskopowy z polipropylenu (PP), o sztywnosci obwodowej SN>4 o parametrach
technicznch wg PN-EN 1852-1:1999/A1:2004.

Parametry surowca do produkcji dennicy, rury trzonowej i teleskopowej z PVC-U, wg PN-EN 1401-1:1999.

Na krodéee podlaczeniowe studzienek stosowanc sa rury z polipropylenu(PP) o $ciance petnej o parametrach
technicznych wg PN-EN 1852-1:1999/A1:2004,

Do uszczelniania polaczen elementéw konstrukcyjnych studzienek oraz doptywéw i odplywow stosowane sg
pierscienie uszczelniajace oraz uszczelki ksztalttowe wykonane z gumy typu SBR lub EPDM - parametry
techniczne wg PN-EN 681-1;2002.

3.1.2. Wymagania formalne

Kazda dostawa surowcdw/materialéw uzytych do produkeji studzienek kanalizacyjnych musi  by¢
identyfikowalna poprzez etykiety (wywieszki) na opakowaniach lub inny dokument bezpodrednio zwiazany z
opakowaniem zbiorczym. Identyfikacja - etykiety Jub wywieszki powinny zawiera¢ co najmniej nastgpujace
informacje:

- nazwg¢ i znak producenta,

- nazwe | typ surowca/materiatu,

- numer partii i datg produkcji,

- ilo$¢ w danym opakowaniu,

- znak kontroli jakosci producenta.

Do kazdej dostawy surowcéw/materiatow wymagane jest dolaczenie $wiadectwa kontroli jakosci lub innego

réwnowaznego dokumentu. Swiadectwo kontroli jakosci powinno zawiera¢ wszystkie wyzej wymienione
informacje. Producent studzienek kanalizacyjnych ma obowiazek przechowywac §wiadectwa kontroli jakosci
surowcow/materialéw w swoim archiwum.

3.1.3. Badanie surowcéw/materialéw przez producenta wyrobow
Badanie surowcdw/materialéw polega na sprawdzeniu:

- dokumentdw identyfikujacych dostawe,

- $wiadectw jakosciowych surowcéw/materiatéw

- stanu dostawy {opakowania),

- wygladu surowcow.
W wypadku stwierdzenia niezgodnosci lub watpliwosci, partia surowcédw/materiatéw nie moze by¢ dopuszczona

do produkcji. Wymagane jest wyjasnienie i potwierdzenie ustalonych wiasnosci materiatow.
Dopuszczenie partii surowcow do produkcji jest mozliwe po uzyskaniu jednoznacznych wynikow badan i
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dokumentacji z tym zwigzanej, Cala dokumentacja postgpowania wyjasniajacego musi byé przechowywana w
archiwum producenta. Zasady postepowania w przypadkach spornych podlegaja odrebnym uzgodnieniom
pomiedzy producentem surowcow/materialow oraz producentem studzienek kanalizacyjnych.

3.2 Wyrdéb
3.2.1 Zestawienie wlasciwosci uzytkowych i wlasnosci technicznych wyrobu - tablica 3
Tablica 3
Wiasciwosci uzytkowe . ,
L.p.  wlasnosci techniczne Wymagania wg Metoda badan wg
| Wygl‘a‘d zewngtrzny, barwa 329 1931
studzienek
2 | Znakowanie studzienek 3222 3231
3 Wym-lary studzienek/ elementow 3223 3932
studzienek
Zmiana wskaZnika szybkosci PN-EN ISO
4 | plyniecia MFR (230°C, 2,16 kg) Nie moze réznic si¢ o wigcej niz 20 % | 1133:2002(U)
[g/10 min] Warunek M
., , Bez peknigé i jakichkolwiek uszkodzen
d dst PP
5 F.:;j:l]p (:ms aglyi;t:?o"” z Temp kondye, - (0+1) °C PN-EN 12061:2001
P it ! Wysoko$c spadania podstawy: 500 mm
. . . Gilebokodé peknigé 1 rozwarstwieni nie
Zmiany w wyniku ogrzewania - . .. e PN-EN 763:1998
. P wigksza niz 20 % grubosci dcianki Metoda A
6 test piecowy - .pol slta\yy, oraz Czas proby:15min.dia gr. sc.e<3mm; etoda .
trzonu z PP (pierscient, rury . Temperatura badania:
o 30 min dla gr. §c.3<e < 10 mmy; o
faliste]) ) 150+2°C
60 min. dla gr. $c.10<e>20 mm
Bez przeciekéw i uszkodzen podezas
Szczelnosdé polaczen elementdow badania i po badaniu przy wysokim (0,5 | PN-EN 1277:2004(U);
7 | studzienki i doplywow/odplywu bar) i niskim (0,05 bar) ci$nieniu. W war. A B
- z pierécieniami uszczelniajacymi | badaniu na podcisnienie: pr.EN 13598-2:11.2002
-0,30 bar<p<-0,27bar
on Dekmied
Elastycznosé i wytrzymalosé Bez rozwarstwien, peknig¢ | EN 13598-1:2005
) uszkodzen. Przemieszczenie A,
§ | mechaniczna podstawy (z =170 mm (kofica obciazonego kroéca) tabl.4; PN-EN
kréccami spawanymi) _ azones 12256:2001/AP1:2002
nalezy utrzyma¢ przez 15 min
Sztywno$¢ obwodowa podstawy Zgodnie z dokumentacja;
PP (pierécieni ] - :1997
9 ora?z tr_zonu z PP (pierécieni, rury odpowiednio SN 2 lub SN 4 PN-EN ISO 9969:199
falistej)
Studzienka po badaniach wg 3.2.3.3
nie powinna wykazywac odksztalcen,
Wytrzymatos¢ studzienki na ktdre moglyby pogorszyc¢ jej
10 [ dlugotrwale obciazenie i parcie wlasciwosici funkcjonalne. Spadek 3233
gruntu podciénienia w uktadzie badawczym
nie powinien przekroczy¢ 10%
wartosci podcisnienia zadanego
Dokumenty potwierdzajace zgodnos¢
. . z PN-EN 14396:2005(U), PN-EN
11 | Przydatnosé drabin zlazowych 131-14AC:-2+AC: 1997, pr EN QOcena dokumentéw
13598-2:04.2004
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3.2.2 Wymagania

3.2.2.1 Wyglad zewngtrzny, barwa _

Studzienki kanalizacyjne DIAMIR powinny mie¢ ksztalt/geometrig jak w dokumentacji technicznej producenta.
Studzienka kanalizacyjna powinna by¢ kompletna i w zaleznosci od typu/rodzaju powinna skladac si¢ z
czgici‘elementéw jak w dokumentagji technicznej. Powinna mie¢ wymagana liczbg krocedw doplywowych i
ewentualnie pierscieni uszczelniajacych. Powierzchnie wewnetrzna i zewnetrzna elementdéw studzienki
kanalizacyjne] powinny by¢ gladkie, bez jam skurczowych, pecherzy, zapadnigé, peknigé, ubytkdw,
rozwarstwieri, wiracen cial obeych, zadzioréw 1 jakichkolwiek nigjednorodnodci i widocznych wad
powierzchniowych.

Podstawa studzienki i elementy/piersciente trzonu studzienki wykonane z polipropylena (PP) powinny mie¢
pomaranczowo-brazowa, szarg lub czarna. Krécce doplywow/odptywu oraz rury trzonowe i teleskopowe, w
zaleznosci od materiatu i cech konstrukcji §cianki, powinny mie¢ barwg jak w dokumentacji technicznej. Barwa
elementdw powinna by¢ jednolita pod wzglgdem odcienia i intensywnodci na calej powierzchni elementow
studzienki. ‘

Studzienki kanalizacyjne wiazowe powinny by¢ wyposazone w drabiny ztazowe opisane w p.1. nin. aprobaty.

3.2.2.2 Znakowanie

Studzienki kanalizacyjne powinny byé trwale oznakowane. Metoda oznakowania powinna zapewniaé trwatosé
oznakowania w warunkach przechowywania, transportu i eksploatacji i nie powinna wplywaé na funkcjonalne
wlhasnodci studzienki. Studzienki kanalizacyjne DIAMIR powinny by¢ oznakowane metodg wyttoczenia w
materiale studzienki znaku producenta oraz za pomoca nalepki z tworzywa sztucznego naklejanej na trzon
studzienki.

Na nalepce powinny wystepowac, co najmniej, nastepujace informacje:

— nazwa wyrobu: Studzienka kanalizacyjna DIAMIR

— logo inazwa producenta

— symbol surowca, np.: PP-B
— drednica kielicha do rury trzonowej/érednica doptywow, np.: 400/250

rok produkeji, np.: 2004

Przyk}ad znakowania podstawy studzienki:
DIAMIR=Logo Kaczmarek=PP-B= 400/250=2004

Elementy studzienek jak rura trzonowa i rura teleskopowa maja oznakowanie zgodnie z zapisami w
odpowiednich przedmiotowo normach i aprobatach technicznych.
Zaleca sig, aby na nalepce producent umieécit réwniez numer niniejszej aprobaty techniczne;.

3.2.2.3 Wymiary
Produkowane s3 studzienki DIAMIR o srednicy trzonu DN 315, 400, 425; 600, 800 i DN 1000,

Krdéce doplywowe/odplywu maja $rednice w zakresie DN 110-600.

Sprawdzeniu podlegaja nastepujace wymiary studzienek kanalizacyjnych DIAMIR:

- $rednica wewnetrzna i gruboéé scianki podstawy, komory/trzonu studzienki,

- $rednica wewnetrzna kielichow kréécow,

- wysokos¢ studzienki.

Wymiary studzienek i ich dopuszczalne tolerancje powinny by¢ zgodne z dokumentacja konstrukcyjng
producenta.

Wymiary i dopuszczalne odchylki wymiaréw studzienek kanalizacyjnych powinny byé zgodne z wymaganiami
podanymi w p. . nin. aprobaty oraz zgodne z opracowang przez producenta dokumentacja techniczng studzienek
kanalizacyjnych,

Wymiary rur kanalizacyjnych z PVC-U iz PP o $ciance gladkiej, stosowanych na trzon i teleskop studzienek
powinny by¢ zgodne odpowiednio z PN-EN 1401-01: 1999 i PN-EN 1852-1:1999/A1:2004, a rur o §ciance
strukturalnej zgodne z aprobata techniczng nr AT /2003-02-1349-C1.

Wymiary $rednic zewngtrznych kroceow odplywowych/doplywowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w p. 1. nin. aprobaty oraz zgodne z PN-EN 1852-1:1999/A1:2004 (jak dla rur z polipropylenu (PP)
stosowanych w kanalizacji) i zgodne z opracowang przez producenta dokumentacja techniczna studzienek

kanalizacyjnych.
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3.2.3 Metody badan

3.2.3.1 Wyglad, barwa, znakowanie '

Badanie nalezy przeprowadzi¢ poprzez ogledziny okiem nieuzbrojonym, w $wietle rozproszonym, mozna
zastosowad proste przyrzady optyczne. ’

Czytelnos¢ oraz zawartosé oznakowania nalezy badaé poprzez ogledziny okiem nieuzbrojorrym

3.2.3.2 Wymiary

Sprawdzenic wymiaréw elementéw studzienek wykonuje si¢ przy uzyciu przyrzadéw pomiarowych,
zapewniajacych wymagana dokladnos¢ pomiaru. Pomiar $rednicy wewnetrznej trzonu/komory studzienek nalezy
wykonywaé przy pomocy przyrzadoéw pontiarowych o doktadnosci pomiaru nie mniejszej niz | mm. Pomiar
grubodci écianki nalezy wykonywad przy pomocy przyrzaddw o dokladnosci pomiaru nie mniejszej niz 0,25 mm.
Pomiar $rednicy wewngtrznej kielichow i frednicy zewngtrznej kréécow nalezy dokonywaéd z doktadnoscia nie
mniejsza niz 0,1 mm. Zaleca sig wielkos¢ $rednia srednicy kréécow/kielichdw mierzyé bezposrednio przymiarem
obwodowym, cechowanym do bezposredniego odezyvtu wielkodei drednicy, o dokiadnosci 0,1 mm, Wielkosci
¢rednic  zewnetrznych kréécow odplywowych i ich odchyiki odpowiadajg wymaganiom jak dla rur
polipropylenowych stosowanych w kanalizacji. Wszystkie pomiary nalezy wykonywaé w temperaturze 23 + 2°C.
Do pomiaru wymiarow elementow studzienek stosowane sa metody pomiaru wg norm PN-93/C-89218,

pr EN [SO 3126:2003.

3.2.3.3 Wytrzymalos¢ studzienki na napdr gruntu 1 wod gruntowych

Badaniu poddawana jest zmontowana studzienka z przytaczami z zaslepionymi koacami. W ukladzie
badawczym wytwarzane jest podcisnienie (powietrza) p=0,27 bar. Badanie nalezy prowadzi¢ w temp. (23+5) °C
w czasie | h. Podczas badania kontrolowana jest wartos¢ ci$nienia. Po badaniach nalezy oceni¢ wyglad
konstrukeji studzienki.

3.2.4 Program badan

3.2.4.1 Rodzaje badan

a) Badania typu

Badania typu maja potwierdzi¢, ze wyroby - studzienki kanalizacyjne spelniaja wszystkie wymagania
przedstawione w aprobacie technicznej. Badania typu majg na celu potwierdzenie, ze wyrdb spelnia wszystkie
wymagania postawione w dokumentach odniesienia. Badania typu przeprowadzane sa przed dopuszczeniem
wyrobu do seryjnej produkcji, kazdorazowo przy wprowadzeniv przez producenta zmian konstrukeyjnych,
technologicznych | materiatowych, dla celéw rozjemezych 1 okresowo co najmniej raz na dwa lata. Zakres badan
typu - wg tablicy 4.

b) Badania odbiorcze

Badania odbiorcze wykonywane sa w biezacej produkcji, w ramach kontroli jakosci produkeji. Badaniom
odbiorczym nalezy podda¢ kazda partig studzienek, wyprodukowanych wedlug tej samej technologii i z tego
samego zestawu materiatow/wyroboéw. Skiad i licznosé partii wedlug planéw badan producenta. Zakres badan
odbiorczych wykonywanych w biezacej produkcji - jak w tablicy 4.

3.2.4.2. Pobieranie probek i kontrola jakosci
Probki do badad prowadzonych w Polsce nalezy pobiera¢ losowo wg PN-83/N-03010 lub wg programu badan

producenta.
Do badan typu nalezy pobrac co najmniej 1 szt. z kazdej srednicy studzienki/elementu studzienki.

Licznos¢ probek i kontrola jakosci w badaniach odbiorczych - wg programu badan producenta.



COBRTI INSTAL AT/2000-02-0953-03 11

3.2.4.3. Zakres badan

Tablica 4
Lp. Wiasciwosci uzytkowe i wlasnosci techniczne Badania typu Badania cdbiorcze

1 Wyglad zewngtrzny, barwa studzienek : + +

2 Znakowanie + +

3 Wymiary + +

4 Zmiana MFR + +
Udarno$¢ podstawy, trzonu (pierscieni, rury N i
lalistej)
Zmiany w wyniku ogrzewania - test piecowy + -

4 Szczelnosé studzienki (z pierécieniami . )
uszczelniajacymi)

6 Elastyczno$c ¢ wytrzymato$¢é mechaniczna N i
podstawy (zginanie kro¢cédw przytaczeniowych)
Sztywnosc obwodowa podstawy, trzonu N i
(pierscieni, rury faliste])

4 Wytrzymalosc studzienki na diugotrwate N )
obcigzenie i parcie gruntu

8 Przydatno$é¢ drabin ztazowych + -

3.2.4.4 Ocena wynikdéw badan

Badany wyrob nalezy uzna¢ za dobry, jesli badania typu zakoncza sie wynikiem pozytywnym. Zgodnosé partii
wyrobdw z postanowieniami niniejszej aprobaty okreéla si¢ na podstawie wynikéw badan odbiorczych
wykonywanych wediug programu badan producenta.

3.2.5. Zakladowa kontrola produkcji
a) Kontrola surowcow i materiatow (p.3.1.1)
b} Kontrola odbiorcza wyrobu (p.3.2.4)

3.2.6. System oceny zgodnosci

Producent powinien dokonaé oceny zgodnoéci wyrobu budowlanego z aprobaty techniczng (system oceny
zgodnoscei 4) na podstawie:

- wstepnego badania typu przeprowadzonego w laboratorium producenta lub w laboratorium zewngtrznym
(niezaleznym od producenta),

- zaktadowej kontroli produke;ji.

Producent, ktéry dokonal oceny zgodnosci i wydat na swojg wylaczng odpowiedzialno$é krajowa deklaracjg
zgodnosei z dokumentem odniesienia (aprobata techniczna), powinien oznakowaé wyrdb znakiem

budowianym B.

4. Pakowanie, przechowywanie i transport

4.1. Pakowanie

Poszczegdlne elementy studzienek sa pakowane oddzielnie. Podstawy studzienek sa ukladane na paletach i
bandowane folig. Rury trzonowe pakowane s na paletach tak jak rury kanalizacyjne.

Rury teleskopowe wraz z zamocowanym zwieniczeniem sg ukfadane na paletach i bandowane tasma metalowa.

4.2, Przechowywanie i transport
Przechowywanie i transport studzienek odbywa si¢ w czgéeiach skladowych tak jak podano w p.4.1.

Elementy studzienek powinny by¢ przechowywane w zadaszonych magazynach, zabezpieczone przed
promieniowaniem UV, Dopuszcza si¢ magazynowanie elementéw studzienek bez w/w zabezpieczeii nie diuzej
niz | rok.

W czasie transportu studzienki powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie.
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Skiadanie i montaz studzienki wykonuje odbiorca zgodnie z instrukcja producenta, dostarczang razem ze
studzienka

5. Ustalenia formalno - prawne
5.1. Warunki dostawy

5.1.1. Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszezajacym do stosowania w budownictwie i obroty
towarowego na terenie RP.

Aprobata jest dokumentem odniesienia ustalajgeym zestaw wymagan dla wyrobu, ktdrego dotyczy.

Wyr6b budowlany, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL, moze by¢ wprowadzony do
obrotu towarowego oraz uzyty przy wykonywaniu robét budowlanych rozumianych zgodnie z Art. 3 Ustawy Prawo
budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016 z 2003 r. ze zmianami Dz.UNr 93 z 2004 r. poz. 888), jesli dla
przedmiotowego wyrobu dokenano oceny zgodnosci, wydano deklaracig zgodnodci i oznakowano wyrdb zgodnie z
warunkami zawartymi w Art. 5, ust. [, pkt 3 oraz Art. 8, ust. 1§ Art. 2, pkt 6 Ustawy o wyrobach budowlanych

(Dz. U. Nr 92, poz. 881 22004 r.).

5.1.2. Wyrdéb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkdw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten obowigzuje
Dostawce (Dostawcdw) na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorey koncowego.

5.1.3. Za jako$¢ wyrobu budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, cdpowiada Dostawca.

5.1.4. Gwarancji na wyréb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, zobowiazany jest udzielic
Dostawca na podstawie odrebnych przepisdw.

5.2. Korzystanie z Aprobaty Technicznej

5.2.1. Producent lub upowazniony dostawca wyrobu, na ktéry wydano Aprobat¢ Techniczng COBRTT INSTAL, jest
obowiazany powolywaé sie na jej udzielenie w tresci dokumentéw zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu
i stosowaniem przedmiotu Aprobaty podajac kazdorazowo numer i termin waznos$ci Aprobaty Technicznej. Tekst
irysunki w katalogach, folderach iinnych materiatach dotyczacych wyrobu nie moga by¢ sprzeczne z niniejsza
Aprobatg Techniczna,

5.2.2. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL nie zast¢puje pozwolern wiadz budowlanych niezbgdnych do
prowadzenia rob6t budowlanych.

Na zadanie wiadz budowlanych, odbiorcy wyrobow lub innych zainteresowanych Aprobate te nalezy przedstawic w
postaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza wydawnictwa COBRTI INSTAL.

5.2.3. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL moze by¢ przedstawiona zainteresowanym wytacznie w calosci.
Dopuszcza sie wykorzystanie reprodukeji strony pierwszej niniejszej Aprobaty przez Dostawcg wyrobu w celach
promocyjnych. Reprodukcja taka nie zastepuje kompletnej Aprobaty.

5.24. COBRTI INSTAL wydaje i rozpowszechnia Aprobatg Techniczna. Rozpowszechnianie Aprobaty
Technicznej przez Producenta moze nastapi¢ tylko po uzyskaniu zgody COBRTI INSTAL z zastrzezeniem tresci

p. 5.2.3.

5.3. Ochrona praw wylgeznych

Niniejsza Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawnien oséb trzecich wynikajacych z przepiséw
Ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117 z 2003 r. ze zmianami
Dz, U, Nr 33, poz. 286 z2004r.).

Zabezpieczenie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw Producenta i Dystrybutoréw korzystajacych z rozwiazania
technicznego uprzedmiotowionego w wyrobie bedacym przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej COBRTI
INSTAL.

5.4. Zmiany i uzupelnienia Aprobaty Technicznej

5.4.1. Wymagania Aprobaty Technicznej moga by¢ zmienione przez jednostke, ktéra ja wydata, na wniosek
producenta wyrobu zamierzajacego dokonad zmian materialowych, konstrukeyjnych, technologicziych, mogacych
mie¢ istotny wplyw na wladciwosci uzytkowe wyrobu lub rozszerzenia zakresu stosowania.
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Zmiana wymagan Aprobaty Technicznej nastgpuje w trybie zmiany aprobaty, po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

5.4.2. Waznos¢ Aprobaty Technicznej COBRT! INSTAL podana w punkcie A aprobaty moze by¢ przedtuzona,
bez przeprowadzania ponownej procedury aprobacyjnej jezeli jej Wnioskodawea lub formalny nastgpca, wystapi
w tej sprawie do COBRTI INSTAL z odpowiednim wnioskiem nie pézniej nriz 3 miesigee przed uplywem
terminu wazno$ci tego dokumentu.

5.5. Uchylenie Aprobaty Technicznej

5.5.1. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez jednostke aprobujaca, ktéra ja wydala, w przypadku zmian w
odrebnych przepisach, obowiazujacych Polskich Normach, normach 1 przepisach ustanowionych przez organizacje
migdzynarodowe, jezell wynika to z zawartych umow, istotnych zmian w podstawach naukowych stanie wiedzy
praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu.

5.5.2. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez COBRTI INSTAL z inicjatywy wiasnej lub na wniosek
Giownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udzialem
Whnioskodawcy i uzyskaniu opinii Komisji Aprobat Technicznych COBRTI INSTAL.

C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacja o Aprobacie Technicznej
Niniejsza Aprobata Techniczna uniewaznia i zastgpuje Aprobate Techniczng wydana przez COBRTI INSTAL

nr AT/2000-02-0953-02 z dnia 30.09.2005r.

W Aprobacie Technicznej wprowadzono nastgpujace zmiany:
- wprowadzono nazwe wiasna/handlowa studzienek kanalizacyjnych - DIAMIR

- doprecyzowano opisy techniczne studzienek
- uaktualniono asortyment studzienek podany w tablicy 1

2. Informacje o warunkach stosowania wyrobéw wbhudownictwie

- Studzienki kanalizacyjne DIAMIR nalezy stosowad zgodnie z wytycznymi-instrukcjami montazu, opracowanymi
przez producenta wyrobdw z uwzglednieniem tredci podanej w czesci B pkt 2. niniejszej Aprobaty.

- Wyroby objete ninigjsza Aprobalg powinny by¢ oznaczone znakiem budowlanym B, zgodnie =z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnoici wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.Nr 198 2
2004r. poz. 2041). Wyroby powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stesowania wraz z instrukejg montazu,

obstugi i eksploatacji w jgzyku polskim.

3. Normy i dokumenty zwigzane
- PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-B-10729:1999 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

- PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociagowych i kanalizacyjnych.
Warunki techniczne wykonania

- PN-93/C-89218 Rury i ksztaltki z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiarow

- PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki

- PN-EN 124:2000 Zwienczenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego
i kotowego. Zasady konstrukcji badania typu, znakowanie, sterowanie jakodcia

- PN-EN 131-1+AC:1997 Drabiny. Terminologia. Rodzaje i wymiary funkcjonalne

- PN-EN 131-2+AC:1997 Drabiny. Wymagania i badania oraz oznakowanie

- PN-EN 476:2001 Wymagania ogélne dotyczace elementow stosowanych w systemach kanalizacji
grawitacyjnej

- PN-EN 681-1:2002 Uszczelki elastomerowe, Wymagania materialowe dla uszczelek w potgczeniach rur
stosowanych w systemach drenarskich i odwodnieniowych. Czgé¢ 1 Gumy wulkanizowane

- PN-EN 728:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaitki z poliolefin. Oznaczanie
czasu indukcji utleniania
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- PN-EN 763:1998. Systemy przewodo6w i kanaléw z tworzyw sztucznych - Ksztaltki termoplastyczne formowane
wiryskowo Metoda badania wizualnej oceny zmian pod wplywem ogrzewania.

- PN-EN 1277:2004(U)} Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw termoplastycznych do
podziemnych zastosowan bezcisnieniowych. Metoda badania szczelnosei polaczen z elastomerowym
pierécieniem uszczelniajacym

- PN-EN 1401-1:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezcisnieniowe systemy
przewodowe z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do odwadniania i kanalizacji.
Wymagania dotyczace rur, ksztaltek i systemu

- PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewoddw kanalizacyjnych

- PN-EN [852-1:199%/A1:2004 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemen bezcisnieniowe systemy
przewodowe z polipropylenu (PP} do odwadniania i kanalizacji. Wymagania dotyczace rur, ksztattek i
systemu (Zmiana Al)

- PN-EN 12061:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych.
Metoda badania odpormosci na uderzenia

- PN-EN 12256:2001/AP1:2002 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych. Metoda badania wytrzymatosci mechaniczne) lub elastycznosci prefabrykowanych
ksztaltek

- PN-EN 13598-1:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej bezci$nieniowej
kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen
(PP) i polietylen (PE). Cz¢é¢ 1. Wymagania dla ksztaltek pomocniczych tacznie z plytkimi
studzienkami inspekcyjnymi

- PN-EN 14396:2005(U) Mocowanie drabiny do studzienek wlazowych

- PN-EN ISO 1133:2002(U) Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkodci ptyniecia (MFR) i

objgtosciowego wskaznika szybkoscei plynigcia (MVR) tworzyw termoplastycznych

- PN-EN IS0 9969:1997 Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci obwadowej

- IS0 1183:1987 Plastics - Method for determining the density and relative density of non-cellular plastics
Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci 1 gestosci wzgledne] tworzyw sztucznych
niekomoérkowych

- prEN 13598-2: kwiecien, [istopad 2004 Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and
sewerage - Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U, polypropylene (PP) and polyethylene (PE). Part
2: Specyfications for manholes and inspection chambers in traffic areas and deep underground
installations

- PN-EN ISO 3126:2005(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy z tworzyw
sztucznych. Sprawdzanie wymiarow

- “Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych”. Wymagania techniczne COBRTI INSTAL.
Zeszyt 9. Wydanie COBRTI INSTAL/Osrodek Informacji Technika instalacyjna w Budownictwie,
06.2003r.

- Aprobata Techniczna nr AT/2003-02-1349-01

- Dokumentacja techniczna studzienek (rysunki techniczne nr | - 11)

4. Dokumenty wykorzystywane w postepowaniu aprobacyjnym

- Rysunki techniczne podstaw i rury karbowanej, PPHT Kaczmarek

- Instrukcja projektowania, budowy i napraw kanalizacji zewnetrznych z rur kanatowych z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu (PVC-U), PPHT Kaczmarek, Malewo, 1999 r

- Raport z badania szczelnodci polgczen studzienki z kinetg przelotowa 400/160/1 pod ciénieniem 0,5 bar,,
Laboratorium PPHT B.Kaczmarek, 26.10.1999 r.

- Raport z badania udarnodci i zmian w wyniku ogrzewania studzienki z kinetg przelotowa 400/160/1,
Laboratorium PPHT B.Kaczmarek, 27.10.1999 r.

- Raport z badania szczelnosci potaczen studzienki z kineta polaczeniowa 400/160/3 pod ci$nieniem 0,5 bar,
Laboratorium PPHT B.Kaczmarek, 27.10.1999 1,

- Raport z badania udarnosci i zmian w wyniku ogrzewania studzienki z kineta potaczeniowa 400/160/3,
Laboratorium PPHT B.Kaczmarek, 27.10.1999 r.

- Protokot z badania MFI dla polipropylenu BA 202E, Laboratorium PPHT B.Kaczmarek, 01.03.2000 r.
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- Protokot z badania czasu indukcji utleniania polipropylenu BA 202E, Laboratorium PPHT B.Kaczmarek,
01.03.2000 .

- Karta materialowa dla dostawy polipropylenu BA 202E (MFI, OIT), Borealis Polymers Oy, Finlandia,
31.01.2000r.

- Protokét pomiaru geometrii podstawy studzienki 400/160 RML, Laboratorium PPHT B.Kaczmarek,
16.05.2000 r.

- Raport z badania szczelnoéci studzienki @400 z rurg trzonowa gladka ®400, przy podcis$nieniu -0,3bar,
Laboratorium PPHT B.Kaczmarek, 24.05.2000 r.

- Raport z badania szczelno$ci studzienki 350/315 z rurg trzonowa karbowana 355/315, przy podcisnieniu
- 0,3 bar, Laboratorium PPHT B.Kaczmarek, 24.05.2000 r.

- Raport z badania szczelnosci polaczen studzienki ®400 z kineta przelotowa z rurg trzonowa PVC-U pod
cisnieniem 0,05 bar w czasie 15 minut i 0,5 bar w czasie 15 minut, Laboratorium PPHT B.Kaczmarek,
24.05.2000 r.

- Protokot z proby trwatosciowej studzienek (podcisnienie -0,92 bar, czas 100 h), Laboratorium PPHT
B.Kaczmarek, 23-28.05.2000 r.

- Protokol z badania temperatury migknienia rury karbowanej PVC-U ®355/315, wykonanego przez Instytut
Przemystu Tworzyw i Farb, Gliwice, 01.06.2000 r.

- Protokot z wizytacji przedstawicieli COBRTI Instal, przeprowadzonej w zakladzie produkcyjnym i
laboratorium firmy PPHT B..Kaczmarek - Malewo, z dnia 24 maja 2000 r.

- Rysunki techniczne studzienek kanalizacyjnych DN 600, DN 800 i DN 1000 (zal.3)

- Opis techniczny studzienek kanalizacyjnych DN 600, DN 800 i DN 1000 (zal. 1 i2)

- Protokoly z badania MFI dla polipropylenu BA 204E i innych 02.06.2005 r., 03.06.2005 (zal.4-7)

- Protokoly z badania na rozerwanie zgrzewu, polipropylen BA 204E, i inne, 03.06.2005 (zal.8-13)

- Protokoly z badania sztywno$ci obwodowej rur z PVC-U. Badanie wg EN 14982, 06.06.2005 (zat.14-16)

- Protokot z badania wytrzymalosci mechanicznej ksztaltek zgrzewanych, 01.06.2005 (zal.17)

- Katalog techniczny - Studnie kanalizacyjne DIAMIR, Kaczmarek, wydanie styczen 2006

5. Informacje dotyczace miejsca produkeji:

Przedsiebiorstwo Barbara Kaczmarek Spoélka Jawna
Malewo 2 63-800 Gostyn

KONIEC

CENTRALNY 0SRONFX BADAWCZO-ROZWOJOWY
TECKNIKI INSTALACYJHE) INSTAL
ul. Ksawerow 21
Q2—656 Warszawa



