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PECOR OPTIMA® to wyjatkowe rury o spiralnej konstrukgji przeznaczone do budowy
przepustéw oraz systeméw kanalizacji zewnetrznej.
Unikalna konstrukcja rur PECOR OPTIMA® jest wynikiem wieloletnich do$wiadczen

skandynawskich w technice budowy przepustéw oraz systemoéw kanalizacji.

Wedtug najnowszych badan PPI (Plastic Pipes Insitute) rury karbowane

produkowane z HDPE mozna projektowac, zakladajac ich 100 letnig trwatos¢.
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2. Zastosowanie

System PECOR OPTIMA® znajduje szerokie zastosowanie w budownictwie komunikacyjnym. Ze wzgledu na szybko$¢ montazu oraz bardzo dobre parametry

wytrzymatosciowe i hydrauliczne szybko znalazt uznanie wsrod projektantéw oraz wykonawcow z branzy drogowej.

System rur PECOR OPTIMA® produkowany jest w fabryce ViaCon Polska w Rydzynie k. Leszna

Unikalna spiralna konstrukcja karbu pozwala na optymalny rozktad naprezen na catej dtugosci rury i zapewnia wysoka
sztywnos¢ obwodowa w kazdym przekroju. Gtadka $écianka wewnetrzna rur PECOR OPTIMA® zapewnia dobre parametry

hydrauliczne.

Produkowane przez ViaCon Polska rury PECOR OPTIMA® znajduja szerokie zastosowanie w inzynierii komunikacyjnej
i przeznaczone sg do:
- budowy przepustéw drogowych i kolejowych,

- budowy przepustéw ekologicznych (dla zwierzat) oraz pod drogami leSnymi

- budowy przepustéw watowych i w melioracji
- naprawy istejacych przepustéw (relining)
- wentylacja przemystowa

- agro-wentylacja

Rury przepustowe PECOR OPTIMA® o sztywnosci obwodowej SN 8 mozna stosowac dla wszystkich klas obciazer [2].
Rury PECOR OPTIMA® mozna stosowac jako zatamane w planie i profilu.

W tym celu stosuje sie szeroki asortyment ksztattek (kolana, trojniki, redukcje), ktére stanowia element systemu.




2.1. Zalety stosowania systemu PECOR OPTIMA®

- eliminowanie pracy ciezkiego sprzetu w trakcie montazu
- réznorodnos¢ rozwiagzan

- szybki i prosty montaz (niski ciezar)

- obnizenie kosztéw transportu

- optymalne wiasciwosci wytrzymatosciowe i hydrauliczne

- odpornos¢ na korozje

2.2. Aprobaty, opinie

Rury PECOR OPTIMA® posiadaja nastepujace dokumenty:

- Aprobata Techniczna Instytutu Badawczego Drég i Mostéw IBDiM nr AT/2007-03-0115/1 [5]

- pozytywna opinia Gtéwnego Instytutu Gérnictwa (GIG) do stosowania na terenach objetych wptywami eksploatacji gérniczej [6]
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Tworzywem wykorzystywanym do produkcji rur PECOR OPTIMA® jest polietylen wysokiej gestoéci HDPE, ktéry charakteryzuje sie nastepujacymi

wiasciwosciami fizyko-mechanicznymi:

- gestosc: 0,942 [g/cm3]

- modut sprezystosci [2]:

« krétkotrwaty: Egp o rt-term= 600+1000 [MPa]

- dtugotrwaty: Elong-term: 150+300 [MPa]
- wydtuzenie w punkcie zerwania: >800 [%)]
- wspétczynnik ptyniecia MFI: 0,15 + 0,50 [g/10min] dla masy obciazajacej 2,16 kg
- wspdtczynnik termicznej rozszerzalnosci liniowej: a= (1,5 + 2,0) * 10 [1/°C]

- temperaturowy zakres stosowania: -30 + +75 [°C]

Do produkgji rur PECOR OPTIMA® wykorzystywany jest polietylen z dodatkiem czarnego barwnika stabilizowanego na promieniowanie UV.

Standardowo rury PECOR OPTIMA® produkowane sg w kolorze czarnym.

Polietylen wysokiej gestosci HDPE charakteryzuje sie bardzo dobra odpornoscig na dziatanie wiekszosci zwigzkdw chemicznych.

Skrécona liste odpornosci chemicznej polietylenu przestawiono w tab. 1.

Tab. 1

1

+20°C Temp. +60°C
+ +

Aceton 100%

2 Alkohol metylowy 100% ++ ++
3 Benzyna ++ +
4 Kwas azotowy 25% ++

5 Kwas azotowy 50% +

6 Kwas azotowy 100% -

7 Kwas siarkowy 50% ++ ++
8 Kwas siarkowy 100% ++ ++
9 Mocz ++ ++
10 Oleje i thuszcze T+ +
1 Oleje mineralne ++ +
12 Siarkowodér 100% ++ ++

(++) — odpornos¢ zadowalajaca, (+) - odporno$¢ ograniczona, (-) - odpornos¢ niezadowalajaca




4, Charakterystyka techniczna rur PECOR OPTIMA®

Budowa rur PECOR OPTIMA®

Rury PECOR OPTIMA® produkowane sa jako dwuscienne rury o gtadkiej $ciance wewnetrznej oraz
zewnetrznej wykonanej w formie karbéw tworzacych spiralny zwoj (rys. 1). Oprécz usztywnienia

karby maja za zadanie wymusic¢ wspdtprace rur z otaczajacym je gruntem.

Wielkos¢ karbu oraz skok zwoju zmienia sie w zaleznosci od $rednicy rury (zwiekszaja sie wraz ze
wzrostem $rednicy). Schemat karbu rur PECOR OPTIMA® przedstawiono na rys. 2 natomiast

wymiary i dopuszczalne tolerancje w tab. 2.

Szczegot, A"

A

Rys. 2. Schemat karbu PECOR OPTIMA®

Rys. 1. Widok rury PECOR OPTIMA®

Tab. 2

Srednica nominalna

DN

Srednica zewnetrzna

oD

Srednica wewnetrzna

ID

Przekroj w Swietle

Okres karbow

2]

1 200 232+2% 200+2% 0,03 258
2 300 357+2% 300+2% 0,07 555
3 400 477£2% 400+2% 0,13 74,0
4 500 593+2% 500+2% 0,20 92,0
5 600 724+2% 600+2% 0,28 108,0
6 700 824+2% 700+2% 0,38 108,0
7 800 970+2% 800+2% 0,50 140,0
8 900 1070£2% 900+2% 0,64 140,5
9 1000 1175£2% 1000+2% 0,79 142,0
10 1200 1375£2% 1200+2% 1,13 142,0

Srednice nominalne (DN) rur PECOR OPTIMA® odniesione sg do $rednic wewnetrznych rur (ID)
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5. Wytrzymatos¢, parametry hydrauliczne

Sztywnos¢ obwodowa (SN)

Parametrem charakteryzujacym wytrzymato$¢ rur PECOR OPTIMA® jest sztywnos¢ obwodowa.
Sztywnos$¢ obwodowa jest wartoscia okreslana przez producenta dla kazdej wyprodukowanej partii rur.
Deklarowana nominalna sztywno$¢ obwodowa rur PECOR OPTIMA® oznacza minimalna, gwarantowana

wartos¢ dla danej partii wyrobow.

Badania sztywnosci obwodowej wykonywane sa w zakladowym laboratorium i polegaja na okresleniu sity
potrzebnej do deformacji wewnetrznej Srednicy rury o 3%. Badanie sztywnosci obwodowej odbywa sie

zgodnie z norma PN-EN 1SO 9969 [7].

Sztywnos¢ obwodowa rur PECOR OPTIMA® jest wyzsza od deklarowanej wartoéci nominalnej *).

Sztywnos$¢ obwodowa ma zasadniczy wptyw na odksztatcenie rury w gruncie.

Dopuszczalne ugiecie dla rur PECOR OPTIMA® wynosi: 3% (ugiecie krotkotrwate),

6% (ugiecie dtugotrwate) [3].

*) w celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym ViaCon Polska

Standardowo rury PECOR OPTIMA® produkowane sa w nastepujacych klasach sztywnosci obwodowej:
- SN 6 (6 kPa) - dla rur o $rednicach od 300 mm do 1200 mm
- SN 8 (8 kPa) - dla rur o $rednicach od 200 mm do 1000 mm

- na zyczenie klienta istnieje mozliwo$¢ produkgji rur w klasie SN 10 (10 kPa) w zakresie srednic od 300 mm do 1000 mm

Parametry hydrauliczne rur PECOR OPTIMA®

Srednice rury nalezy dobra¢ na podstawie obliczer hydraulicznych, w zaleznosci od spodziewanego przeptywu wody.

Do obliczen przeptywu miarodajnego Qm zastosowano wzér Manninga:

A . RZB. S“Z .
Qn= — [m7/s]
n
gdzie:
Qm - przeptyw miarodajny [m’/s]
n — wspdtczynnik Manninga, dla rur PECOR OPTIMA® przyjeto n= 0,012 [4]
R - promien hydrauliczny [m]

A - pole przeptywu [m’]

S - spadek hydrauliczny

Na rys. 3 przedstawiono wartosci przeptywu miarodajnego Qm rur PECOR OPTIMA® dla napetnienia 75%, lecz nie mniej niz 25 cm od zwierciadta wody do zwor-

nika (zgodnie z Rozporzadzeniem [1]).

Na rys. 4 przedstawiono wartosci przeptywu miarodajnego Qm rur PECOR OPTIMA® dla 100% napetnienia przekroju.




Parametry hydrauliczne rur PECOR OPTIMA®

Przeplyw miarodajny Qm
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Rys. 3. Przeptyw miarodajny Qm rur PECOR OPTIMA® dla napetnienia 75%, lecz nie mniej niz 25cm od zwierciadta wody

do zwornika (zgodnie z Rozporzadzeniem [1])

Przeplyw miarodajny Qm
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Rys. 4. Przeptyw miarodajny Qm rur PECOR OPTIMA® dla 100% napetnienia przekroju
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Przeptyw wody przy czesciowym napetnieniu przekroju nalezy wyznaczy¢ na podstawie krzywych sprawnosci przedstawionych narys. 5.

q/Q, viV, rIR

2 1,0 /*“\
e A
| o] oo bR /}N//ﬂ
. \< e // / /
Y Y9 é i ﬂ_/

Rys. 5. Wykres sprawnosci przekroju kotowego

h — wysokos¢ czesciowo napetnionego przekroju [m]
ID - wysokos¢ przekroju wypetnionego w catosci [m]
% natezenie przeptywu dla r6znego stopnia napetienia przekroju
\\;ﬁ predkos¢ przeptywu dla réznego stopnia napetnienia przekroju

r
" stosunek promieni hydraulicznych




6. Dtugosci handlowe, potaczenia rur

Dtugosci handlowe rur PECOR OPTIMA®
Program produkcji rur PECOR OPTIMA® obejmuje standardowe dtugosci: L= 6 m, 7 m, 8 m (dotyczy rur o $rednicach od 300 mm do 1200 mm).
Rury PECOR OPTIMA® o $rednicy 200 mm dostepne tylko w dtugosci 6 m.

Na specjalne zamoéwienie mozna uzyska¢ odcinki dtuzsze (max. do 12 m, dotyczy zakresu $rednic od 300 mm do 1000 mm).

Dopuszczalna tolerancja dtugosci rur PECOR OPTIMA® wynosi +0,3% L.

I

7

N—

Rys. 6. Rura przepustowa PECOR OPTIMA®

Dtugos¢ rury nalezy dostosowac¢ do dtugosci przepustu, liczonej po kierunku utozenia. Wymagang dtugos¢ rury nalezy ustala¢ na poziomie jej utozenia.
Przy ustaleniu dtugosci rury nalezy bra¢ pod uwage koniecznosc sciecia korica zgodnie z katem pochylenia skarpy nasypu lub pofaczenia ze scianka czotowa

oraz uwzglednic kat przeciecia przepustu z osia drogi, a takze spadek rury.

Polaczenia rur PECOR OPTIMA®

Do potaczen rur przepustowych PECOR OPTIMA® najczeéciej uzywa sie ztaczek wykonanych w formie opasek zaciskowych (rys. 7.). Ztaczki dostepne sg jako

petne (rys. 7a.), jednodzielne (rys. 7b.) lub dwudzielne (rys. 7c.).

Rury PECOR OPTIMA® wraz ze ztaczkami tworza system piaskoszczelny. W rzadkich przypadkach stosuje sie takze pofaczenia szczelne, jak w przypadku faczenia

systemu kanalizacyjnego PECOR OPTIMA® W.

(2200 mm) (od 2300 mm do 2500 mm)

7
p

Rys. 7. Schemat ztaczki do rur PECOR OPTIMA®

Rys. 7c

(od 2500 mm do 1400 mm)

www.viacon.pl




7. Konstruowanie wlotow i wylotéw

Rury PECOR OPTIMA® mozna $cina¢ na koncach tak, zeby umozliwiaty idealne dopasowanie wlotu i wylotu do warunkéw terenowych w zakresie pochylenia
skarpy oraz $ciecia wlotu/wylotu pod katem, pod jakim o$ przepustu przecina krawedz skarpy nasypu w planie. Ukos$ne $ciecie zgodnie z pochyleniem skarpy
nasypu moze by¢ wykonane w czesci wysokosci (rys. 8b), na catej wysokosci rury (rys. 8c) lub konczy¢ sie pionowym odcinkiem (rys. 8a).

Zaleca sie wykonywanie $ciecia pionowego o wartosci 1/3 wysokosci rury.

Rys. 8a Rys 8b Rys 8c

Y o ot

Rys. 8. Zakonczenia wlotu/wylotu rur PECOR OPTIMA®

Zabezpieczenie wlotu, wylotu przepustu

Umocnienie skarp nasypu w obrebie wlotu/wylotu przepustu mozna wykonaé w nastepujacy sposéb:

Dla zakonczenia rur scieciami pionowymi:

- pionowa sciana zelbetowa, z kostki betonowej lub z kamienia naturalnego

- pionowa $ciana z gabionéw

Dla zakonczenia rur scieciami uko$nymi dostosowanymi do pochylenia skarpy:

- umocnienie skarpy kostka betonowa lub kamieniem na zaprawie
cementowo-piaskowe;j

- umocnienie skarpy ptytami azurowymi

- umocnienie skarpy narzutem kamiennym

- wykonanie wienca zelbetowego i obsianie skarpy trawg

/\255°
/
Dla przepustéw wykonanych z rur z tworzyw sztucznych zaleca sie umocnienie koryta cieku. /
/
Umocnienie moze zosta¢ wykonane kostka brukowa, kamienna, betonowa, ptytami betono- ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | Ml ‘ | ‘ | ‘
7

wymi, za pomoca kamienia naturalnego lub poprzez wbudowanie materacy gabionowych [2].

Sciecie wlotu/wylotu przepustu pod katem w planie = 90° moze by¢ wykonane zaréwno przy ’

pionowym zakonczeniu rury, jak i przy scieciu zgodnie z pochyleniem skarpy. Nie zaleca sie

konstruowania sciecia wlotu/wylotu przepustu pod katem w planie mniejszym niz 55° (rys. 9). ‘ | ‘ | ‘ | ‘ W | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘ | ‘

W szczegdlnych przypadkach nalezy wykona¢ dodatkowe wzmocnienia rury w obrebie

>55°
Sciecia pod ostrym katem. Prosimy o kontakt z dziatem technicznym firmy ViaCon Polska.

Rys. 9. Kat skrzyzowania osi obiektu z osig drogi




8. Rury przepustowe PECOR OPTIMA®

Rury przepustowe PECOR OPTIMA® - SN 6

Srednica Dhugos¢ nominalna

[mm]

1 PECOR OPTIMA 300 300 357
o3 2 PECOR OPTIMA 400 400 477
Standardowe
3 PECOR OPTIMA 500 500 593
-~ dtugosci handlowe:
L L L 4 PECOR OPTIMA 600 600 724
# 7 6,7,8m
5 PECOR OPTIMA 700 700 824
Mozliwos¢ produkgji rur
6 PECOR OPTIMA 800 800 970
do dtugosci 12 m
7 PECOR OPTIMA 900 900 1070
8 PECOR OPTIMA 1000 1000 1175
9 PECOR OPTIMA 1200 1200 1375 6,7,8

Rury przepustowe PECOR OPTIMA® - SN 8

Srednica Dhugos¢ nominalna

[mm]

1 PECOR OPTIMA 200 200 232 6
o8 2 PECOR OPTIMA 300 300 357
3 PECOR OPTIMA 400 400 477

| Standardowe
L 4 PECOR OPTIMA 500 500 593
4L L . dtugosci handlowe:
5 PECOR OPTIMA 600 600 724
6,7,8m
6 PECOR OPTIMA 700 700 824
Mozliwos¢ produkgji rur
7 PECOR OPTIMA 800 800 970
do dtugosci 12 m

8 PECOR OPTIMA 900 900 1070
9 PECOR OPTIMA 1000 1000 1175

www.viacon.pl




9. Ztaczki ZPO, kolana KP do rur PECOR OPTIMA®

Ztaczki ZPO do rur PECOR OPTIMA®

Lp. Symbol Rodzaj Materiat
zlaczki [mm]

1 ZP0O 200 petna HDPE 250
2 ZPO 300 jednodzielna HDPE 367
3 ZPO 400 jednodzielna HDPE 492
4 ZPO 500 dwudzielna HDPE 500
5 ZP0O 600 dwudzielna HDPE 565
6 ZPO 700 OC* dwudzielna stal*) 690
7 ZPO 700 TC** dwudzielna stal**) 690
8 ZPO 800 dwudzielna HDPE 612
9 ZP0O 900 dwudzielna HDPE 670
10 | ZPO 1000 dwudzielna HDPE 670
1 ZP0O 1200 OC* dwudzielna stal®) 690
12 | ZPO 1200 TC** dwudzielna stal**) 690

*) ztgczki stalowe ocynkowane

**) zlgczki stalowe ocynkowane z dodatkowa ochrong polimerowg

Kolana KP do rur PECOR OPTIMA®

dla a=30°, a=45°, a=60° - Symbol Vﬁqmm]ar

o | oo |z

¢ 1| kP300/at 300 357 500

<7 2 | Kp400/a 400 477 500

3 | Kps00/a 500 593 500

. 4 | kpeoo/al 600 724 750

_ 5 | kp700/a 700 824 750

N 6 | Kpsoo/a 800 970 750

D ) 7 | kpooo/a 900 1070 1000

o 8 | KP1000/at 1000 175 1000

9 | Kp1200/at 1200 1375 1000

Kolana KP do rur PECOR OPTIMA®
dla a=75°, a=90°

Wymiar

[mm]

1 KP 300/ 300 357 500
2 KP 400/a 400 477 500
3 KP 500/a 500 593 500
4 KP 600/ 600 724 750
5 KP 700/a 700 824 750
6 KP 800/a 800 970 750
7 KP 900/a 900 1070 1000
8 KP 1000/a 1000 1175 1000
9 KP 1200/ 1200 1375 1000




10. Trojniki TP do rur PECOR OPTIMA®

Trojniki TP do rur PECOR OPTIMA® dla a=45°

Wymiar

[mm]

1 TP 300/45° 300 357 500 750

2 TP 400/45° 400 477 500 1000
3 TP 500/45° 500 593 750 1250
4 TP 600/45° 600 724 750 1250
5 TP 700/45° 700 824 1000 1500
6 TP 800/45° 800 970 1250 1750
7 TP 900/45° 900 1070 1250 2000
8 TP 1000/45° 1000 1175 1500 2000
9 TP 1200/45° 1200 1375 1500 2200

Trojniki TP do rur PECOR OPTIMA® dla a=90°

Wymiar
[mm]
oD
1D
—
_ 1| TP300/90° 300 357 500
—
_ ——= 2 | TP400/90° 400 477 500
N —— .
== l \I‘ 3 | TP500/90° 500 593 750
'ﬁ"‘ olo
“\\‘“ l “ -|° 4 | TP600/90° 600 724 750
. — 5 | TP700/90° 700 824 750
6 | TP800/90° 800 970 750
7 | TP900/90° 900 1070 1000
8 | TP1000/90° 1000 175 1000
9 | TP1200/90° 1200 1375 1200

Na specjalne zaméwienie mozliwos¢ produkcji kolan/tréjnikow o katach innych niz podano w katalogu.
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11. Rury kanalizacyjne PECOR OPTIMA® W

- przeznaczenie

11. 1. Przeznaczenie

Rury PECOR OPTIMA® W przeznaczone s do budowy:
- bezcisnieniowej kanalizacji

- systemow retencyjnych

- systemow wentylacji przemystowej

- agro - wentylacji

11. 2. Dtugosci standardowe rur PECOR OPTIMA® W

Program produkcji rur PECOR OPTIMA® W obejmuje standardowe dtugosci:
L=6m,7m,8m.

Na specjalne zaméwienie mozna uzyskac odcinki dtuzsze, ktére ze wzgleddw transpor-
towych nie moga przekracza¢ 12 m (dotyczy rur w zakresie $Srednic 300 mm - 1000 mm).
Potaczenie odcinkéw rur PECOR OPTIMA®W odbywa sie za pomoca kielicha oraz wsuwki,

na ktérej znajduje sie uszczelka elastomerowa.

W przypadku koniecznosci zatamania kanalizacji w planie lub profilu, czy zmiany
srednicy, stosowane sg odpowiednie ksztaittki PECOR OPTIMA® E (kolanka, tréjniki,

redukcje).

11. 3. Aprobaty, opinie
Rury PECOR OPTIMA® W posiadaja nastepujace dokumenty:

V01707,

A 7

Rys. 10. Rura kanalizacyjna PECOR OPTIMA® W

ot §

- pozytywna opinia Gtéwnego Instytutu Gérnictwa do stosowania na terenach objetych wptywami eksploatacji gérniczej [6]

Rury PECOR OPTIMA® W produkowane s3 zgodnie z norma PN-EN 13476-3 [8].
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12. Rury kanalizacyjne PECOR OPTIMA® W,
kolana E-KP

Rury kanalizacyjne PECOR OPTIMA® W - SN8

Srednica Wymiar
[mm] [mm]

\\\\\\\\\\\\\\\\\ 2|8 1 PECOR OPTIMA W 300 300 357 115 6000 6115
2 PECOR OPTIMA W 400 400 477 130 6000 6130
w 4\/ L 3 PECOR OPTIMA W 500 500 593 180 6000 6180
- 4 PECOR OPTIMA W 600 600 724 210 6000 6210
5 PECOR OPTIMA'W 700 700 824 265 6000 6265
6 PECOR OPTIMA W 800 800 970 270 6000 6270
7 PECOR OPTIMA W 900 900 1070 290 6000 6290
8 PECOR OPTIMA W 1000 1000 1175 335 6000 6335

Kolana E-KP do rur PECOR OPTIMA® W dla a=30°, a=45°, a=60°

Srednica Wymiar

[mm] [mm]

1 E-KP 300/a 300 357 540 500 15
2 E-KP 400/a 400 477 545 500 130
3 E-KP 500/a 500 593 585 500 180
4 E-KP 600/ 600 724 850 750 210
5 E-KP 700/a 700 824 860 750 265
6 E-KP 800/a 800 970 860 750 270
7 E-KP 900/ 900 1070 1110 1000 290
8 E-KP 1000/Q 1000 1175 1120 1000 335

Kolana E-KP do rur PECOR OPTIMA® W dla a=75°, a=90°

Srednica Wymiar
Lp. [mm] [mm]
1 E-KP 300/Q 300 357 540 500 115
2 E-KP 400/a 400 477 545 500 130
3 E-KP 500/a 500 593 585 500 180
4 E-KP 600/Q 600 724 850 750 210
5 E-KP 700/a 700 824 860 750 265
6 E-KP 800/al 800 970 860 750 270
7 E-KP 900/Q 900 1070 1110 1000 290
8 E-KP 1000/a 1000 1175 1120 1000 335
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13. Trojniki E-TP, redukcje E-RP

Trojniki E-TP do rur PECOR OPTIMA® W dla a=45°

Srednica Wymiar

[mm] [mm]

1 E-TP 300/ 300 357 540 750 115
2 |E-TP400/a 400 477 545 1000 130
3 |ETP500/a 500 593 835 1250 180
4 | E-TP 600/ 600 724 850 1250 210
5 |ETP700/a 700 824 1100 1500 265
6 | E-TP800/a 800 970 1360 1750 270
7 |E-TP 900/a 900 1070 1360 2000 290
8 | E-TP 1000/ 1000 1175 1620 2000 335

Srednica Wymiar

[mm] [mm]

1 E-TP 300/ 300 357 540 500 15
2 |E-TP400/a 400 477 545 500 130
3 |E-TP500/a 500 593 585 750 180
4 | E-TP 600/ 600 724 850 750 210
5 |E-TP700/Q 700 824 860 750 265
6 | E-TP800/a 800 970 860 750 270
7 |E-TP 900/a 900 1070 1110 1000 290
8 | E-TP 1000/Q 1000 1175 1120 1000 335

Redukcje E-RP do rur PECOR OPTIMA® W

Srednica Wymiar

Lp. [mm] [mm]

1 E-RP 300/400

2 | E-RP400/500 400 500 500 545 1175 130

3 | E-RP500/600 500 600 500 585 1265 180
L L L 4 | E-RP 600/700 600 700 500 610 1320 210
’ ’ 5 | E-RP 700/800 700 800 500 610 1375 265

6 | E-RP 800/900 800 900 500 610 1380 270

7 | E-RP 800/1000 800 1000 500 610 1400 290

8 | E-RP900/1000 900 1000 500 610 1445 335

Na specjalne zaméwienie mozliwos¢ produkcji kolan/tréjnikow o katach innych niz podano w katalogu.




14. Studnie kanalizacyjne
PECOR OPTIMA® M - przeznaczenie

Przeznaczenie
Studnie kanalizacyjne PECOR OPTIMA® M s3 czescia systemu

kanalizacyjnego PECOR OPTIMA® W.

Stosowane sa do:

- budowy bezciénieniowej kanalizacji (wraz z rurami PECOR OPTIMA® W,
ksztattkami PECOR OPTIMA® E stanowia system kanalizacyjny o nazwie
PECOR OPTIMA® W)

- odwodnienia drég

- odwodnienia parkingéw

Studnie PECOR OPTIMA® M w zaleznosci od przeznaczenia wystepuja w trzech rodzajach:

- tréjnikowe
- osadnikowe (wtazowe i niewtazowe)

- ekscentryczne

W dolnej czesci studni znajduija sie przytacza wykonane z rur PECOR OPTIMA® W lub krééce z HDPE przystosowane do podtaczenia innych rur kanalizacyjnych.
Dno studni PECOR OPTIMA® M wykonane jest z ptyty HDPE.

Pofaczenie rury trzonowej, dna, kré¢cow ze studnig odbywa sie za pomoca spawania.

Pofaczenie rury trzonowej, dna, kré¢cow ze studnig odbywa sie metodg spawania za pomoca ekstrudera.

Studnie PECOR OPTIMA® M o $rednicach komina ID= 1000 mm, 1200 mm wyposazone sa w stopnie ztazowe.

Studnie kanalizacyjne PECOR OPTIMA® M przystosowane s3 do potaczenia ze zwiericzeniem zeliwnym lub betonowym
odpowiedniej klasy, w zaleznoéci od miejsca posadowienia. Przykfad zwiericzenia studni PECOR OPTIMA® M pokazano

narys. 11.

1 - wiaz zeliwny odpowiedniej klasy: A15+D400

&
g 2 - nawierzchnia
6 w0 .
/ 3 - plyta zelbetowa
D iy 4 - pierécien odciazajacy
Ll 5 - uszczelnienie (przestrzen pomiedzy rurg
- trzonowgq a ptyta zelbetowa)

*********** - 6 - stopnie ztazowe

Rys. 11. Zwiericzenie studni PECOR OPTIMA® M
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15. Studnie kanalizacyjne PECOR OPTIMA® M
- tréjnikowe, osadnikowe

Studnie PECOR OPTIMA® M - tréjnikowe

Wysokos¢

[m]

Srednica
[mm]
T T TR

1 PECOR OPTIMA M 300 300 300

2 PECOR OPTIMA M 400 400 300, 400

3 PECOR OPTIMA M 500 500 400, 500

4 PECOR OPTIMA M 600 600 500, 600

5 PECOR OPTIMA M 800 800 700, 800

6 PECOR OPTIMA M 1000 1000 900, 1000

7 PECOR OPTIMA M 1200 1200 1000, 1200

Wysokos¢ studni
okreslana przy

zamowieniu

Studnie PECOR OPTIMA® M - osadnikowe, niewlazowe

Wysokosc¢

[m]

Wysokos¢

osadnika h oraz

wysokos¢ studni H

okredlana przy

Srednica
Symbol [mm]
ID1 komin ID2 kolektor
1 PECOR OPTIMA M 400 400 300
2 PECOR OPTIMA M 500 500 300,400
T 3 PECOR OPTIMA M 600 600 300, 400
4 PECOR OPTIMA M 800 800 300, 400, 500

zamoéwieniu

D2

Studnie PECOR OPTIMA® M - osadnikowe, wlazowe

Wysokos¢

[m]

Srednica
Lp. [mm]
ID1 komin D2 kolektor
1 | PECOROPTIMA M 1000 1000 300,400,
2 | PECOROPTIMA M 1200 1200 500,600

Wysokos¢ osadnika h
oraz wys. studni
H okreslana przy
zamowieniu

D2

Studnie wyposazone w stopnie ztazowe




16. Studnie kanalizacyjne PECOR OPTIMA® M
— ekscentryczne, wpusty uliczne

Studnie PECOR OPTIMA® M - ekscentryczne

Srednica Wysoko$¢

700,800, 900,
1 | PECOR OPTIMA M 1000 1000 1000 Wysokost studni
0,70¥ID2 okredlana przy
zamowieniu
2 | PECOR OPTIMA M 1200 1200 700, 800, 900,
1000, 1200

Studnie wyposazone w stopnie ztazowe

Studnie PECOR OPTIMA® M - wpusty uliczne

Pojemnos¢ Srednica Wysokosé¢
osadnika
ID1 . [mm]
:
— [dm?] ID1 komin | OD2 kréécy*)
40
1 PECOR OPTIMA M 400 70 400
Wysokos¢
110 osadnika h oraz
L1 T 40 L2 .
2 | PECOR OPTIMA M 500 70 500 160 0,25 wysokos$¢ studni
8 200 H okreslana przy
zamoéwieniu
- 3 | PECOR OPTIMA M 600 140 600
200

*) kré¢ce dostosowane do potaczenia z rurami PCV, standardowa dtugos¢ krééca L1=0,25m,
mozliwo$¢ wspawania krécca o innej dtugosci.

Na specjalne zaméwienie mozliwosé¢ produkji studni PECOR OPTIMA® M o wymiarach innych niz podano w katalogu.
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17. Wysokos¢ naziomu

Definicja naziomu dla przepustow drogowych:

Pionowa odlegto$¢ pomiedzy kluczem rury podatnej a niweleta drogi, obejmujaca réwniez warstwy konstrukcyjne nawierzchni drogowej.

Dla obcigzers drogowych wysoko$é¢ naziomu dla rur PECOR OPTIMA® zmienia sie w zaleznosci od $rednicy, sztywnoséci obwodowej rury i powinna by¢

przyjmowana wg tab. 3.

Tab. 3
Minimalny naziom Maksymalny naziom
H [m]
1 PECOR OPTIMA 200 0,30 - 15
2 | PECOR OPTIMA 300 0,30 14 15
3 PECOR OPTIMA 400 0,30 14 15
4 PECOR OPTIMA 500 0,30 14 14
5 PECOR OPTIMA 600 0,50 14 15
6 PECOR OPTIMA 700 0,50 14 14
7 PECOR OPTIMA 800 0,50 14 15
8 PECOR OPTIMA 900 0,50 14 15
9 PECOR OPTIMA 1000 0,50 14 14
10 PECOR OPTIMA 1200 0,60 13 -

Minimalna wysoko$¢ naziomu zostata okreslona zgodnie z zaleceniami GDDKIA [2].

Maksymalny naziom dla rur PECOR OPTIMA® obliczony zostat za pomoca Metody Skandynawskiej [2,3].

W przypadku, gdy warstwy konstrukcyjne nawierzchni drogowej sg grubsze niz zalecany min. naziom, to grubosc zasypki z kruszywa miedzy goéra rury,

a spodem konstrukgji nawierzchni powinna wynosi¢ minimum 0,10 - 0,15 m.

Definicja naziomu dla obiektow kolejowych:

Pionowa odlegtos¢ pomiedzy kluczem rury podatnej a spodem podktadu kolejowego, obejmujaca réwniez warstwy konstrukcyjne nawierzchni kolejowej.

Dla obciazen kolejowych minimalna wysokos¢ naziomu wynosi: H=0,6 m [5].




18. Montaz rur PECOR OPTIMA®

Rury PECOR OPTIMA® sa proste i fatwe w montazu. Montaz polega na utozeniu rur w wykopie i potaczeniu ich ztaczkami lub za pomoca kielichéw.
Rury PECOR OPTIMA® bardzo dobrze toleruja nieréwnomierne osiadanie podtoza i dlatego doskonale nadaja sie do stosowania na podtozu o niskiej

nosnosci oraz na obszarach szkéd gérniczych.

Aby zapewni¢ wiasciwa prace rury podatnej (wspotprace z gruntem), nalezy spetni¢ szereg warunkéw zwiazanych z przygotowaniem podtoza, wykonaniem

fundamentu kruszywowego oraz zasypki rury. Od jakosci wykonania tych robét zalezy prawidtowos¢ pracy wykonanego obiektu i okres jego uzytkowania.

Minimalna no$nos¢ podtoza, na ktérym ma zosta¢ posadowiona rura podatna powinna by¢ okreslona przez projektanta. Z uwagi na mniejsze parcie rur po-
datnych na podtoze niz rur betonowych mozna je stosowac na gruntach stabonosnych. Dla podtoza, ktére nie spetnia warunku nosnosci nalezy zaprojekto-

wac wzmochnienie, np.: poprzez wymiane gruntu, wzmocnienie podtoza geosyntetykami, itp.

PECOR OPTIMA Geosyntetyk

I min. 1,0m

L min

staby grunt

Rys. 12. Sposéb uktadania rur na gruncie stabonosnym

Materiat na fundament kruszywowy i zasypke
Uziarnienie kruszywa na fundament kruszywowy i zasypke rury (zwiry, pospétki, mieszanki zwirowo-piaskowe) zalezy od wielkosci karbowania.
Dla rur PECOR OPTIMA® zalecany maksymalny wymiar ziaren na styku ze écianka rur i w jej bezposrednim otoczeniu (ok. 0,3 + 0,5 m) wynosi 31,5 mm.

W pozostatej strefie dopuszcza sie wieksze ziarna pod warunkiem spetnienia dodatkowych warunkéw opisanych ponizej:

- wskaznik réznoziarnistosci Ci>5,0
- wskaznik krzywizny 1<C<3
- wskaznik wodoprzepuszczalnosci k> 6 m/dobe

www.viacon.pl




Zalecenia dotyczace wykonywania fundamentu z kruszywa:

- szerokos$¢ fundamentu w przekroju poprzecznym rury powinna wykracza¢ poza jej obwoéd
na szerokos¢ réwna potowie srednicy, szeroko$¢ wykopu powinna by¢ na tyle duza,
aby umozliwiata doktadne zageszczenie zasypki

- grubos$¢ fundamentu kruszywowego powinna by¢ nie mniejsza niz 20 cm; zalecane 30 cm

- wskaznik zageszczenia fundamentu kruszywowego nie moze by¢ mniejszy od 1s=0,98 wg
normalnej proby Proctora

- gdrna warstwa podsypki, grubosci ok. 5 cm, powinna by¢ utozona luzno tak, aby karby rury mogty

sie w niej swobodnie zagtebi¢, umozliwiajac petng wspotprace rury z wykonanym fundamentem

Zalecenia dotyczace wykonywania zasypki:

- zasypka wokot rury powinna wykraczaé poza jej obwdéd na szerokos¢ réwng minimum potowie Srednicy Lmin

- zasypke nalezy uktadac¢ warstwami réwnomiernie z kazdej strony rury o grubosci warstwy w stanie luznym nie wiekszej niz 30 cm
(rys. 13)

- wskaznik zageszczenia kazdej warstwy nie moze by¢ mniejszy od s=0,98 wg normalnej préby Proctora, przy czym dopuszcza

sie bezposrednio przy rurze 1,=0,95

konstrukcja nawierzchni

naziom

max 30cm

max 30cm

min 15z:m7

min 20cm

fundament z kruszywa

Rys. 13. Sposéb ksztattowania fundamentu oraz zasypki dla rur PECOR OPTIMA®




Zageszczenie warstw zasypki wokoét i nad rurg nalezy wykonywac lekkim sprzetem zageszczajacym (ptytami lub stopami wibracyjnymi). Do czasu wykonania

minimalnej, wymaganej zasypki nad rurg nie dopuszcza sie zageszczania mechanicznego ciezkim sprzetem. Bardzo wazne jest whasciwe wykonanie tzw.

zasypki wspierajacej w strefie pachwinowe;.
Rure podczas zageszczania zasypki nalezy ustabilizowac w taki sposob, by nie zmienita swojego potozenia w czasie zasypywania.

Podczas uktadania rur kanalizacyjnych PECOR OPTIMA® W nalezy stosowac zasady uktadania jak dla rur przepustowych PECOR OPTIMA®. Dodatkowo przed
potaczeniem rur (wsunieciem wsuwki z uszczelka do kielicha) nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc¢ utozenia uszczelek oraz ich stan. Bezwzglednie nalezy zwrdcic¢
uwage na czystosc¢ uszczelek oraz kielicha. W celu ufatwienia montazu, uszczelke oraz kielich nalezy posmarowac odpowiednim srodkiem poslizgowym

(silikon, szare mydto lub odpowiedni lubrykant).

Przepusty wielootworowe

W przypadku budowy przepustéw wielotworowych, uktadanych réwnolegle wzgledem siebie, szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na odlegtos¢ miedzy rurami
(C). Minimalna odlegto$¢ miedzy rurami powinna zapewni¢ mozliwo$¢ wiasciwego zageszczenia gruntu. Odlegtos¢ C powinna spetniac nastepujace warunki:

C=ID/2 oraz C=0,50 m. Utozenie rur do budowy przepustéw wielotworowych przedstawiono na rys. 14.

PECOR OPTIMA PECOR OPTIMA

fundament z kruszywa

Rys. 14. Sposob ksztattowania zasypki dla konstrukcji wielootworowych
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19. Montaz studni PECOR OPTIMA® M

W miejscu posadowienia studni, bezposrednio pod jej podstawa (dnem) nalezy przygotowac min. 15 cm warstwe podsypki. Podsypka powinna by¢ wykonana

z mieszanki zwirowo-piaskowej zageszczonej do wskaznika zageszczenia s=0,98 wedtug normalnej préby Proctora.

Wykop w miejscu posadowienia studni powinien by¢ minimum 50 cm szerszy
od srednicy zewnetrznej studni. Po osadzeniu, przed instalacja rury nalezy sprawdzi¢ stan
kielichéw oraz uszczelek. Ewentualne zabrudzenia nalezy bezwzglednie usunad.
Zasypywanie studni powinno odbywac sie warstwami, rownomiernie z kazdej strony
o grubosci warstwy w stanie luznym nie wiekszej niz 30 cm.Zageszczenie warstw zasypki
wokét studni nalezy wykonywac lekkim sprzetem zageszczajacym (ptytami lub stopami
wibracyjnymi).

Do zageszczania zasypki w bezposrednim sasiedztwie studni nie dopuszcza sie stosowa-
nia ciezkiego sprzetu. Wskaznik zageszczenia zasypki powinien wynosi¢ nie mniej niz

1s=0,98 wedtug normalnej préby Proctora.

Po wykonaniu zasypki nalezy dopasowac¢ wysokos¢ studni poprzez odciecie rury

trzonowej (6) na wymagang wysokosc.

W celu unikniecia przekazywania obciazen z ptyty zelbetowej (3) na rure trzonowa studni
(6) nalezy zachowa¢ min. 50 mm szczeling pomiedzy rurg trzonowa a ptyta zelbetows, na

ktorej utozone jest zwienczenie zeliwne.

1 2

7

£ 4
3 5

— 0
— 1 - wiaz zeliwny odpowiedniej klasy: A15+D400
_ 2 - nawierzchnia

‘ 3 - plyta zelbetowa

i

4 - pierscien odciazajacy

|

JosyoKG 5 — uszczelnienie (przestrzen pomiedzy rurg trzonowa
a ptyta zelbetowa)
50cm

6 — rura trzonowa PECOR OPTIMA”

Il

Rys. 15. Sposob ksztattowania zasypki wokot studni




20. Sktadowanie rur, transport

Skladowanie rur

Rury PECOR OPTIMA®, PECOR OPTIMA® W powinny by¢ sktadowane na ptaskim podtozu,

w potozeniu poziomym na drewnianych podktadach. W celu unikniecia odksztatcenia
AN

kielichéw rury PECOR OPTIMA® W powinny by¢ przektadane wktadkami. Rury powinny by¢ nin
WENEERNEE NN NN 0 0 0000000 0000001 D

zabezpieczone przed przemieszczaniem. Rury, ksztattki i studzienki moga by¢ sktadowane
na otwartej przestrzeni przez okres 12 miesiecy od daty produkcji bez dodatkowych JAAHH 080000000000

zabezpieczen.

0

W razie potrzeby wydtuzenia okresu przechowywania nalezy ochroni¢ ww. produkty przed
wplywem czynnikéw atmosferycznych, takich jak promieniowanie ultrafioletowe.
W przypadku przykrywania rur, ksztattek i studzienek plandekami nieprzepuszczajgcymi
$wiatfa, nalezy zapewnic¢ im dobrg wentylacje. W poblizu sktadowania rur PECOR OPTIMA®

i PECOR OPTIMA" W zabrania sie przebywania z otwartym ogniem.

Transport

Rury, ksztattki, ztaczki i studzienki powinny by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do ich gabarytéw, a sposéb ich zatadunku
powinien ograniczy¢ ich przemieszczanie podczas transportu. Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby nie uszkodzic¢ rur, studni
i zadnych ich elementéw. Rury nie powinny by¢ przeciagane, lecz przenoszone. Podczas roztadunku, ze wzgledu na mozliwo$¢ uszkodzenia karbéw, nie

dopuszcza sie zrzucania rur ze Srodkéw transportowych.
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Opinia Techniczna dotyczaca spetnienia warunkéw stosowania na terenach objetych wptywami eksploatacji gdrniczej rur kanalizacyjnych

i przepustowych o sciankach strukturalnych Pecor Optima, Gtéwny Instytut Gérnictwa (GIG), Katowice 2007

PN-EN I1SO 9969 Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci obwodowej

PN-EN 13476-3 Systemy przewodoéw rur z tworzyw sztucznych do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewodéw

rurowych o sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes¢ 3: Specyfikacje

rur i ksztattek o gtadkiej powierzchni wewnetrznej i profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B




ViaCon Polska Sp. z 0.0. nalezy do europejskiej Grupy ViaCon zatozonej w 1986 r.
w Szwecji i Norwegii. Obecnie Grupa ViaCon dziatajgca w kilkunastu krajach Europy

wchodzi w sktad grupy SAFEROAD®.

Wsparcie ze strony catej grupy i mozliwos¢ korzystania ze wspdlnych doswiadczen

powoduje, iz kazda z wchodzacych w jej sktad firm oferuje profesjonalne doradztwo

techniczne i produkty o najwyzszej jakosci.
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Dziatalnos¢ firmy

- produkgja, projektowanie, sprzedaz i montaz rur i konstrukcji podatnych ze stali i tworzyw sztucznych stosowanych do budowy oraz naprawy przepustow,
mostéw, wiaduktow, tuneli, przejazddw gospodarczych, przejs¢ dla zwierzat i innych obiektéw inzynierskich oraz jako obudowy przenosnikéw tasmowych

- produkgja, projektowanie i sprzedaz systemu kanalizacji deszczowej i zbiornikdéw retencyjnych

- projektowanie, sprzedaz i montaz geosyntetykdow takich jak: geowtdkniny, geotkaniny, geosiatki, geomembrany i maty bentonitowe

- sprzedaz i dzierzawa mostéw tymczasowych

- sprzedaz gabionéw,

- projektowanie, produkgja, sprzedaz trzech systeméw konstrukcji oporowych z gruntu zbrojonego.

Certyfikaty

W trosce o naszych klientéw oraz $rodowisko naturalne wdrozyliémy Zintegrowany System Zapewnienia Jakosci zgodny z normami I1SO 9001:2000

i1SO 14001:2004. Oferowane produkty MultiPlate MP200, HelCor® i HelCor PA®, SuperCor® oraz geosyntetyki posiadaja znak CE.

W celu scistego dopasowania naszej oferty do potrzeb klientéw i oferowania im najnowoczesniejszych rozwiazan technicznych aktywnie wspétpracujemy
z osrodkami naukowymi i badawczymi z kraju i zagranicy m.in.: Instytutem Badawczym Drdg i Mostéw, Poltechnikami: Krakowska, Opolska, Poznanska,
Slaska i Wroctawska. Efektem tej wspétpracy jest realizacja kilkunastu programéw badawczych nt. rur i konstrukcji podatnych oraz geosyntetykéw, a takze

cykle wyktadow dla studentow.

Naszym celem jest doskonalenie produktéw oraz Scista wspétpraca z klientami, osrodkami naukowymi i badawczymi a takze administracjg panstwowa

i dostawcami.

Dlatego kierujemy sig dewiza: ,TWORZMY RAZEM LEPSZA RZECZYWISTOSC”

www.viacon.pl
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