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Szanowni Panstwo,

Przedsiebiorstwo MPJ powstato w roku 1972 jako jedno z pierwszych w Polsce prywatnych

przedsiebiorstw przetwarzajacych tworzywa sztuczne.

Wiodacym wyrobem sa ztaczki skrecane z polipropylenu, ktére uzyskaty duze uznanie ze strony

inwestoréw.

W naszej dziatalnosci od poczatku przyjelismy nowoczesny marketingowy model zarzadzania firma,
nastawiony na rozpoznanie realnych potrzeb kazdego klienta i ich zaspokojenie. Najwyzsza jako$c to motto
wszelkich naszych dziatar - od wstepnych rozméw z klientami, poprzez wybér, doradztwo techniczne

i dostawe.

Jestesmy pierwsza w Polsce firma produkcyjna, ktéra wdrozyta system ISO 9001:2008 na produkcje

i sprzedaz ztaczek skrecanych z PP do taczenia rur PE.

Potwierdzeniem jakosci jest szeroki krag odbiorcéw z ktérymi wspétpracujemy od wielu lat, jak réwniez

brak reklamacji dotyczacych jakosci naszych wyrobéw.

W standardzie swojego dziatania zapewniamy Panstwu:

szeroka game oferowanych produktéw,
ciggtosc dostaw,

szybka reakcje na potrzeby rynku,

czas realizacji zamowien do 48 godz.,

mita i sympatyczna obstuge,
stabilnos¢ cen.

materiaty reklamowe - tablice reklamowe, cenniki itp.,
wieloletnia gwarancje na wszystkie oferowane produkty,

Biorac pod uwage nasze wieloletnie doswiadczenie w branzy przetwoérstwa tworzyw sztucznych,
jestesmy przekonani, ze mozemy zaoferowac towar, ktéry spetni oczekiwanie.

Dear Sir or Madam,

The MPJ company was founded in 1972 as one of
Poland's first private firms processing plastics.

The leading products are the compression fittings for
PE pipes which have gained great recognition from
investors.
From the start of our business we adopted a modern
marketing management model, aimed at recognition and
fulfilling of real needs of every customer. The top quality is
the motto of all our activities - from initial talks with
clients, through choice, technical advising and supply.

We were the first company in Poland to implement
ISO 9001:2008 for production and sale of PP pipe
connectors - certifying the quality of our products.

A confirmation of this is also a broad range of
customers with whom we have been cooperating for
many years, as well as the lack of complaints as to the
quality of our products.

YBAMAEMBIETOCINOAA!

Mpeanpuatue MP] 6bino co3gaHo B 1972 rogy Kak ogHO
13 nepsbix B MonbLue YacTHbIX NPEANPUATAI NO NepepaboTke
nnacrmacc.

Hawum Begywmum nsgenvuem ABAKTCA CKpyYuBaemble
coeguHUTENbHbIe Myd)Tbl W3 nonunponuneHa, KoOTopble
nony4ywnu 6onbloe Npu3sHaHWe Co CTOPOHblI MHBECTOPOB.

C camoro Havana Halwei AeATenbHOCTU Mbl NPUHANN
COBpEMEHHYI0 Mofienb ynpasneHua GupMon, HanpasneHHyIo
Ha onpegeneHmne peanbHbiX NOTPebHOCTeN KaXaoro KNmeHTa
1 UX YA0OBNETBOPEHUe. BbICOKOE KauyecTBo ABNACTCA rNaBHbIM
HalWum AeBU30M B NEPEeroBopax C KAMEHTaMU, TEXHUYECKNX
KOH-CyNbTaLUMAX 1 NOCTaBKaX.

Mbl ABnsemMcA nepBoil NPOMU3BOACTBEHHOW dupmMoN
B [lonblwe, koTopas BHeppuna cuctemy ISO 9001:2008
B NPOU3BOACTBO U npoaaxy mydt uz MM ana coegnHeHna Tpy6
PE v Tem cambim noATBepAvna KaYeCTBO HaLNX N3aenuii.

MNogTBepXKAeHMEM 3TOro ABNAETCA MHOroneTHee
COTPYAHWYECTBO C LIMPOKMM KPYrom KAMEHTOB, a Takke

Zapraszamy do wspétpracy

As a business standard we provide you with the
following:

e wide scope of offered products,

e continuity of supplies,

¢  prompt response to market demand,

e order realization time up to 48 hrs,

e  advertising materials - advertising boards,

price lists, etc,

* |ong term guarantee for all offered products,

* nice and pleasant service.

In consideration of our long term experience in the

plastics processing sector, we are convinced that we can
offer more than our competitors.

We invite you to enter into cooperation

OTCYTCTBME peKNamMauuil OTHOCUTENbHO KayecTBa Haluux
n3genui.

MbI MOXKeM BaM NpeAnoXnTb:

. LUMPOKUI ACCOPTUMEHT npeanaraembix U3fenuii;

. 6ecnepeboliHble NOCTaBKY;

. BbICTPYIO peakumio Ha MOTPeBHOCTI PbIHKA;

. peanun3auuio 3aka3os B TeyeHue 48 yacos;

. PeKNamHble MaTepuanbl - PeKnamHbIe LWKTbI,
LEHHUKMA U T. 1,
. MHOFOMNETHIOK rapaHTuIoO Ha BCe npeanaraemble
nsgenus;
. npodeccroHanbHas 1 TexHnYeckan obenyra,
cepsuc.
Briaropaps Halemy MHOrofIeTHeMy ONbITY B OTPAcu Mo
nepepaboTke nnactMacc Mbl yBexgeHbl, UTO MOXeMm Bam
NPeAnoXuTb 60/bLUE, YEM HALLN KOHKYPEHTbI.

MpurnawaemK coTpygHu4ecTey



Ksztattki elektrooporowe

Electrofusion fittings ® AnekTpope3ncTuBHbie My ThbI

Ksztattki elektrooporowe produkowane sg z surowcéw najwyzszej jakosci, przy zastosowaniu
najnowoczesniejszych technologii, nie zawieraja szkodliwych substancji co umozliwia stosowanie ich przy
budowie i remontach sieci wodociggowych, gazowych, kanalizacyjnych oraz instalacjach przemystowych.

Potaczenie typu elektrooporowego to nowoczesna technologia pozwalajaca na mocne, trwate oraz
bezpieczne potaczenie rur polietylenowych PE8O i PE100 szeregu SDR17 i SDR11. W naszych ksztattkach
uzwojenie grzewcze wewnatrz ztaczki pokryte jest cienkg warstwa polietylenu. Zapobiega to i ochrania drut
oporowy przed uszkodzeniem mechanicznym podczas procesu grzewczego przy wprowadzaniu
zgrzewanych koncow rur do ksztattki.

Zgrzewanie mozna wykonac przy uzyciu zgrzewarek o napieciu zgrzewania 39,5 V przy pomocy
czytnika i kodu paskowego naklejonego na ksztattce lub wprowadzajac parametry zgrzewania wyttoczone
na ksztattce w sposéb manualny.

Electrofusion fittings are produced from the top quality raw materials, with the use of most modern
technologies, do not contain injurious materials what makes possible their usage in building and renovation
of water supplies, gas supplies, sewage and industrial installations.

The electroresisting type connection is the modern technology which enables strong, permanent and
the secure connecting of polythene pipes PE80 and PE100 of SDR17 and SDR11. In our electrofusion fittings
the resisting wire inside fitting is applied by thin coat of the polyethylene. This prevents and protects the
resisting wire before the mechanical damage during the process of weld when welded ends of pipe are
pushed in to the electrofusion fitting.

The pressure welding can be performed by using automatic welders with the tension of the pressure
welding 39,5 V by bar code scanner or manual.

OneKTPOPE3nCTUBHbIE MyTbl MPOU3BOASTCS U3 Cbipbsl OYEHb BLICOKOTO KadyecTea npw
U3MNOMb30BaHUN COBPEMEHHBLIX TEXHOMOMI, HE MMEIOT BPedHbIX BELLECTB, YTO 4aeT BO3MOXKHOCTb
MCNOMb30BaTh UX B CTPOUTENLCTBE U PEMOHTaX BOAOKAHAIOB, ra3oBbiX CETE, KaHanuaaumum, a Takke
B MPOMbILLNIEHHOM 060PYA0BaHUN.

CoeguHeHne 3MNeKTPOpPe3nCTUBHOrO TuUNa - 3TO COBPEMEHHas TEXHONOorusl, Mno3Bonsouias
BbinonHaTe 6esonacHoe, MPoYHOEe M AONrOBEYHOE CoeguHEHME nonuaTteneHoBbix Tpy6 PESO n PE100
B rabaputHom psigy SDR17 n SDR11. B Hawwmx mydTax OTBOpPbl BHYTPU COEANHEHUSI NOKPLITHI TOHKUM
cnoem nonuatuneHa. OTo NpedoTBpallaeT M 3aliuuiaeT KOHTYP Pe3VCTUBHOW NPOBOMKW nepen
MeXaHU4eCKUM NoBpeXaAeHUeM B NpoLiecce CBapKu B MOMEHT BKNaablBaHWs KOHLIOB Tpy6 B MydTy.

CBapKy MOXHO BbINOMHUTL MPU UCNOMNL30BaHWM CBAPOYHLIX annapaTtoB C HanpshkeHnem 39 5v

C MOMOLLbID LITPUX-KOAA KOTOPLIA HakneeH Ha MydTe Wnu BBECTUM BPY4YHYI napameTpbl CBapku
BblOUTbIE HAa MydTE.




Zasady montazu ztaczek elektrooporowych

Assembly of compression fittings ¢ lNpaBuna MoHTaXa 3NMeKTPOPE3UCTOPHLIX (hUTUHIOB

Przygotowanie rur do montazu. Przeciaé rurg
pod katem prostym do osi rury przy uzyciu pity
do tworzyw sztucznych z przyrzadem
utrzymujacym kierunek prostopadly, lub
z zastosowaniem obcinarki do rur PE.
Nieprawidlowe przecigcie rury moze
doprowadzi¢ do odslonigcia czesci grzejnika,
co spowoduje przegrzanie W czasie
zgrzewaniai plyniecie materiatu.

Pre-assembly of pipes. Cut the pipe af the
right angle to its axis using a plastic cutting
maching equipped with a perpendicular
position controlier or a PE pipe cutter.
Incorrect pipe cut may results in heater
exposition, which will cause overheating and
burrs during fusing.

MoarotoBka Tpy6 Kk MoHTaxy. Paspesats
TpyGy noa npsMbIM yrnoMm K ee ocu
C NOMOWbLI0 NUABI ANA NNAcTMaccsl,
nonbayscs npuGopom, obecneyuBaLUM
unun
c uumnbsoaanuen prﬁopesa nonuaTh-
joBbix TpyG. Henp paspecka
TpyBb! MOKET NPUBECTH K OBHAXEHUHO YacTi
HarpesaTenbHOro 3MeMeHTa, YT0 npuseger
Kneperpesy CBapKW 1 TeYeHWIo MaTepuana.

Odmierzy¢ strefe zgrzewu dla muf, trojnikow,
redukcji, gleboko$¢ wsuwu rur, dla odgalezien
powierzchnie przykrycia rury przez
odgateznik. Usunag z rur na oznaczonej do
zgr strefie ¢ utlenionego
polietylenu za pomoca cykliny (nie wolno
uzywac papieru Sciemego). Pozostawienie
nie oczyszczonej powierzchni lub
niedokfadne usunigcie warstwy utlenionej
moze by¢ przyczyna nieszczelnosci zgrzewu.

Measure out the fusing area for couplers, tees,
reducers, pipe insertion depth, pipe areas to
be covered by branch fittings. Remove the
layer of oxidized polyethylene from the pipe
area designated for fusing by use of scraper
(sand paper is not allowed). Leaving the
surface as it is or removing only some section
of the oxidized film may results in untight
fusion.

OTMepuTs 30HY CBapku ana MydT,
TPOAHMKOB, NepexopHukos, rnyGuHy Beoaa
Tpyb, NS OTBETBNEHWA-NOBEPXHOCTH
PUKDBITUA TRYGbI 0TBOAOM. YaanuTL 3 TpyD
B OTBEAGHHOM ANA CBapKW 30HE CnOW
OKMCTIEHHOTO MONMITUIEHA C MOMOLLBLI
UMKNM (HENb3® MOMb30BATLCA KaAA4HOM
Gymaroi). OcTtasnesue HeOHUL|EHHOA
NOBEPXHOCTH MNM HENONHOe yaaneHue
OKMCTIEHHOTD CNOA MOXET CTaTb MPUHMHOM

HErepMeTUYHOCTH LLIBa.

Po oczyszczeniu i odttuszezeniu kofcowki rur
wsunaé do zigczki (do wewnetrznych
ograniczen) rownoczesnie kontrolujac
glebokos¢ wsuwu z wczesniej oznaczonymi

Przeprowadzenie zgrzewania. Zgrzewanie
nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg obstugi
zgrzewarki wprowadzajac parametry

na koricach rury znakami. Przyg e do
zgrzewania polaczenia musza byc utozone
w sposdb wolny od naprezen.Tak
przygotowane polaczenia zaleca sie
usztywni¢ przyrzadem zapobiegajacym
przemieszczaniu si¢ w czasie procesu
zgrzewania | stygniecia. Przesunigcia lub
naprezenia miejsc zgrzewania moze
doprowadzi¢ do niedopuszczalnego wyplywu
materiatu i wadliwego potaczenia.

Pipe ends cleaned, insert the elements into
the fitting {until outside retainer positions are
reached) while controlling the insertion depth
by markings on the pipe ends. Connections
prepared for fusing must not be exposed to
slress It is recommended to brace the
. tions with an el that would
prevent from dislocation during fusing and
cooling processes. Displacements or stress in
the fusing areas may results in unacceptable
material leakage and defective fusion.

Mocnne ouucTin W 0BEIKMPUBAHUS, KOHLBI
TpyG BCTaBMTL B MydThl (4O BHYTPEHHUX
yNopyB), OOHOBPEMEHHO ceepas rnyGuHy
88003 C NPeRBAPUTENLHO HAHECOHHBIMK HA
KoHUax TpyBbl 3Hakamu. I'Ionmmanaunue
K [+ | GbiTh
ynoxauu TaK, "4ToBbI B HAX He Gbino
sanpaxeHuit. [OATOTOBNEHHBIM Takum
ofpa3om coeauHeHnusm HeoGxoaumo
npuaars npoucnocoGnexus, npeaynpe-
KAAKIWEro NepeMeliedve B Mpouecce
CBapKM W OCTbiBaHMA. epemewexns wnu
HanpAXEHUA B MECTax CBapku MoryT
NpUBECTM K HEJONYCTUMOMY BbITEKAHUIO
1 aederTy C st (puc2).

marep!

zgrzswamawsposéb manualny lub z uzyciem
kodu p go. Ksztaltki wyposazone sg
w wyplywke konfrolna, da;qca mozliwosc
kontroli przebiegu procesu zgrzewania.
Wyptywka fa jednak nie jest jednoznacznym
dowodem jakosci zgrzewania, zaleznie od
szczeliny migdzy rura, a ksztaltka jej
wskazanie moze sig zmienia¢. W czasie prac
montazowych | zgrzewania nalezy przestrze-
gac ogdinych zasad BHP.

Fusing process. Fusing should be performed
as specified by the fusion machine manual, by
entering fusing parameter manually or via
barcode scan. The fittings have control burrs
to monitor the process of fusing. However, the
compliance with burr position does not dearly
prove goog fusion quality, as its positions may
vary depending on the gap between the pipe
and the fitting. Safety regulations should be
followed during the assembly and fusing work.

Buinonxenue ceapku. Csapky Heobxoaumo
NPOM3BOAMTL B COOTBETCTBMM C MHCTPYKUMEN
N0 OGCAYKWBAHWIO CBAPOYHOM MALUMHBI,
BBOAS NapameTpbl CBapKu BPYWHYK WM
C MCMOMb30BAHWEM LUTPHX-KOAA. PAcCOHHbIE
netanu cHabxeHs! KOHTPOMsHbIM 0Bnoem,
No3BONAWWMM KOHTPONUPOBATL XOA
npouecca ceapki. Oguako ator obnoi He
ABNAGTCA OAHO3HAYHBIM A0KAIATENLCTBOM
KaYecTBa CBADKM: B 3aBUCMMOCTY OT 3a30pa
mexay Tpyboi ¥ hacoHHOR “acTLio ero
MOKA3aHME MOKET MaMeHuTbCA. Bo Bpems
MOHTaXHbIX pabor W ceapku Heobxoaumo
06Luve npasuna TexHukn GezonacHocTi.

Sprawdzi¢ wymiar (szczegolnie zewnetrzny)
iowalnos¢ rury zgodnosc¢ z wymaganiami PN-
EN12201 | PN-EN1555 w przypadkach jezeli
owalnos¢ jestwiekszaniz 1,5%d lub>1.5mm
nalezy zatozyc obejmy wyokraglajace. Jezeli
natomiast wymiar jest niezgodny z wymaga-
niami nie wolno rozpoczaé zgrzewu!

Verify pipe dimensions (outside ones in
particular) and ovality, as well as compliance
with the requirements of PN-EN12201 and
PN-EN1555 standards. If the ovality
deviatesby more than 1,5% d or > 1,5 mm,
mundmg rings should be applied. If the
ons is incompliant with the
requirements, fusing should not be started.

lpoeeputs paamep (ocobeHHo BHElHMiA)
M 0BanbHOCTL TPYObl Ha coOTBETCTBME
TpeGosanuam Hopm PN-EN 12201 u PN-
EN1555. B cnysae ecnu oBanbHOCTb
coctoenser Gonee 1,5%d wnn >1.5mm,
HeobXoaMMe HafeTs Mpugaiolve Kpyrnyilo
copmy oboimbl. Ecnu ke pasmep He
comoTBeTcTByeT TpeGoBaHuAM, CBapKy
HauKHaTs Henbas!

Powierzchnig rur i wewnetrzng powierzchnie
ksztaltek bezposrednio przed montazem
nalezy odtiusci¢ przy pomocy jednorazowych
chusteczek nasaczonych specjalnym
srodkiem do czyszczenia PE.

Prior to the assembly, remove oil and other
contaminants from the pipe and fitting inside
surfaces using tissue with special PE deaning
agent.

MosepxHocTb TPYG M BHYTPEHHIOK NOBEpX-
HOCTb (DACOHHBIX AETaneN HeNocpeACcTBEHHO
nepen MoHTaxeM HeoGxoauMo oBeaKUpHTL
npy MOMOLK OAHOPA3OBLIX candgeTok,
MPONKUTAHHBIX CMEUManbHbIM MOKOLMM
cpeacreom ans PE.

Zgrzewanie odgaleznikow: nalezy wykonac
punkt 2 i 4, nastepnie zmontowac odgaleznik
z obejma na rurze. Potem wykonaé
zgrzewame zgodnle z punktem 6 i dopiero po

Zgrzewanie trojnikow siodlowych z frezem do
nawiercania. Przygotuj rure w sposob opisany
w punkcie 2 | 4, nastepnie zamontuj trojnik na
rurze przy pomocy obejmy mocujacej.

zgrzaniu | wy eciu mozna

otwor w rurze przez odejscie odgalezmka
Aby nie uszkodzic odgaleznika najlepiej
wierci¢ otwdr wkladajac do niego rure
cienkoscienna. adopiero potemwiertlo.

Branch fitting fusing: Follow the requirements
presented in section 2 and 4 and install the
branching line with collets on the pipe. Next,
perform fusing as specified in section 6 and
drill the opening in the pipe only after the
elements are fused and cooled. In order to
avoid branch fitting damage, it is best to drill
the opening by inserting a light-wall pipe first,
than the drill.

Ceapka otBogoe. Heobxogumo BLINOMHUTE
peicTenA nn. 2 u 4, a 3aTem YCTaHoBUTL
oTeoA ¢ oGoimoi Ha TpyGe. [lanee cneayet
BLINOMHUTL CBApKy B COOTBETCTBMA C N. 6
¥ MWL NOCTIe CBAPKM W WCMLITAHKS MOXHO
npocsepniTs 8 TpyGe oTBepcTEME Hepes
oTBeTBNexue oTeoaa. YTobbi He nospeauTs
OTBOJ, NylUE BCEro CBEPMMTL OTBEPCTEME,
BCTABMB B HETO TOHKOCTEHHYI0 TPYGY M nuws
nocne 3Toro-caepno.

Przep iz zgrzewanie. Po wystygnigciu
odkrec nakretke trojnika i wykonaj odwiert
przy pomocy frezu znajdujacego sig
w tréjniku. Frez nalezy wkrecac do oporu, po
czym nalezy go wycofac do jego zrownania
z gorng powierzchnia komina trojnika
siodlowego. Dokre¢ nakretke tréjnika do
oporu,

Welding of saddle tee adaptors with bore
cutters. Prepare the pipe as described in
sections 2 and 4, then install the tee on the
pipe using the damp. Perform the welding.
After cooling, remove the nut from the tee and
make a bore using the cutter on the tee. The
cutter should be tightened until resistance,
then remaved to the level of the upper surface
of the upper surface of the saddle tee top inlet.
Tighten the tee nutuntil resistance.

Ceapka nog AaBneHueM cennoobpaatbix
TPONHWKOB C pe3on ANS BPe3KW.
NogrotossTe TpyBy. Kax onucao B nyxkTax
2 W 4, 3aTem ycTaHoBUTE TPOIHUK Ha TpyGe
MY ROMOLLY KpensiLei 0BoiMbl. Beinonkue
caapky nop Aasnexuem. Mocne ocTbiBaHWA
OTBEDHUTE FaiKy TPOWHWKA W BbINONHUTE
BPE3Ky NpM NOMOWM (pedsl, HaXOAAWENHCS
B TpoiHMKe. Bpeay HeobXoauMo BBOAHTL A0
0TKa3a, NoCNe Yero CNeayeT BepHyTs ee a0
MOMEHTA, korda oHa OyaeT BpoBeHb
€ noBepxHocTeio TpyOkv cegnooBpaskoro
TPO#HMKE A0 0TKaZa.



| Electrofusio
Nr kat. D A
EZP20 20 mm 85,0
EZP25 25 mm 85,0
EZP32 32 mm 86,0
EZP40 40 mm 87,0
EZP50 50 mm 86,7
EZP63 63 mm 110,0
EZP75 75 mm 127,0
EZP90 90 mm 148,2
EZP110 110 mm 1570
EZP125 125 mm 156,0
EZP140 140 mm 176,0
EZP160 160 mm 179,0
EZP180 180 mm 207,0
EZP200 200 mm 210,0
EZP225 225 mm 217,0
EZP250 250 mm 218,0
EZP280 280 mm 220,0
EZP315 315 mm 265,0
EZP355 355 mm 260,0
EZP400 400 mm 290,0
EZP355SDR17 355 mm 260,0
EZP400SDR17 400 mm 290,0
EZP450SDR17 450 mm =
EZP500SDR17 500 mm -
EZP560SDR17 560 mm =
EZP630SDR17 630 mm =

Waga (kg)
0,07
0,06
0,07
0,12
0,15
0,23
0,43
0,50
0,71
0,91
1,18
1,65
2,38
3,26
3,60
4,46

8,52

Mu oprzelotowa

fa elektrooporowa réwn

Pakowanie
200
200
180
120

90
50
30
20

-
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elektrooporowa redu

keyjna

| Mufaclektrooporowaredukeyjna

Nr kat.
EZR2520
EZR3220
EZR3225
EZR4025
EZR4032
EZR5025
EZR5032
EZR5040
EZR6332
EZR6340
EZR6350
EZR7563
EZR9063
EZR9075
EZR11063
EZR11075
EZR11090
EZR12563
EZR12590
EZR125110
EZR160110
EZR160125
EZR180125
EZR200160
EZR225160
EZR250180

Dxd
25 x 20 mm
32 x 20 mm
32 x 25 mm
40 x 25 mm
40 x 32 mm
50 x 25 mm
50 x 32 mm
50 x 40 mm
63 x 32 mm
63 x 40 mm
63 x 50 mm
75 x 63 mm
90 x 63 mm
90 x 75 mm
110 x 63 mm
110 x 75 mm
110 x 90 mm
125 x 63 mm
125 x 90 mm
125 x 110 mm
160 x 110 mm
160 x 125 mm
180 x 125 mm
200 x 160 mm
225 x 160 mm
250 x 180 mm

A
85,7
73,5
86,1
86,8
855
84,8
86,2
86,8

112,0
110,0
14,5
127,0
128,0
132,0
166,0
162,0
168,0
162,5
206,0
222,0
229,0
178,0
218,6
239,0
239,0
239,0

fusion reducer * TMepexo

B
36,5
44,0
44,4
57,3
57,3
68,3
67,5
67,5
81,0
81,0
80,7
100,0
115,0
114,0
140,0
140,0
140,0
160,0
150,0
152,0
197,0
193,0
219,0
240,0
270,0
302,0

C
36,5
35,6
37,3
36,4
46,0
46,2
46,0
56,4
46,0
577
64,5
82,0
81,6

100,0
81,3
100,0
114.,4
77,0
111,0

131,0

150,0
191,0
191,0
217,0

Waga (kg)

0,06
0,06
0,07
0,1
0,11
0,14
0,13
0,14
0,19
0,2
0,2
04
0,48
0,53
0,8
0,85
0,88

Pakowanie
250
200
200
120
120
100
100

90
50
50
50
30
20

N
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Nr kat.
EZS20
EZS25
EZS32
EZS40
EZS50
EZS63
EZS75
EZS90
EZS110
EZS125
EZS140
EZS160
EZS180
EZS200
EZS225
EZS250
EZS280
EZS315

20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
63 mm
75 mm
90 mm
110 mm
125 mm
140 mm
160 mm
180 mm
200 mm
225 mm
250 mm
280 mm
315 mm

90,3
90,0
91,0
93,6
95,0
119,0
136,0
142,0
166,0
246,0
210,0
195,0
329,0
350,0
237,0
365,0
240,0
285,0

36,0
36,0
44,4
57,0
67,2
81,0
100,0
115,0
135,0
150,5
170,0
190,0
216,0
246,0
266,0
296,0
355,0
380,0

0,07

0,07

0,09

0,15

0,19

0,31

0,56
0,74

1,03

1,45

1,94

2,54

5,82
10,58
14,52

Pakowanie
200
200
150
120

80
50
30
20
14

Kolano 90° elektrooporowe

Nr kat.
EKP20
EKP25
EKP32
EKP40
EKP50
EKP63
EKP75
EKP90
EKP110
EKP125
EKP160
EKP180
EKP225

D

20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
63 mm
75 mm
90 mm
110 mm
125 mm
160 mm
180 mm
225 mm

A
77,6
77,8
83,0

102,0
110,0
131,0
158,0
175,0
200,0
241,0
298,0
323,0

B
35,4
36,7
44,6
58,0
66,7
80,9
94,5

106,5
135,0
159,0
198,0
2220
274,0

C
423
41,3
39,0
43,8
44,0
49,6
643
68,8
65,0

114,0
146,0
222,0

90°
Waga (kg)
0,09
0,07
0,09
0,18
0,23
0,34
0,53
0,59
1,18
2,16
3,86
A2

Pakowanie
150
150
120

60
40

Kolano 45° elektrooporowe

Nr kat.
EKP2045
EKP2545
EKP3245
EKP4045
EKP5045
EKP6345
EKP7545
EKP9045
EKP11045
EKP12545
EKP16045
EKP18045
EKP22545

D

20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
63 mm
75 mm
90 mm
110 mm
125 mm
160 mm
180 mm
225 mm

on elbow 4!

A B
65,0 36,0
65,0 36,2
71,0 44,2
84,0 56,5
95,0 66,7
114,0 80,8

143,0 91,0
176,0 113,0
200,0 131,0
228,0 159,0
280,0 192,0
307,0 222,0

: 274,0

_* Konewa 45°

Waga (kg)
0,05
0,07
0,09
0,14
0,19
0,28
1,16
1,84
3,24

Pakowanie
180
180
140

920
60




Tréjnik réwnoprzelotowy

 Electrofusion tee * TpoitHuk

Nr kat. D A B C Waga (kg)  Pakowanie
ETP20 20 mm 107,0 36,7 48,0 0,10 150
ETP25 25 mm 107,7 37,0 425 0,09 140
ETP32 32 mm 107,6 453 44,0 0,12 100
ETP40 40 mm 107,0 57,0 45,0 0,17 60
ETP50 50 mm 155,0 67,0 57,4 0,32 30
ETP63 63 mm 155,0 80,6 63,0 0,41 20
ETP75 75 mm 223,0 95,0 82,0 0,72 12
ETP90 90 mm 230,0 11415 114.2 1:12 12
ETP110 110 mm 250,0 135,5 134,5 1,76 6
ETP125 125 mm 280,0 151.5 141,5 2,44 6
ETP160 160 mm 340,0 1945 110,0 4,42 1
ETP180 180 mm 360,0 220,0 130,0 6,26 1

Tro;nlk redukcyjny
‘Electrofusion tee -~ pexoaHoN
o= =il AT 2 '.{‘_4.» .J.'~: ¥

Waga (kg)

Nr kat. Pakowanie
ETR3225 32 x 25 mm 107,6 45,3 58,0 0,11 100
ETR4025 40 x 25 mm 106,0 57,0 40,9 0,17 60
ETR4032 40 x 32 mm 106,0 57,0 420 0,17 60
ETR5032 50 x 32 mm 155,0 67,0 44,0 0,29 30
ETR5040 50 x 40 mm 155,0 67,0 60,4 0,29 30
ETR6332 63 x 32 mm 155,0 80,6 44,0 0,37 20
ETR6340 63 x 40 mm 155,0 80,6 58,5 0,36 20
ETR6350 63 x 50 mm 155,0 80,7 60,0 0,38 20

Troéjnik siodtowy

teee Tp }'a‘ 01" ]‘f:",,orv-r noo CBEePNOBKON
== e

bt yoobdnedtad

Nr kat.

A B C D  Waga (kg) Pakowanie

ETS4032 40x32mm 160,0 1000 460 32,0 0,60 40
ETS5032 50x32mm 1650 1000 46,0 32,0 0,60 40
ETS6325 63x25mm 1875 1240 754 - 0,57 20
ETS6332 63x32mm 1470 1070 664 32,0 0,58 20
ETS6340 63x40mm 1470 1070 664 40,0 0,65 15
ETS6363 63x63mm 1340 1600 1000 - 1,46 -

ETS7532 75x32mm 1770 100,0 46,0 32,0 0,66 15
ETS7563 75x63mm 1770 1350 67,0 63,0 - 20
ETS9032 90x32mm 1850 1000 46,0 32,0 0,84 15
ETS9063 90x63mm 1850 1350 670 63,0 - 20
ETS11025 110x25 mm 2050 1240 75,0 25,0 0,76 10
ETS11032 110x32mm 1710 1070 656 32,0 0,80 10
ETS11040 110x40mm 1710 1070 66,8 40,0 0,81 10
ETS11063 110x63 mm 1950 1350 67,0 63,0 - 15
ETS12532 125x32mm 202,0 1000 46,0 32,0 0,96 10
ETS12563 125x63 mm 2020 1350 670 63,0 - 15
ETS14032 140x32mm 2100 1000 46,0 32,0 - 10
ETS14063 140x63 mm 2100 1350 67,0 63,0 - 15
ETS16032 160x32mm 2320 1000 46,0 32,0 1,10 6

ETS16063 160x63 mm 2320 1350 670 63,0 - 10
ETS18032 180x32mm 2420 1000 46,0 32,0 - 6

ETS18063 180x63 mm 2420 1350 67,0 63,0 10
ETS20032 200x32mm 252,0 1000 460 32,0 - 6

ETS20063 200x 63 mm 252,0 1350 67,0 63,0 10
ETS22532 225x32mm 2650 1000 46,0 32,0 - 4

ETS22563 225 x63 mm 2650 1350 67,0 63,0 - 6




Electrofusion saddle = PasseTBuTenu ceanoo6pasHbie

Odgatezienia siodtowe

Nr kat. Rozmiar A B C E Wagawg Pak.
EOS4032 40 x 32 mm 2 - 1030 650 - 30
" EOS5032 50 x 32 mm - - 108,0 65,0 - 30
EOS56332 63 x 32 mm 114,0 107,4 100,0 42,7 033 30
EO57532 75 x 32 mm 116,0 1213 1080 423 038 25
EOS7563 75 x 63 mm - 1450 1450 90,0 - 15
EOS9032 90 x 32 mm 117,6 123,0 1230 423 042 20
EOS9063 90 x 63 mm 127,0 136,8 143,7 640 053 15
EOS511032 110 x 32 mm 126,0 154,0 132,0 430 054 18
EOS511063 110 x 63 mm 127,0 156,8 143,0 640 060 10
EOS511090 110 x 90 mm : - 1730 900 076 15
EOS$12532 125 x 32 mm 126,0 154,0 132,0 650 - 15
EOS512563 125 x 63 mm : - 1650 900 - 15
EOS512590 125 x 90 mm 2 - 1805 900 - 10
EOS14032 140 x 32 mm - R T L gy 15
EOS514063 140 x 63 mm ] - S NATEE G0 6
EOS514090 140 x 90 mm - - 1880 900 - 10
EOS516032 160 x 32 mm 129,0 226,0 1650 423 079 10
EOS516063 160 x 63 mm 129,0 2175 1825 640 089 8
EOS16090 160 x 90 mm 2 - 1890 900 - 6
EO5160110 160 x 110 mm . - 21001000 - 10
EOS160125 160 x 125 mm : - 210,0 1000 - 6
EOS18032 180 x 32 mm . - 1825 650 - 6
EOS$18063 180 x 63 mm ) - 1925 90,0 - 6
EOS18090 180 x 90 mm - - 2080 900 - 6
EOS180110 180 x 110 mm - - 22001000 - 6
EOS5180125 180 x 125 mm : - 22001000 - 6
EOS20032 200 x 32 mm : - 1925 650 - 6
EOS20063 200 x 63 mm - - 2025 900 - 6
EOS20090 200 x 90 mm 2 - 2180 900 - 6
EOS200110 200 x 110 mm 3 . 2086970 - 6
EOS200125 200 x 125 mm : - 2280 970 - 6
EO522532 225 x 32 mm - - 2050 650 - 5
EOS522563 225 x 63 mm g - 2150 90,0 - 5
EO522590 225 x 90 mm : - 2405 970 - 5
EO5225110 225 x 110 mm : - 2405 970 - 5
EOS5225125 225 x 125 mm : - 2405 970 - 5
EOS25032 250 x 32 mm c - 2175 650 - 5
EOS25063 250 x 63 mm : - 2275 900 - 4
T ca:i”;;i";:;“m" SRR 0525090 250 x 90 mm 5 - 2530 970 - 5
S : EOS$250110 250 x 110 mm - - 2530 970 - 5
Borgla; EOS250125 250 x 125 mm : - 2530 970 - 5
Ll EOS28032 280 x 32 mm : - 2325 650 - 4
EO528063 280 x 63 mm : - 2425 90,0 - 4
EO528090 280 x 90 mm : - 2680 970 - 4
EOS5280110 280 x 110 mm - - 2680 970 - 4
EO5280125 280 x 125 mm ! - 2680 970 - 4
EOS31532 315 x 32 mm ] - 2500 650 - 4
EOS$31563 315 x 63 mm - - 2600 900 - 4
EOS315-35590 315-355x90 mm - - 2855 970 - 4
EOS315-355110 315-355x 110 mm - - 2855 970 - 4
EOS315-355125 315-355 x 125 mm - - 2855 970 - 3




Zgrzewarki elektrooporowe

Electrofusion welders ® TepMmope3ucTopHbie cBapo4YHble annaparhbl

ZK90ECO

Zgrzewarka o mocy 1200W,
bez czytnika kodow kreskowych
(opcjonalny), maksymalna Srednica
muf do zgrzewania 90 mm, waga ok.
19 kg, rejestracja zgrzewow,
koncowki grzewcze 4.0/4.7,
klawiatura numeryczna, gwarancja
24 miesiace.

The ZK90ECO welding unithas been
designed for use in domestic gas
connections where fitting diameter
ranges typically between 20 and 63
mm. Main features: manual and
barcode operation, datalogging,
barcode scanner (optional), USB
(optional).

CBapoyHblit annapat 0 MOLHOCTY
1200W, 6e3 yutatens WTPHX-KOAOB
(onuuoHanbHbIA), MaKcUMasnbHbIN
puameTp Myt Kk csapusaHuto 90
MM, BeC OK. 19 Kr, 3anuCb AaHHbIX
cBapku, nepexogHukun 4.0/4.7,
UucbpoBas Kknaeuatypa, rapaHTus
24 mecsua.

ZK160ECO

|

Zgrzewarka o mocy 1800W, bez
czytnika kodow kreskowych
(opcjonalny), maksymalna $rednica
muf do zgrzewania 160 mm, waga
ok. 22 kg, rejestracja zgrzewow,
koncowki grzewcze 4.0/4.7,
klawiatura numeryczna, gwarancja
24 miesigce.

The ZK160ECO welding unit has
been designed to weld fittings up to
160mm and can be widely used in
gas and water mains construction,
heat pumps etc.

Main features: manual and barcode
operation, datalogging, barcode
scanner (optional), USB (optional).

CBapoyHbIit annapat 0 MOLLHOCTH
1800W, 6e3 6e3 uyutatens WTpuX-
KOAOB (ONUWOHAnNbHbLIN), MaKcu-
ManbHblil AameTp MydT K cBapy-
BaHuio 160 MM, BEC OK. 22 Kr, 3aMKCb
AaHHbIX CBapkK, NepexomHUKM
4.0/4.7, unpoBas knasuatypa,
rapaHTus 24 mecsila.

Zgrzewarka o mocy 2200W, bez
czytnika kodow kreskowych
(opcjonalny), maksymalna Srednica
muf do zgrzewania 250 mm, waga
ok. 22 kg, koncowki grzewcze
4.0/4.7, klawiatura alfanumeryczna,
wpisywanie lokalizacji zgrzewu,
nazwiska operatora oraz nr budowy,
szybki podglad zapamigtanych
zgrzewow, oprogramowanie na PC,
gwarancja 24 miesigce.

The ZK250PRO welding unit has
been designed to weld fittings up to
250mm (or more, depending on the
fitting manufacturer) and can be
widely used in gas and water mains
construction , heat pumps, etc. Main
features: manual and barcode
operation, datalogging (with
preview), barcode scanner
(optional), USB (optional), portable
thermal printer (optional).

CBapoyHblit annapat 0 MOLLHOCTY
2200W, 6e3 yutatens WTPUX-KOAoB
(onuuoHanbHbIR), MakcuManbHbIN
avameTp Myt K capusanmio 250
MM, BEC OK. 22 Kr, nepexogHuKu
4.0/4.7, BykBeHHO-UblIhpoBas
KnaBuartypa, 3anucb nokanuaauuv
cBapku, (hamunun oneparopa W Ho-
Mepa CTPoMku, BbICTpbIi NpoCMOTP
BbINOMHEHbIX CBAPOK, NporpaMa Ha
PC, rapaHTis 24 MecsiLa.

Zgrzewarka o mocy 3000W,
bez czytnika kodow kreskowych
(opcjonalny), maksymalna srednica
muf do zgrzewania 400 mm, waga
ok. 27 kg, rejestracja zgrzewow,
koncowki grzewcze 4.0/4.7,
klawiatura alfanumeryczna,
wpisywanie lokalizacji zgrzewu,
nazwiska operatora oraz nr budowy,
szybki podglad zapamietanych
zgrzewow, oprogramowanie na PC,
gwarancja 24 miesiace.

The ZK400PRO welding unit has
been designed to weld fittings up to
400mm (or more, depending on the
fitting manufacturer) and can be
widely used in gas and water mains
construction , heat pumps etc.

Main features: manual and barcode
operation, datalogging(with
preview), barcode scanner
(optional), USB (optional), portable
thermal printer (optional).

CBapoyHblit annapat 0 MOLIHOCTH
3000W, 6e3 yutatens WITPUX-KOAOB
(onuMoHanbHbI), MakcuManbHbIi
avametp Mydt Kk ceapusauto 400
MM, BEC OK. 27 Kr, peructpauus
cBapok, nepexoaHukun 4.0/4.7,
BykseHHO-LibIthpoBas Krasuatypa,
3anucb Nokanusauunm CcBapku,
amunun onepatopa W Homepa
CTPOitkK, OBblCTpPblA NpocMOTP
BbIMONHEHbIX CBApOK, Nporpama Ha
PC, rapaHTus 24 mecsiua.

Zgrzewarka ZK-6000 zostala
zaprojektowana w formie kom-
paktowej sluzacej fatwemu prze-
noszeniu i uzytkowaniu. Dzigki
zwartej konstrukcji zgrzewarka wazy
tylko 19 kg, a jej aluminiowa,
szczelna obudowa zapewnia
wieloletnie, bezawaryjne uzytko-
wanie. Glowne cechy i wypo-
sazenie: piorko Swietine (stan-
dardowo), USB (pamiec przenosna
typu PENDRIVE), pamig¢ zgrzewow
(2048 wpisow), TRACEABILITY,
napiecie zgrzewania: 8 - 48V.
Zasilanie: 200V - 250V (230V),
Przyblizona maksymalna S$rednica
zgrzewania 630 mm.

The ZK 6000 welding unit have been
designed with portable reliability in
mind. It has been tailored for the pipe
installer and end-user, where ease of
use is important. They are built in a
strong metal case, with a steel
protective frame to protect it from
damage. Main features: manual and
barcode operation, datalogging,
USB, Traceability, barcode scanner
(optional). Maximum fitting diameter
630mm.

CeapoyHblit annapat ZK-6000
3anpoeKkTupoBaH B hopMe komnak-
THOW, Cnyxawen Kk nerkon nepe-
HOocke W ucnonb3osaHWw. bBnaro-
Aaps KOMNaKTHOMY Au3aiHy
CBApPO4HbIM annapaTr BECUT TOMbKO
19 Kr, @ ero repMeTU4eCcKUit antomu-
HeBbIN kopnyc obecneynsaeT Mnoro
net 6esasapuitHoit paborbl. [nas-
Hble YepTbl M aKcecyapb!: kapaHaatl
ANS YMTaHUS LITPUX-KOAOB (CTaH-
AaptHo), USB, namstb ceapok (2048
3anucu), TRACEABILITY, ceapoy-
Hoe HanpsikeHue: 8-48V. Mutanue:
200V-250V (230V). Mpubnuautenn-
HbI MaKCMManbHbl guameTp
cBapveaHus 630 mm.




ZT-6000

Zgrzewarka ZT-6000 zostata
zaprojektowana z myslg o zasto-
sowaniu w trudnych warunkach
polowych. Maksymalna S$rednica
muf do zgrzewania 630 mm, piérko
swietlne (standardowo), USB
(pamieé przenosna typu
PENDRIVE), pamigé zgrzewow
(2048 wpisow), TRACEABILITY.

The All-in-one ZT6000 welding unit
has been designed with rugged
reliability in mind. Itis builtin a strong
plastic case, with a steel protective
frame to protect it from damage. It
has an intuitive user interface
allowing data to be quickly and easily
uploaded and downloaded via USB.
Main features: manual and barcode
operation, datalogging, USB,
Traceability, detachable welding
cable, barcode pen (standard),
barcode scanner (optional).
Maximum fitting diameter 630mm.

CeapoyHbii annapat ZT-6000
3anpoekTUPOBaH C MbICNbIO
0 MPUMEHEHUIA B TSKENbIX NONEBbIX
ycnoeusix.  MakcumanbHblid aua-
MeTp MydT Kk cBapuBanuio 630 MM,
KapaHAal AN YUTaHUS  LITPUX-
kopoB (craHgaptHo), USB, namsTb
cBapok (2048 sanucu), TRACEABI-
LITY.

-

‘

Zgrzewarka o mocy 2000W,
Z urzadzeniem czytajacym: pioro
Swietine. Maksymalna $rednica muf
do zgrzewania 160 mm, z pamigcig
zgrzewow (350 zgrzewow). Posiada
wyswietlacz LCD - 8 znakéw, waga 7
kg, wymiary 200 x 250 x 210 mm,
posiada gniazda USB i RS232.
Wyposazenie dodatkowe: skrobak
reczny. Gwarancja 12 miesiecy.

The EUROTECH LIGHT welding unit
has been designed to weld fittings up
to 160 mm. Welding power 2000W.
Main features: manual and barcode
operation (optical pen), memory
capacity (350 reports). It has a LCD
display (8 characters), weight 8 kg,
dimensions 200 x 250 x 210 mm, has
a USB and RS232. Additional
equipment: hand scraper. Warranty
12 months.

CBapoyHblit annapar 0 MOLYHOCTH
2000W, ¢ yuTaroLmm YCTPOUCTBOM:
KapaHgall Ons CYWTKW LWTp WX~
kopoB. MakcumanbHbi auameTp
mMydT K ceapuBanuio 160 mm,
¢ namstblo csapok (350 ceapok).
VmeeT akpaH LCD - 8 3Hakos, Bec
7 kr, paamepbl 200 x 250 x 210 mm,
umeet rHesna USB u RS232.
[ononnutensHbie akcecyapbl: pyy-
Hom ckpebok. MapaHTus 12 MecsL|oB.

EUROTECH 400

e

Zgrzewarka o mocy 2700W, ze
skanerem. Maksymalna Srednica
muf do zgrzewania 400 mm,
z pamiecig zgrzewow (4000
zgrzewow). Waga 19,5 kg, wymiary
358 x 285 x 302 mm, posiada
gniazda USB i RS232. Wyposazenie
dodatkowe: skrobak reczny.
Gwarancja 12 miesiecy.

The EUROTECH 400 welding unit
has been designed to weld fittings up
to 400 mm. Welding power 2700W.
Main features: barcode scanner,
memory capacity (4000 reports).
Weight 19,5 kg, dimensions 358 x
285 x 302 mm, has a USB and
RS232. Additional equipment: hand
scraper. Warranty 12 months.

CBapoyHblit annapar 0 MOLYHOCTH
2700W, co ckaHepom. Makcumans-
Hblil AameTp MyT K CBapuBaHuio
400 mm, ¢ namaTbio ceapok (4000
csapok). Bec 19,5 kr, paamepbl 358
X 285 x 302 mm, umeer rHesna USB
1 RS232. [lononHutensHble akcecy-
apbl: py4Hor ckpebok. [apaHTus 12
MeCSL0B.

EUROTECH 800

Zgrzewarka o mocy 3500W, ze
skanerem. Maksymalna $rednica
muf do zgrzewania 800 mm, z
pamiecig zgrzewow (4000
zgrzewow). Waga 22,5 kg, wymiary
358 x 285 x 302 mm, posiada
gniazda USB i RS232. Wyposazenie
dodatkowe: skrobak reczny.
Gwarancja 12 miesigcy.

The EUROTECH 800 welding unit
has been designed to weld fittings up
to 800 mm. Welding power 3500W.
Main features: barcode scanner,
memory capacity (4000 reports).
Weight 22,5 kg, dimensions 358 x
285 x 302 mm, has a USB and
RS232. Additional equipment: hand
scraper. Warranty 12 months.

CBapoyHblit annapar 0 MOLLHOCTH
3500W, co ckaHepom . Makcumans-
Hbl AnaMeTp MydT K CBapUBaHMIO
800 mm, ¢ namsTbio ceapok (4000
cBapok). Bec 22,5 kr, pasamepb! 358
x 285 x 302 Mm, umeer rHesga USB
1 RS232. lononHutenbHble akcecy-
apbl: py4Hon ckpebok. [apaHTus 12
MecsILIoB.

Zakres S$rednic: 20-315 mm,
Napigecie wyjSciowe - zakres:
8 + 48 V, Urzadzenie czytajace:
skaner, Zasilanie: 230V 50/60 Hz,
Maks. pobierana moc: 4000 W,
Gniazda: USB, RS232. Pojemnos¢
pamigci: 350 zgrzewdw. Sposdb
zabezpieczenia: IP 54, Wyswietlacz:
LCD. Dtugosé¢ kabli: 3 metry,
Wymiary: 240 x 220 x 240 mm.
Wyposazenie dodatkowe: uniwer-
salny skrobak reczny. Waga: 15 kg,
Koncowki robocze automatycznie
dopasowuija sie do rozmiaru ksztattki
(4.0lub4.7 mm).

The EUROTECH 315 welding unit
has been designed to weld fittings
range 20-315 mm. Welding power
4000W. Main features: barcode
scanner, memory capacity (350
reports). Weight 15 kg, dimensions
240 x 220 x 240 mm, has a USB and
RS232. Additional equipment: hand
scraper. Warranty 12 months.

[uanasoH auametpos: 20-315 mm.
HanpsikeHue Ha Bbixoge-AnanasoH
8+48V, cuuTbiBalolLEe YCTPOICTBO:
ckaHep, nutaHue: 230V 50/60Hz.
MakcumanoHas notpebnsemas
mouHocTb: 4000W, rHe3pna USB
u RS232. Pasmep namsti: 350
ceapok. Cnocob sawwmtbl: P 54.
OkpaH LCD. [nuHa kabns: 3 m.
Paamepbl: 240x220x240 mm.
[JononHutenbHble akcecyapbl:
YHUBEpPCANbHBIA PYYHOM CKPeBoK.
Bec: 15 kr. Pabouve HakoHEe4HMKM
aBTomatiyecku npucnocabnuea-
101Cs K paamepy uturra (4,0 unu
4.7 mm).




Ksztattki doczotowe

Ksztattki doczotowe

System ksztattek do zgrzewania doczotowego
oferowanych przez nasza firme produkowany jest
metoda wtryskowa z PE100. Nasz asortyment to
kompletne rozwigzanie do budowy sieci gazowych,
wodociaggowych oraz kanalizacji ci$nieniowych
iinstalacji przemystowych.

Bogaty asortyment ksztattek doczotowych
stuzacych do faczenia rurociagéw polietylenowych,
zaréwno w SDR17 jak i SDR11 w srednicach od 20
do @ 400 umozliwia uzytkownikowi optymalny
wybor rozwigzania i pomaga przy projektowaniu
sieci.

Zgrzewanie rur i ksztattek PE metoda doczotowa
polega na odpowiednim nagrzaniu i uplastycznieniu
koncow taczonych elementéw w styku z piyta
grzewcza, a po jej odsunieciu docisnieciu ich do
siebie i naturalnym schtodzeniu potaczenia. Korice
zgrzewanych elementéw nie moga by¢ zanieczysz-
czone i uszkodzone mechanicznie. Przygotowanie
faczonych elementéw polega na wyréwnaniu ich

The spigot fittings

The spigot fitting system offered by our company
are products manufactured using the injection
method of PE100. Our range of products is a
complete solution for installation of gas systems,
water supply and sewerage systems as well as other
industrial installations.

The broad choice of offered spigot fittings for
connection of PE pipe lines, both with SDR17 and
SDR11 with diameters from @ 20 to @ 400 enables
users to select the optimum solution and helps in the
process of designing the systems. The butt fusion
welding of PE pipes and fittings involves proper
heating and plastifying jointed ends by contact with
heating plate, and after removing the plate the parts
are pressed to one another and the connection is
cooled naturally. Ends of fusion welded elements
may not be dirty nor have mechanical damages.

My TbI ANsA CBapKu BCTbIK

Cuctema MydT ANsi CBapku BCThIK KOTOPbIE Npeanaraer
Hawa gupma NpoU3BOAUTCS METOAOM BMPbICKUBAHUS
¢ PE100. Haw accopTuMeHT 3TO KOMMMEeKCcHoe
pelweHne npu CTPOUTENbCTBE [a30BblIX CeTeu,
BOZIOKAHOB, a Takke KaHanu3auuii U NPOMbILLIIEHHOTO
obopygosaHus.

Boratbln accopTUMeHT MydT OIS CBapku BCTbIK
npeaHO3Ha4YeHHbIX ANsi COEANHEHUS NONUATENEHOBbIX
TpybonpoBogoB, Takke B SDR17 kak u SDR11
¢ anameTtpom oT @ 20 go ¢ 400 gaetr BO3MOXHOCTb
onTumanbHOro Bbibopa peleHns nonb3oBaTesnto
1 NOMOraeT Npuy NPOeKTUPOBaHU CETH.

MNpouecc cBapuBaHWsi BCTbIK NONUITUNEHOBLIX TPY6
C TOPLEBbIMU COEAUHUTENBHBIMU AeTansamu BbirmaauT
cnexyoum obpasom.

KoHubl cBapuBaeMmblx paetanen He MoryT 6biTb He
3a4YulleHbl UNU MexaHW4yecku MNOoBpPexXAeHbl.
MpurotoBneHne coeguHseMblX geTanen 3aknyvaercs
B BblpaBHUBAHWM UX CTbIKOBOW NMOBEPXHOCTU Tak, YTOBbI
3T NOBEPXHOCTU B6biN B3auMMHO nNapanenbHble,
pPOBHble Ha LIENOM pa3pe3e U O4YULLEHHble OT Crosi

powierzchni czotowych tak, zeby powierzchnie te
byly wzajemnie réwnolegte, réwne w catym
przekroju i pozbawione warstwy utlenionego
materiatu. taczone elementy powinny by¢
ustawione w zgrzewarce wspoétosiowo. Po
wstawieniu ptyty grzewczej i uplastycznieniu
koncow elementéw sa one odsuwane od niej a ta
jest usuwana, a nastepnie elementy sa do siebie
dociskane, ich powierzchnie stygna. Podczas
dociskania do siebie taczonych elementow
uplastyczniony materiat jest wyciskany na zewnatrz
i do wewnatrz formujac wateczki wyptywki. Ten
etap procesu zgrzewania powinien by¢ wykony-
wany w taki sposéb, aby jak najwieksza czes¢
zdegradowanego materiatu byta usunieta na
zewnatrz. Zgrzewanie doczotowe nie powinno by¢
wykonywane podczas ztych warunkéw atmosfe-
rycznych, w temperaturze otoczenia ponizej 0°C,
jak rowniez w czasie mgly - niezaleznie od
temperatury. W takich przypadkach sugeruje sie
zastosowanie namiotu ochraniajacego miejsce
zgrzewania.

Preparation of jointed elements involves plaining
the butting surfaces flush and making the entire
cross-section even and free of oxidized material
layer. Jointed elements should be aligned axially in
the welding machine. After inserting the heating
plate and heating up the ends of elements, they are
taken out, the plate is removed, the elements are
pressed to one anther and their surfaces are cooled.
During the process of pressing together the jointed
elements the plasticized material is pushed into the
outside and the inside of the joint forming rolled
flashes. This stage of the process should be carried
out in such a manner so that the major part of the
flash material be pushed to the outside of the joint.
Butt welding should not be carried out during bad
weather conditions, at ambient temperature of
below 0°C, as well as in the fog - regardless of the
temperature. In such case it is suggested to use
special tent for protecting the welding site.

okucneHHoro matepuanna. CoeavHsiemble getanu
OOMKHbI BbITh pacnponoXxeHbl B CBapo4YHOM annapare
COOCHO MOCMe Yero OHW MPWKUMAaIOTCS K Harpoesa-
TENbHOW MaHenu, YTO NpUBOAUT K 06pasoBaHuio
cBapoyHoro rparta. [locne nporpeBa rparta, KOHLUbI
COE[IMHAEMbIX €NeMEHTOB UMEKT COOTBETCTBYHOLLYIO
Temnepatypy W cogepxaT COOTBeTCTBYyllee
KONM4ecTBo Tenna, Torda HarpesaTefibHas naHernb
ybepaeTcsi M KOHUbl MNpwKeMalTcs Apyr K Apyry
1 ceapuatotcs.[locne hasbl coefuHeHust HacTynaer
dasza oxnaxgeHus. Bo Bpemsi npwkumanus apyr
K ApYry coeauHsemMblx Aetanen onnasneHHbIv
mMartepuan BblAaBnuBaeTcst BO BHYTPb U Hapyxy. 1ot
aTan npouecca cBapkv AOomkeH ObiTb cgenaH Tak,
4yTOObl Kak MOXHO Oonbluas 4YacTb WCMONb30BaHOIO
martepuana 6bina yganeHa Hapyxxy. CBapuBaHue BCTbIK
He [OOSMKHO MPOUCXOMKUTL B NIOXMX aTMocdepHbIX
ycnosusix, Npu Temnepatype Huxe 0°C, a Takke BO
BpeMsi TyMaHa He3aBUCKMMO Of Temnepartypbl. B Takux
cnyyasx pekomeHayeTcsi ynotpebneHue HakpbITUS
OXPOHSIEMOr0 MECTO CBapPKM.




Trojnik rownoprzelotowy SDR11 PE100

Nr kat. D | le z s
DTP20SDR11 20 mm 135 41 69 3,0
DTP25SDR11 25 mm 145 41 74 3,0
DTP32SDR11 32 mm 157 44 80 3,0
DTP40SDR11 40 mm 183 49 93 3,7
DTP50SDR11 50 mm 222 55 113 4.6
DTP63SDR11 63 mm 239 63 123 5,8
DTP75SDR11 75 mm 273 70 139 6,8
DTP90SDR11 90 mm 301 79 153 8,2
DTP110SDR11 110 mm 337 82 171 10,0
DTP125SDR11 125 mm 367 87 186 11,4
DTP140SDR11 140 mm 384 92 195 12:7
DTP160SDR11 160 mm 428 98 217 14,6
DTP180SDR11 180 mm 472 105 239 16,4
DTP200SDR11 200 mm 488 112 247 18,2
DTP225SDR11 225 mm 534 120 270 20,5
DTP250SDR11 250 mm 597 129 302 22.7
DTP280SDR11 280 mm 698 139 353 25,4
DTP315SDR11 315 mm 726 150 388 28,6
DTP63SDR17 63 mm 239 63 123 3.8
DTP75SDR17 75 mm 273 70 139 4,5
DTP90SDR17 90 mm 301 79 153 54
DTP110SDR17 1710 mm 337 82 171 6,6
DTP125SDR17 125 mm 367 87 186 7.4
DTP140SDR17 140 mm 384 92 195 8,3
DTP160SDR17 160 mm 428 98 217 9.5
DTP180SDR17 180 mm 472 105 239 10,7
DTP200SDR17 200 mm 488 112 247 119
DTP225SDR17 225 mm 534 120 270 13,4
DTP250SDR17 250 mm 597 129 302 14,8
DTP280SDR17 280 mm 698 139 353 16,6
DTP315SDR17 315 mm 726 150 388 18,7

Tee spigot * TpoWHWK ANA CBapKK BCThIK

Tréjnik redukcyjny SDR11 PE100

Tee reducer spigot ¢ TPOWHUK peayKUNOHHLIN

Nr kat.
DTR5025SDR11
DTR5032SDR11
DTR5040SDR11
DTR6332SDR11
DTR6340SDR11
DTR6350SDR11
DTR7532SDR11
DTR7540SDR11
DTR7550SDR11
DTR7563SDR11
DTR9050SDR11
DTR9063SDR11
DTR9075SDR11
DTR11050SDR11
DTR11063SDR11
DTR11075SDR11
DTR11090SDR11

D

50 x 25 mm

50 x 32 mm

50 x 40 mm

63 x 32 mm

63 x 40 mm

63 x 50 mm

75 x 32 mm

75 x 40 mm

75 x 50 mm

75 x 63 mm

90 x 50 mm

90 x 63 mm

90 x 75 mm

110 x 50 mm
110 x 63 mm
110 x 75 mm
110 x 90 mm

222
222
222
239
239
239
273
273
273
273
301
301
301
337
337
337
337

le,
55
55
55
63
63
63
70
70
70
70
79
79
79
82
82
82
82

le,
41
44
49

49
55

49
55
63
55
63
70
55
63
70
79

85
92
98
98
104
111
105
111
118
126
129
137
144
152
154
160
167

s,
5,8
5,8
5,8
5.8
58
5.8
6,8
6,8
6,8
6,8
8.2
8.2
8,2

10,0

10,0

10,0

10,0




Trojnik redukcyjny SDR11 PE100

Tee reducer spigot * TPOWHUK peayKUMOHHbLIA

Nr kat.
DTR12590SDR11
DTR125110SDR11
DTR14090SDR11
DTR140110SDR11
DTR140125SDR11
DTR16063SDR11
DTR16075SDR11
DTR16090SDR11
DTR160110SDR11
DTR160125SDR11
DTR18090SDR11
DTR180110SDR11
DTR180125SDR11
DTR180160SDR11
DTR20063SDR11
DTR20090SDR11
DTR200110SDR11
DTR200125SDR11
DTR200160SDR11
DTR22590SDR11
DTR225110SDR11
DTR225125SDR11
DTR225160SDR11
DTR25090SDR11
DTR250110SDR11
DTR250125SDR11
DTR250160SDR11
DTR250225SDR11
DTR280110SDR11
DTR280160SDR11
DTR280200SDR11
DTR280225SDR11
DTR280250SDR11
DTR315110SDR11
DTR315160SDR11
DTR315200SDR11
DTR315225SDR11
DTR315250SDR11

D

125 x 90 mm
125 x 110 mm
140 x 90 mm
140 x 110 mm
140 x 125 mm
160 x 63 mm
160 x 75 mm
160 x 90 mm
160 x 110 mm
160 x 125 mm
180 x 90 mm
180 x 110 mm
180 x 125 mm
180 x 160 mm
200 x 63 mm
200 x 90 mm
200 x 110 mm
200 x 125 mm
200 x 160 mm
225 x 90 mm
225 x 110 mm
225 x 125 mm
225 x 160 mm
250 x 90 mm
250 x 110 mm
250 x 125 mm
250 x 160 mm
250 x 225 mm
280 x 110 mm
280 x 160 mm
280 x 200 mm
280 x 225 mm
280 x 250 mm
315 x 110 mm
315 x 160 mm
315 x 200 mm
315 x 225 mm
315 x 250 mm

|
367
367
384
384
384
428
428
428
428
428
472
472
472
472
488
488
488
488
488
534
534
534
534
597
597
597
597
597
698
698
698
698
698
726
726
726
726
726

le;

87

87

92

92

92

98

98

98

98

98

105
105
105
105
112
112
112
112
112
120
120
120
120
129
129
129
129
129
139
139
139
139
139
150
150
150
150
150

120
82
98

112

120

129
82
98

112

120

129

z
177
181
180
185
190
181
188
197
201
206
212
216
221
232
197
213
217
232
233
229
233
246
249
250
254
259
270
292
294
310
324
332
342
297
313
327
335
345

s,
11,4
1,4
12.7
12,7
127
14,6
14,6
14,6
14,6
14,6
16,4
16,4
16,4
16,4
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
20,5
20,5
20,5
20,5
22,7
22,7
22,7
22,7
2917
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
28,6
28,6
28,6
28,6
28,6

8.2
10,0
8,2
10,0
11,4
5,8
6,8
8.2
10,0
11,4
8,2
10,0
11,4
14,6
5,8
8.2
10,0
11,4
14,6
8,2
10,0
11,4
14,6
8.2
10,0
11,4
14,6
20,5
10,0
14,6
18,2
20,5
22,7
10,0
14,6
18,2
20,5
22,7

Tréjnik redukcyjny SDR17 PE100

Tee reducer spigot * TPOWHWK peayKUMOHHLIN

Nr kat.
DTR7563SDR17
DTR9063SDR17
DTR9075SDR17
DTR11063SDR17
DTR11075SDR17
DTR11090SDR17
DTR12590SDR17
DTR125110SDR17
DTR14090SDR17
DTR140110SDR17
DTR140125SDR17

D

75 x 63 mm
90 x 63 mm
90 x 75 mm
110 x 63 mm
110 x 75 mm
110 x 90 mm
125 x 90 mm
125 x 110 mm
140 x 90 mm
140 x 110 mm
140 x 125 mm

273
301
301
337
337
337
367
367
384
384
384

le,
70
79
79
82
82
82
87
87
92
92
92

126
137
144
154
160
167
177
181
180
185
190

s‘l
4,5
54
5,4
6,6
6,6
6,6
7.4
7.4
8,3
83
8,3

3,8
3,8
4,5
3,8
4,5
54
54
6,6
54
6,6
7.4




Trojnik redukcyjny SDR17 PE100
Tee reducer spigot * TpolHWK peayKUMOHHbLIV

Nr kat.
DTR16063SDR17
DTR16075SDR17
DTR16090SDR17
DTR160110SDR17
DTR160125SDR17
DTR18090SDR17
DTR180110SDR17
DTR180125SDR17
DTR180160SDR17
DTR20063SDR17
DTR20090SDR17
DTR200110SDR17
DTR200125SDR17
DTR200160SDR17
DTR22590SDR17
DTR225110SDR17
DTR225125SDR17
DTR225160SDR17
DTR25090SDR17
DTR250110SDR17
DTR250125SDR17
DTR250160SDR17
DTR250225SDR17
DTR280110SDR17
DTR280160SDR17
DTR280200SDR17
DTR280225SDR17
DTR280250SDR17
DTR315110SDR17
DTR315160SDR17
DTR315200SDR17
DTR315225SDR17
DTR315250SDR17

D

160 x 63 mm
160 x 75 mm
160 x 90 mm
160 x 110 mm
160 x 125 mm
180 x 90 mm
180 x 110 mm
180 x 125 mm
180 x 160 mm
200 x 63 mm
200 x 90 mm
200 x 110 mm
200 x 125 mm
200 x 160 mm
225 x 90 mm
225 x 110 mm
225 x 125 mm
225 x 160 mm
250 x 90 mm
250 x 110 mm
250 x 125 mm
250 x 160 mm
250 x 225 mm
280 x 110 mm
280 x 160 mm
280 x 200 mm
280 x 225 mm
280 x 250 mm
315 x 110 mm
315 x 160 mm
315 x 200 mm
315 x 225 mm
315 x 250 mm

I
428
428
428
428
428
472
472
472
472
488
488
488
488
488
534
534
534
534
597
597
597
597
597
698
698
698
698
698
726
726
726
726
726

le,
63
70
79
82

z
181
188
197
201
206
212
216
221
232
197
213
217
232
233
229
233
246
249
250
254
259
270
292
294
310
324
332
342
297
313
327
335
345

S
95
9,5
9.5
9,5
9,5

10,7
10,7
10,7
10,7
11,9
11,9
11,9
11,9
11,9
13,4
13,4
13,4
13,4
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
16,6
16,6
16,6
16,6
16,6
18,7
18,7
18,7
18,7
18,7

S
3,8
45
5,4
6,6
7.4
54
6,6
7.4
9,5
3,8
5.4
6,6
7.4
95
54
6,6
7.4
9,5
5,4
6,6
7.4
9.5
13,4
6,6
9.5
13:9
13,4
14,8
6,6
9.5
14.9
13,4
14,8

Elbow 90° spigot ¢ KoneHo 90° aonsi cBapku BCThIK

Nr kat.
DKP20SDR11
DKP25SDR11
DKP32SDR11
DKP40SDR11
DKP50SDR11
DKP63SDR11
DKP75SDR11
DKP90SDR11
DKP110SDR11
DKP125SDR11
DKP140SDR11
DKP160SDR11
DKP180SDR11
DKP200SDR11
DKP225SDR11
DKP250SDR11
DKP280SDR11
DKP315SDR11

Kolano 90° SDR11 PE100

D

20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
63 mm
75 mm
90 mm
110 mm
125 mm
140 mm
160 mm
180 mm
200 mm
225 mm
250 mm
280 mm
315 mm

le
41
41
44
49
55
63
70
79
82
87
92
98
105
192
120
129
139
150

z
62

S
3,0
3,0
3,0
35
4,6
58
6,8
8.2
10,0
114
12,7
14,6
16,4
18,2
20,5
22,7
254
28,6




Kolano 90° SDR17 PE100

Elbow 90° spigot ¢ Konexo 90° ans cBapku BCTbIK

Nr kat. D le z s
DKP63SDR17 63 mm 63 118 3,8
DKP75SDR17 75 mm 70 133 4,5
DKP90SDR17 90 mm 79 148 5,4
DKP110SDR17 110 mm 82 152 6,6
DKP125SDR17 125 mm 87 175 7.4
DKP140SDR17 140 mm 92 207 8,3
DKP160SDR17 160 mm 98 210 9.5
DKP180SDR17 180 mm 105 226 10,7
DKP200SDR17 200 mm 112 253 119
DKP225SDR17 225 mm 120 270 13,4
DKP250SDR17 250 mm 129 300 14,8
DKP280SDR17 280 mm 139 348 16,6
DKP315SDR17 315 mm 150 380 18,7

Kolano 45° SDR11 PE100
Elbow 45° spigot ¢ Koneno 45° nns cBapku BCTbIK

Nr kat. D le Z s

DKP20SDR1145 20 mm 41 70 3,0
DKP25SDR1145 25 mm 41 75 3,0
DKP32SDR1145 32 mm 44 80 3,0
DKP40SDR1145 40 mm 49 85 357
DKP50SDR1145 50 mm 55 20 4.6
DKP63SDR1145 63 mm 63 95 5,8
DKP75SDR1145 75 mm 70 105 6,8
DKP90SDR1145 90 mm 79 120 8,2
DKP110SDR1145 110 mm 82 130 10,0
DKP125SDR1145 125 mm 87 140 11,4
DKP140SDR1145 140 mm 92 150 12,7
DKP160SDR1145 160 mm 98 160 14,6
DKP180SDR1145 180 mm 105 170 16,4
DKP200SDR1145 200 mm 112 185 18,2
DKP225SDR1145 225 mm 120 200 20,5
DKP250SDR1145 250 mm 129 217 22,7
DKP280SDR1145 280 mm 139 238 254
DKP315SDR1145 315 mm 150 256 28,6

Kolano 45° SDR17 PE100
Elbow 45° spigot ¢ KoneHo 45° Ans cCBapku BCThIK

Nr kat. D le % s
DKP63SDR1745 63 mm 63 95 3,8
DKP75SDR1745 75 mm 70 105 45
DKP90SDR1745 90 mm 79 120 5,4
DKP110SDR1745 110 mm 82 130 6,6
DKP125SDR1745 125 mm 87 140 T4
DKP140SDR1745 140 mm 92 150 8,3
DKP160SDR1745 160 mm 98 160 95
DKP180SDR1745 180 mm 105 170 10,7
DKP200SDR1745 200 mm 112 185 11,9
DKP225SDR1745 225 mm 120 200 13,4
DKP250SDR1745 250 mm 129 297 14,8
DKP280SDR1745 280 mm 139 238 16,6

DKP315SDR1745 315 mm 150 256 18,7




Kolano 30° SDR11 PE100

Elbow 30° spigot * Konexo 30° ansi cBapku BCThIK

Nr kat. D le Z s
DKP90SDR1130 20 100 160 8,2
DKP110SDR1130 110 150 219 10,0
DKP125SDR1130 125 150 225 11,4
DKP140SDR1130 140 150 231 12,7
DKP160SDR1130 160 150 239 14,6
DKP180SDR1130 180 150 247 16,4
DKP200SDR1130 200 150 255 18,2
DKP225SDR1130 225 150 266 20,5
DKP250SDR1130 250 250 385 227
DKP280SDR1130 280 250 400 25,4
DKP315SDR1130 315 250 460 28,6
DKP355SDR1130 355 300 540 32,3
DKP400SDR1130 400 300 560 36,4
DKP450SDR1130 450 300 580 40,9
DKP500SDR1130 500 350 630 455

Elbow 30° spigot ¢ Koneno 30° ans cBapku BCThbIK

Nr kat. D le z Gi
DKP90SDR1730 90 100 160 5,4
DKP110SDR1730 110 150 219 6,6
DKP125SDR1730 125 150 225 7.4
DKP140SDR1730 140 150 231 8,3
DKP160SDR1730 160 150 239 9,5
DKP180SDR1730 180 150 247 10,7
DKP200SDR1730 200 150 255 11,9
DKP225SDR1730 225 150 266 13,4
DKP250SDR1730 250 250 385 14,8
DKP280SDR1730 280 250 400 16,6
DKP315SDR1730 315 250 460 18,7
DKP355SDR1730 355 300 540 21,1
DKP400SDR1730 400 300 560 23.7
DKP450SDR1730 450 300 580 26,7
DKP500SDR1730 500 350 650 29,7

Kolano doczotowe diugie 180° PE100
Spigot Elbow 180° * KorneHo 180° gns cBapku BCThIK

Nr kat. D | 5 s
DKP32SDR11180 32 89 92 3,30
DKP40SDR11180 40 102 102 4,00




Redukcja SDR11 PE100

Reducer spigot * Brynka c (hnaHuem Ans cBapKku BCThIK

Nr kat. D | l, L, s, 5,

DZR2520SDR11 25 x 20 mm 123 41 41 3,0 3,0 |
DZR3220SDR11 32 x 20 mm 125 44 41 3,0 3,0

DZR3225SDR11 32 x 25 mm 133 44 41 3,0 3,0 =
DZR4025SDR11 40 x 25 mm 133 49 41 37 3,0 o
DZR4032SDR11 40 x 32 mm 133 49 44 3,7 3,0

DZR5025SDR11 50 x 25 mm 144 55 41 4.6 3,0

DZR5032SDR11 50 x 32 mm 144 55 44 4,6 3,0

DZR5040SDR11 50 x 40 mm 144 55 49 4,6 37

DZR6325SDR11 63 x 25 mm 155 63 41 5,8 3,0

DZR6332SDR11 63 x 32 mm 155 63 44 5,8 3,0

DZR6340SDR11 63 x 40 mm 155 63 49 5,8 37

DZR6350SDR11 63 x 50 mm 155 63 55 5,8 4.6

DZR7532SDR11 75 x 32 mm 175 70 44 6,8 3,0

DZR7540SDR11 75 x40 mm 175 70 49 6,8 3.7

DZR7550SDR11 75 x 50 mm 175 70 515) 6,8 4,6

DZR7563SDR11 75 x 63 mm 175 70 63 6,8 5.8

DZR9050SDR11 90 x 50 mm 195 79 55 8,2 4,6

DZR9063SDR11 90 x 63 mm 195 79 63 8,2 5,8

DZR9075SDR11 90 x 75 mm 195 79 70 8,2 6,8

DZR11063SDR11 110 x 63 mm 213 82 63 10,0 5,8

DZR11075SDR11 110 x 75 mm 213 82 70 10,0 6,8

DZR11090SDR11 110 x 90 mm 213 82 79 10,0 8,2

DZR12563SDR11 125 x 63 mm 220 87 63 11,4 5,8

DZR12575SDR11 125 x 75 mm 220 87 70 11,4 6,8

DZR12590SDR11 125 x 90 mm 220 87 79 11,4 8,2

DZR125110SDR11 125 x 110 mm 220 87 82 11,4 10,0
DZR14075SDR11 140 x 75 mm 231 92 70 12:7 6,8

DZR14090SDR11 140 x 90 mm 231 92 79 127 8,2

DZR140110SDR11 140 x 110 mm 231 92 82 127 10,0
DZR140125SDR11 140 x 125 mm 231 92 87 12,7 11,4
DZR16090SDR11 160 x 90 mm 251 98 79 14,6 8,2

DZR160110SDR11 160 x 110 mm 251 98 82 14,6 10,0
DZR160125SDR11 160 x 125 mm 251 98 87 14,6 11,4
DZR160140SDR11 160 x 140 mm 251 98 92 14,6 1257
DZR180110SDR11 180 x 110 mm 261 105 82 16,4 10,0
DZR180125SDR11 180 x 125 mm 261 105 87 16,4 11,4
DZR180140SDR11 180 x 140 mm 261 105 92 16,4 12,7
DZR180160SDR11 180 x 160 mm 261 105 98 16,4 14,6
DZR200110SDR11 200 x 110 mm 274 112 82 18,2 10,0
DZR200140SDR11 200 x 140 mm 282 112 92 18,2 12,7
DZR200160SDR11 200 x 160 mm 282 112 98 18,2 14,6
DZR200180SDR11 200 x 180 mm 282 112 105 18,2 16,4
DZR225110SDR11 225 x 110 mm 292 120 82 20,5 10,0
DZR225160SDR11 225 x 160 mm 292 120 98 20,5 14,6
DZR225180SDR11 225 x 180 mm 292 120 105 20,5 16,4
DZR225200SDR11 225 x 200 mm 292 120 112 20,5 18,2
DZR250160SDR11 250 x 160 mm 295 129 98 227 14,6
DZR250180SDR11 250 x 180 mm 307 129 105 227 16,4
DZR250200SDR11 250 x 200 mm 307 129 112 227 18,2
DZR250225SDR11 250 x 225 mm 312 129 120 227 20,5
DZR280180SDR11 280 x 180 mm 344 139 105 254 264
DZR280200SDR11 280 x 200 mm 344 139 112 254 18.7




Redukcja SDR11 PE100

Reducer spigot * Brynka c chnaHuem Ans cBapku BCThbIK

Nr kat.

DZR280225SDR11
DZR280250SDR11
DZR315225SDR11
DZR315250SDR11
DZR315280SDR11

D

280 x 225 mm
280 x 250 mm
315 x 225 mm
315 x 250 mm
315 x 280 mm

|
344
350
345
385
385

Iy
139
139
150
150
150

l,
120
129
120
129
139

S
254
254
28,6
28,6
28,6

s,
20,5
227
20,5
2277,
25,4

Redukcja SDR17 PE100

Nr kat. D I I, l, s, s,
DZR7563SDR17 75 x 63 mm 175 70 63 45 3,8
DZR9063SDR17 90 x 63 mm 195 79 63 5,4 3,8
DZR9075SDR17 90 x 75 mm 195 79 70 5,4 4,5
DZR11063SDR17 110 x 63 mm 213 82 63 6,6 3,8
DZR11075SDR17 110 x 75 mm 213 82 70 6,6 45
DZR11090SDR17 110 x 90 mm 213 82 79 6,6 5.4
DZR12563SDR17 125 x 63 mm 220 87 63 7.4 3,8
DZR12575SDR17 125 x 75 mm 220 87 70 7.4 45
DZR12590SDR17 125 x 90 mm 220 87 79 7.4 54
DZR125110SDR17 125 x 110 mm 220 87 82 7.4 6,6
DZR14075SDR17 140 x 75 mm 231 92 70 8,3 4,5
DZR14090SDR17 140 x 90 mm 231 92 79 8,3 5,4
DZR140110SDR17 140 x 110 mm 231 92 82 8,3 6,6
DZR140125SDR17 140 x 125 mm 231 92 87 8,3 7.4
DZR16090SDR17 160 x 90 mm 251 98 79 9,5 54
DZR160110SDR17 160 x 110 mm 251 98 82 9,5 6,6
DZR160125SDR17 160 x 125 mm 251 98 87 9,5 7.4
DZR160140SDR17 160 x 140 mm 251 98 92 95 8,3
DZR180110SDR17 180 x 110 mm 261 105 82 10,7 6,6
DZR180125SDR17 180 x 125 mm 261 105 87 10,7 7.4
DZR180140SDR17 180 x 140 mm 261 105 92 10,7 8,3
DZR180160SDR17 180 x 160 mm 261 105 98 10,7 9,5
DZR200110SDR17 200 x 110 mm 274 112 82 11,9 6,6
DZR200140SDR17 200 x 140 mm 282 112 92 11,9 8,3
DZR200160SDR17 200 x 160 mm 282 112 98 11,9 9,5
DZR200180SDR17 200 x 180 mm 282 112 105 11,9 10,7
DZR225110SDR17 225 x 110mm 292 120 82 13,4 6,6
DZR225160SDR17 225 x 160mm 292 120 98 13,4 9,5
DZR225180SDR17 225 x 180mm 292 120 105 13,4 10,7
DZR225200SDR17 225 x 200mm 292 120 112 13,4 11,9
DZR250160SDR17 250 x 160mm 295 129 98 14,8 9.5
DZR250180SDR17 250 x 180mm 307 129 105 14,8 10,7
DZR250200SDR17 250 x 200mm 307 129 112 14,8 11,9
DZR250225SDR17 250 x 225mm 312 129 120 14,8 13,4
DZR280180SDR17 280 x 180mm 344 139 105 16,6 10,7
DZR280200SDR17 280 x 200mm 344 139 112 16,6 11.9
DZR280225SDR17 280 x 225mm 344 139 120 16,6 13,4
DZR280250SDR17 280 x 250mm 350 139 129 16,6 14,8
DZR315225SDR17 315 x 225mm 345 150 120 18,7 13,4
DZR315250SDR17 315 x 250mm 385 150 129 18,7 14,8
DZR315280SDR17 315 x 280mm 385 150 139 18,7 16,6




Step reducer spigot - short type * Pegykumsa
Nr kat. di'dn d1 I1 €, dz Iz €, ds d.o lq e, z
DZRS160225SDR11 160-225 160,0 36,0 14,6 1800 360 164 2000 360 182 2250 36,0 205 1710
DZRS225315SDR11 225-315 2250 36,0 20,5 250,0 360 22,7 280,0 360 254 3150 360 286 1710
DZRS315450SDR11 315-450 3150 36,0 28,6 3550 360 32,3 4000 36,0 364 4500 36,0 409 1710
DZRS450630SDR11 450-630 450,0 36,0 40,9 5000 36,0 455 5600 360 509 630,0 560 5 )

Redukcja stopniowa krétka SDR17

Nr kat. -d1'd4 €, dz
DZRS1602255DR17 160-225 1600 36,0 9,5 1800 36,0 10,7
DZRS225315SDR17 225-315 2250 36,0 13,4 250,0 36,0 14,8
DZRS315450SDR17 315-450 315,0 36,0 18,7 3550 36,0 21,1
DZRS450630SDR17 450-630 450,0 36,0 26,7 5000 36,0 29,7
DZRS630900SDR17 630-900 630,0 36,0 374 710,0 36,0 421

Zaslepka SDR11 PE100

End cap spigot * 3arnywka gns cBapku BCTbIK

Nr kat. D |
DZS20SDR11 20 mm 41
DZS25SDR11 25 mm 41
DZS32SDR11 32 mm 44
DZS40SDR11 40 mm 49
DZS50SDR11 50 mm 55
DZS63SDR11 63 mm 63
DZS75SDR11 75 mm 70
DZS90SDR11 90 mm 79
DZS110SDR11 110 mm 82
DZS125SDR11 125 mm 87
DZS140SDR11 140 mm 92
DZS160SDR11 160 mm 98
DZS180SDR11 180 mm 105
DZS200SDR11 200 mm 112
DZS5225SDR11 225 mm 120
DZS250SDR11 250 mm 129
DZS280SDR11 280 mm 139
DZS315SDR11 315 mm 150
DZS355SDR11 355 mm 164

DZS400SDR11 400 mm 179




Zaslepka SDR17 PE100

End cap spigot * 3arnywka ana cBapku BCThIK

Nr kat. D | s
DZS63SDR17 63 mm 63 3,8
DZS75SDR17 75 mm 70 45
DZS90SDR17 90 mm 79 5,4
DZS110SDR17 110 mm 82 6,6
DZS125SDR17 125 mm 87 7.4
DZS140SDR17 140 mm 92 8,3
DZS160SDR17 160 mm 98 9.5
DZS180SDR17 180 mm 105 10,7
DZS200SDR17 200 mm 112 11,9
DZS225SDR17 225 mm 120 13,4
DZS250SDR17 250 mm 129 14,8
DZS280SDR17 280 mm 139 16,6
DZS315SDR17 315 mm 150 18,7
DZS350SDR17 350 mm 164 215
DZS400SDR17 400 mm 179 23,7

Tuleja kotnierzowa SDR11 PE 100

Flange adaptor spigot * Brynka c chnaHuem ans cBapku BCThbIK

Nr kat. D d, d, | I, z s
DTK20SDR11 20 mm 28 45 41 7 76 3,0
DTK25SDR11 25 mm 34 58 41 9 81 3,0
DTK32SDR11 32 mm 42 68 44 10 85 3,0
DTK40SDR11 40 mm 48 78 49 11 88 37
DTK50SDR11 50 mm 58 88 55 12 92 4,6
DTK63SDR11 63 mm 78 102 63 14 100 5,8
DTK75SDR11 75 mm 92 122 70 16 120 6,8
DTK90SDR11 90 mm 108 138 79 17 132 8,2
DTK110SDR11 110 mm 128 158 82 18 157 10,0
DTK125SDR11 125 mm 185 158 87 25 170 11,4
DTK140SDR11 140 mm 158 188 92 25 175 12,7
DTK160SDR11 160 mm 178 202 98 25 180 14,6
DTK180SDR11 180 mm 188 212 105 30 190 16,4
DTK200SDR11 200 mm 235 268 112 32 200 18,2
DTK225SDR11  225mm 238 268 120 32 200 205
DTK250SDR11 250 mm 288 320 129 35 205 227
DTK280SDR11 280 mm 294 320 139 35 215 25,4
DTK315SDR11 315 mm 338 370 150 35 220 28,6
DTK355SDR11  355mm 376 430 164 40 243 323
DTK400SDR11 400 mm 430 480 179 46 259 36,4
DTK450SDR11 450 mm 517 585 195 60 301 409
DTK500SDR11 500 mm 533 585 202 60 314 455
DTK560SDR11 560 mm 618 685 235 72 345 50,9
DTK630SDR11 630 mm 645 685 255 65 360 7.3




Tuleja kotnierzowa SDR17 PE 100

Flange adaptor spigot ¢ Brynka c (hnaHuem ans cBapku BCTbIK

Nr kat. D d, d, | I, z 3
DTK63SDR17 63 mm 78 102 63 14 98 3,8
DTK75SDR17 75 mm 92 122 70 16 107 4.5
DTK90SDR17 90 mm 108 138 79 17 116 5,4
DTK110SDR17 110 mm 128 158 82 17 128 6,6
DTK125SDR17 125 mm 135 158 87 18 132 7.4
DTK140SDR17 140 mm 158 188 92 18 142 8.3
DTK160SDR17 160 mm 178 212 98 18 145 9.5
DTK180SDR17 180 mm 188 212 105 20 150 10,7
DTK200SDR17 200 mm 235 268 112 24 174 14.9
DTK225SDR17 225 mm 238 268 120 24 179 13,4
DTK250SDR17 250 mm 288 320 129 25 195 14,8
DTK280SDR17 280 mm 294 320 139 25 205 16,6
DTK315SDR17 315 mm 338 370 150 25 216 18,7
DTK355SDR17 355 mm 376 430 164 30 233 211
DTK400SDR17 400 mm 430 480 179 33 246 23,7
DTK450SDR17 450 mm 591/ 585 195 46 287 26,7
DTK500SDR17 500 mm 533 585 212 46 300 29.7
DTK560SDR17 560 mm 618 685 235 50 330 33,2
DTK630SDR17 630 mm 645 685 255 50 340 37,4
DTK710SDR17 710 mm 740 800 255 60 350 421
DTK800SDR17 800 mm 843 900 255 60 350 47 4
DTK900SDR17 900 mm 947 1000 255 65 355 53,3
DTK1000SDR17 1000 mm 1050 1113 255 70 360 59,3

Kotnierz stalowy pokryty PP PN16

Flange covered with PP ¢ ®naHeu nokpbiTbiii CTP

Nr kat. d D a k b | SC DS
DKS20 20 mm 95 28 65 12 14 M12 4
DKS25 25 mm 105 34 75 12 14 M12 4
DKS32 32 mm 115 42 85 16 14 M12 4
DKS40 40 mm 140 51 100 16 18 M16 4
DKS50 50 mm 150 62 110 18 18 M16 4
DKS63 63 mm 165 78 125 18 18 M16 4
DKS75 75 mm 188 92 145 18 18 M16 4
DKS90 90 mm 204 108 160 20 18 M16 8
DKS110 110 mm 224 128 180 20 18 M16 8
DKS125 125 mm 224 135 180 20 18 M16 8
DKS140 140 mm 252 158 210 24 18 M16 8
DKS160 160 mm 285 178 240 24 22 M20 8
DKS180 180 mm 285 188 240 24 22 M20 8
DKS200 200 mm 340 235 295 27 22 M20 12
DKS225 225 mm 340 238 295 27 22 M20 12
DKS250 250 mm 419 288 355 32 26 M24 12
DKS280 280 mm 419 294 355 32 26 M24 12
DKS315 315 mm 478 338 410 34 26 M24 12
DKS355 355 mm 532 376 470 42 26 M24 16
DKS400 400 mm 592 430 525 46 30 M27 16

i - ilos¢ otworéw / Number of holes




Kotnierz stalowy pokryty PP PN10

Nr kat.

DKS200
DKS225
DKS250
DKS280
DKS315
DKS355
DKS400
DKS450
DKS500
DKS560
DKS630

Flange covered with PP *» ®naxey nokpbiTbin CTP

d

200 mm
225 mm
250 mm
280 mm
315 mm
355 mm
400 mm
450 mm
500 mm
560 mm
630 mm

D a
340 235
340 238
395 288
395 294
445 338
514 376
571 430
678 517
688 533
799 618
799 645

k,
295
295
350
350
400
460
515
620
620
725
725

b

i - ilos¢ otworéw / Number of holes

Ztacze PE / Stal SDR11 PE100
PE / Steel » MNepexoa MNE / Crane

Nr kat.
DPS2520
DPS3225
DPS4032
DPS5040
DPS6350
DPS7565
DPS9080
DPS110100
DPS125100
DPS140125
DPS160150
DPS180150
DPS200200
DPS225200
DPS250200
DPS280250
DPS315250
DPS315300

rozmiar

25 x 20 mm
32 x 25 mm
40 x 32 mm
50 x 40 mm
63 x 50 mm
75 x 65 mm
90 x 80 mm
110 x 100 mm
125 x 100 mm
140 x 125 mm
160 x 150 mm
180 x 150 mm
200 x 200 mm
225 x 200 mm
250 x 200 mm
280 x 250 mm
315 x 250 mm
315 x 300 mm

A
215
215
215
215
215
225
225
225
295
295
340
340
400
400
390
410
450
450

c
185
185
185
188
188
205
205
220
220
235
240
240
250
260
290
310
350
350

Ztacze PE / Mosiadz GZ SDR11 PE100
PE/Brass Male e« MNepexop MNE / NatyHb

rozmiar

20 mmx 1/2"
20 mm x 3/4"
25 mm x 3/4"

Nr kat.
DGZ2012
DGZ2034
DGZ2534
DGZ321
DGZ40114
DGZ50112
DGZ632
DGZ75212
DGZ903
DGZ1104
DGZ1254

32mmx1"

40 mmx 1 1/4"
50 mmx11/2"
63 mmx2"

75 mmx21/2"
90 mm x 3"
110 mm x 4"
125 mm x 4"

|
3,0
3,0
3,0
3,0
3/
4,6
5,8
6,8
8,2
10,0
11,4




Ztacze PE / Mosiagdz GW SDR11 PE 100

PE/Brass Female + Mepexoa ME / Nlary

Nr kat. rozmiar | I, |

DGW2012 20 mm x 1/2" 70 41 3,0
DGW2034 20 mm x 3/4" 72 41 3,0
DGW2534 25 mm x 3/4" 72 41 3,0
DGW321 32mmx1" 84 44 3,0
DGW40114 40 mmx 11/4" 98 49 3.7
DGW50112 50mmx11/2" 101 55 4,6
DGWe632 63 mmx2" 115 63 5,8
DCW75212 75 mmx 2 1/2" 129 70 6,8
DGW903 90 mm x 3" 144 79 8,2
DGW1104 110 mm x 4" 147 82 10,0
DGW1254 125 mm x 4" 153 87 11,4

Zawor kulowy

PE valve for gas and for water * KpaH wapogoi

Nr kat. d A B (@ E

BTR20 20 x 20 mm 217 250 140 63
BTR25 25 x 25 mm 217 250 140 63
BTR32 32 x 32 mm 217 263 140 73
BTR40 40 x 40 mm 217 263 140 73
BTR50 50 x 50 mm 220 326 162 85
BTR63 63 x 63 mm 220 348 162 99
BTR75 75 x 75 mm 220 326 162 92
BTR90 90 x 90 mm 220 326 162 92
BTR110 110 x 110 mm 277 397 192 105
BTR125 125 x 125 mm 277 397 192 105
BTR160 160 x 160 mm 362 540 240 115
BTR180 180 x 180 mm 362 540 240 115
BTR200 200 x 200 mm 362 540 240 115
BTR225 225 x 225 mm 472 877 320 240
BTR315 315 x 315 mm 787 2127 528 762

Zawory moga by¢ wykorzystywane we wszystkich typach rurociagéw PE, gdzie medium jest ciecz
lub gaz nieagresywny. Maksymalne cisnienie robocze zaworu odpowiada ci$nieniu roboczemu
danego rurociagu. Zawor wykonany jest w catosci z PE 100, nie zawiera elementow stalowych.
Otwarcie lub zamkniecie zaworu nastepuje na podstawie obrotu glowicy zaworu @ 90 (0). Zawor
moze pracowac w pozycji czesciowo otwartej.

Kolumna zaworu

Valve steam * KonoHka kpana

Nr kat.
KZBTR

Kolumna zaworu stuzy do otwierania i zamykania zaworu kulowego. Trzpieri kolumny wykonany
jest z ocynkowane;j stali zakoriczonej u géry kwadratem 10 x 10 mm. Kolumna posiada mozliwos¢
regulacji dtugosci w zakresie 600-1100 mm. Na zamodwienie dostepne sa réwniez kolumny
o regulowanej dtugosci zakresie 1100-2000 mm.

Skrzynka uliczna

Street box * KonoHka kpana

Nr kat.
SUBTR

Skrzynka uliczna wykonana jest z materiatu PE-HD. Posiada pokrywe zeliwng (lub PE - na
zamowienie) dostepna z oznaczeniem ,W" lub ,G". Skrzynka moze by¢ montowana zaréwno
w chodniku jak i jezdni. Waga skrzynki z pokrywa zeliwna 4,1 kg.

v S
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Zgrzewarki doczotowe

Welders

JOYT 160
[ JOYT 160 VR

Przenosna zgrzewarka stuzaca
do recznego zgrzewania rur
w zakresie 40-160 mm. Latwe
w obstudze urzadzenie zbudo-
wane na bazie stalowej ramy,
posiada mozliwos$¢ (opcjonalnie)
zgrzewania elementow katowo
(do max. 30°). Uniwersalne
klamry zaciskowe pozwalajg na
zgrzewanie elementow o bardzo
krotkim odejsciu.

Zakres $rednic: 40 + 160 mm
Zasilanie: 110V-230V

Maks. pobierana moc: 2100 W
Temperatura pracy:
180+280° C (10 min.)
Temperatura otoczenia:
-5++40°C

Materiaty: HDPE, PP, PVDF
Wymiary: 664 x 580 x 1235 mm
Waga: 50Kg

Mobile welder for manual
welding of @ 40-160 mm tubes.
User-friendly tool installed on
a steel frame, with an optional
function of angular welding (max.
30°). Universal clamps for
welding of short tube profiles.

Working range: 40 + 160 mm
Power supply: 110V-230V
Total absorber power: 2100 W
Working temperature:
180+280° C (10 min.)
Ambient temperature:
-5++40°C

Materials: HDPE, PP, PVDF
Dimensions: 664 x 580 x 1235
mm

Weight: 50 Kg

Profesjonalna zgrzewarka
reczna umozliwiajaca prace
w zakresie $rednic 90-315 mm.
Automatyczna kontrola tempera-
tury piyty grzewczej. Zwarta
budowa oraz wbudowane
w rame kétka pozwalajg na
bezpieczny demontaz i transport.

Zakres $rednic: 90 + 315 mm
Zasilanie: 110V-230V

Maks. pobierana moc: 3850 W -
3900W

Temperatura pracy:

180 +280° C (20 min.)
Temperatura otoczenia:
-5++40°C

Materiaty: HDPE, PP, PVDF
Wymiary: 1420 x 1300 x 1570
mm

Waga: 183 Kg

Professional manual welder for
@ 90-315 mm tubes. Automatic
control of the hot plate
temperature. Compact design
and frame-mounted wheels for
safe disassembly and transport.

Working range: 90 + 315 mm
Power supply: 110V-230V

Total absorber power: 3850 W -
3900W

Working temperature:

180+280° C (20 min.)

Ambient temperature:
-5++40°C

Materials: HDPE, PP, PVDF
Dimensions: 1420 x 1300 x 1570
mm

Weight: 183 Kg




TM 160-250-315
TOP

Maszyna kompletna

Terenowa zgrzewarka doczoto-
' wa o lekkiej i zwartej konstrukcji
do zgrzewania rur i ksztattek
‘z PE, PP, i PVDF. Maszyna
' sktada sie z lekkiego agregatu
' hydraulicznego TOP, maszyny
bazowej, strugu o duzej wydaj-
nosci, piyty grzewczej wraz
' zurzadzeniam do kontroli tempe-
ratury oraz skrzynki transpor-
towej na strug i plyte grzewcza.
Akcesoria do maszyny oraz
| wkiadki redukcyjne do zaméwie-
nia osobno.

TM160 TOP

'd-d (mm): 40 - 160, zasilanie:
| 230V/1900W, waga: 70 kg

TM 250 TOP

(d-d (mm): 75 - 250, zasilanie:
230V/3270W, waga: 111kg
TM315TOP

d-d (mm): 90 - 315, zasilanie:
230V/3870W, waga: 127 kg.

' Maszyna podstawowa

‘Sanie o solidnej konstrukgji,
‘odpome na deformacje. Dzieki
zwartej konstrukcji mozliwy tatwy
transport maszyny i jej ustawie-
' nie w dowolnym miejscu. Cztery
' podnoszone uchwyty mocujace.

' Metalowa ptytka ostaniajgca
strefe zgrzewu. Trzeci uchwyt
‘ruchomy. Istnieje mozliwosé
przestawienia go w dowolnym
kierunku, bez uzycia dodatko-
‘wych narzedzi (umozliwia to
zgrzewanie ksztattek). Mecha-
' nizm optymalizujgcy ruch plyty
| grzewczej w saniach maszyny.
Gorne uchwyty mocujgce moga
‘byé w razie potrzeby zupetie
‘zdemontowane, zwigkszajac
mozliwo$¢ umieszczenia rur /
ksztattek w saniach maszyny.
Szybkoztacza hydrauliczne
umieszczone w osfonietym prze-
dziale z boku maszyny. Sanie
maszyny mogg pracowac
w dwach ptaszczyznach.

' TM160

' d-d (mm): 40- 160, waga: 25kg

' TM250

d-d (mm): 75 - 250, waga: 50 kg
TM315

d-d (mm): 90- 315, waga: 27 kg.

Machine complete

High quality, flexible and user-
friendly heating element Butt
Fusion machine for fusion join-
ting PE, PP, PB and PVDF pipes
and fittings on building sites and
in trenches. Scope of delivery
includes: innovative TOP hydrau-
lic unit, flexible base machine,
powerful planer, WR 100, high
performance heating element,
{ storage case for the planer and

heater. Including transport pa-

ckaging (wooden crate), without

accessories and without reduc-

tioninserts.
TM 160 TOP
d-d (mm): 40 - 160, performance:
230V/1900W, weight: 70 kg
TM250 TOP

d-d (mm): 75 - 250, erformance:

- 230V/3270W, weight: 111 kg
TM315TOP
d-d (mm): 90 - 315, erformance:
230V/3870W, weight: 127 kg.

Base machine

Tubular frame provides
increased rigidity and easy
movement of the machine on the
- ground 4 lifting lugs. Metal shield
provides protection of the main
‘welding area. The movable

(sliding) 3rd clamp allows easy

and time-saving fixation of bends
or tees without need of additional
tools. Double-sided heating
element pull-off mechanism to
optimise the change-over phase.
Clamps are hinged on the top
side and tilting. Whenever

- necessary, the four clamps can

be quickly removed. Quick-
action and drip-proof oil
connections located in a
| protected position. The base
“machine can be tilted to achieve
asecond operating position.

TM 160

d-d (mm): 40- 160, weight: 25kg
TM 250

d-d (mm): 75 - 250, weight: 50 kg
TM315

d-d (mm): 90 - 315, weight: 27 kg.




Akcesoria

Accessories ® Akceccyapbl

~a\W/

~~

A .
Zacisk montazowy | PE pipe clambing 3axum moHTaxa 13
do rur PE, prosty tool, straight Tpy6, namon

Zacisk ten ufatwia prawidiowe
zamocowanie elektroztaczki na
rurze zapewniajac jej catkowite
unieruchomienie podczas calego
cyklu zgrzewania oraz fazie
studzenia. Elektrozigczka oraz
koice rur pozostajg idealnie
wycentrowane co ma duze
znaczenie dla prawidiowego
wykonania zgrzewu. Zakres
Srednic: 16-63 mm.

Tool for centering facilitates prop-
er installation electrofusion fitting
on the pipe ensuring it is
completely immobilized during
the process of welding cycle and
the cooling phase. Electrofusion
fiting and ends of the pipe
remain perfectly centered which
is important for the proper
implementation of the weld.
Diameterrange: 16-63 mm.

370 cnocobCTByeT NpaBuibHO
yCTaBUTL 3aXum Ha TpyObl
elektroziaczki obecneveHus ee
NonHoM MMMobunu3auun Bech
UMK CBapku W OXNaxaeHus
tasbl. Elektroztaczka KoHLoB
TpyG W npekpacHO B LEHTpe
KOTOPbIX WMEET 3HayeHue ans
Hagnexauwero BbIMOMHEHUS
ceapHoro wea. [uametp: 16-
63mm.

Zacisk montazowy
do rur PE,
uniwersalny

Zacisk montazowy uniwersalny
stosuje sie przy zgrzewaniu
elektroztaczek typu mufa, tréjnik,
kolano 90° oraz kolano 45°.
Zakres Srednic: 16-63 mm

PE pipe
dambing tool,
universal

Universal tool for centering is
used in the welding electrofusion
type of fittings like coupler, tee,
elbow 90° and 45°. Diameter
range: 16-63 mm.

KpenexHble XOMyThbl
EP RU,
YHUBEpCanbHbIN

YHuBepcanbHblii MOHTaX Knuna
ans ceapku elektroztaczek wn
coketa, TPonHuK, koneHo 900 u
450 nokotb. [uametp: 16 - 63
MM.

Zacisk srubowy
do rur PE, reczny

Zaciskacz do rur PE sltuzy do
zamykania przeptywu gazu lub
wody w uszkodzonym rurociggu.
Zaciskacz posiada tarcze
dystansowa, ktdra zapobiega
uszkodzeniu rury poprzez nad-

Manual
squeeze-off tool

Squeeze-off tool for PE pipes is
used to shut down the flow of gaz
or water in a damaged pipeline.
Squeeze-off tool have a rotating
distance shield that prevents
excessive damage to the pipe

BuHTOBOM 32XMM ANA
MONU3TUNEHOBbIX
TpyO, MexaHu4eckas

Onpeccosky Tpy6 PE ncnonbay-
€TCA ANA 3aKPbITUS NOTOKA rasa
Unu BOAbl B MOBPEXAEHHbIN
Tpy6onposoa. OBxuMHON MMeeT
NpoKNaaky BpaLlatoLlero Kome-
ca, kotopas npegoTBpallaer

mierne jej Scisniecie. through the squeeze. nospexaeHue Tpyb B peaynbTa-
Te YPE3MEPHOro 3KaTusa.

Zaciskacz Hydraulic OnpeccoBku

do rur PE, squeeze-off tool PE Tpyb,

hydrauliczny ruapaBnuYecKux

Zaciskacz hydrauliczny stosuje
sie do rur o $rednicach powyzej
125 mm. Zaciskacz ten z tatwos-
cig zamyka przeplyw gazu,
a boczne pierscienie zapobie-
gaja nadmiernemu zgnieceniu
rury mogacemu doprowadzi¢ do
jej uszkodzenia.

Hydraulic squeeze-off tool apply
to pipes with diameters greater
than 125 mm. Squeeze-off tool is
easy to close the gas flow and
side rings prevent excessive
crushing of PE pipe likely to lead
damage.

luapaBnuyecknii 0BXUMHON
npUMeHUTb K Tpybam auame-
Tpom 125mm. O6XMMHO nerexo
3aKpbiBAaeT MOTOK rasa W He
[ONYCTUTL YepeamepHoro 6oko-
BOr0 Konblia apobreHas Tpy6
MOXET MPUBECTY K €ro NoBpex-
[EHMI0.




Skrobak
do rur PE

Skrobak stuzy do usuwania z
powierzchni rury warstwy utle-
nionego polietylenu. Czynnos¢ ta
jest obowigzkowa przed przysta-
pieniem do zgrzewania elektro-
oporowego.

Scraper
for PE pipes

Scraper used to remove the
surface oxidized layerof poly-
ethylene pipe. This operation is
obligatory prior to electrofusion
welding.

PE Tpy6bi
ckpebok

Ckpebok wucnonbsyetcs Ans
yAaneHus OKWUCIEHHOro Cnos
MOBEPXHOCTU MONMMATUNEHOBBIX
Tpy6. OT1a pestenbHoCTL ABNS-
etcs obs3aTenbHoM 40 CBapkM
elektrooporowego

Automatyczny
skrobak do rur PE

Automatyczny skrobak do rur PE
jest przyrzadem zapewniajgcym
szybkie i fatwe oczyszczenie rury
z utlenionego polietylenu. Ostrze
skrobaka porusza si¢ w osi rury
po srubie prowadzacej przez co
zdzieranie warstwy polietylenu
odbywa sige torem spiralnym.
Mechanizm sprezynujacy za-
pewnia prawidtowy docisk ostrza

Automatic
scraper

Automatic scraper for PE pipe is
a tool that provides quick and
easy deaning of oxidized layer of
polyethylene pipes. Scraper
blade moves in the axis of the
pipe leading through the screw
by what removing layer of
polyethylene is by a spiral
trajectory. Resilient mechanism
ensures the correct pressure to

ABTOMaTUYECKUA
CKPKOOK Ans nonu-
3TUNEHOBLIX TPYO

AsTomatuyeckuit  ckpebok 13
Tpyb SBNSETCH YCTPOWUCTBO, KO-
Topoe obecneunBaet GbicTpyio
NErkyl OYUCTKY OKWUCMEHHbIX
nonuatuneHosbIx Tpyd. Ckpebok
TNeasue gBKeTCA NO OCK TPYOKM
nocne BeaywWWX, Mo KpanHen
Subie cneay crnon nonuaTUneHa
cnupansHomn Tpaektopun. Mexa-
Hu3M obecneynBaeT npaBuIib-

do powierzchnirury. the blade surface of the pipe. HOE AaBneHue Ne3Bns K NOBEpX-
HOCTW TPY6bI.

Tasma izolacyjna Isolation WU3onsauus Tpyb

do rur tape NEeHTbI

Tasma izolacyjna stuzy do
tworzenia powtok antykorozyj-
nych na podziemnych i naziem-
nych rurociggach. Przeznacze-
nie: gtéwnie do izolacji armatury,
pofaczen kotnierzowych, kieli-
chowych, trojnikow, Srubunkow,
ponadto do zabezpieczenia anty-
korozyjnego gazociggow i wodo-
ciagow.

Isolation tape is used to create
anti- corrosion coatings for
underground and ground
pipelines. Purpose: mainly for
insulation fittings, flange
adaptors, socket, tees, screwed,
in addition to corrosion protection
gas and water pipelines.

M3onsuvonHas neHTa ucnonb-
3yeTcs ANs CO3haHUs aHTUKOp-
PO3UIAHBIX MOKPbITMIA MOA3eM-
Hbix TpybonposoGoB B 3emne.
Llenb: B ocHOBHOM Ansi 3anop-
HOW apmatypbl, naHuesble
coefnHeHuns kielichowych,
TPOWAHMKN, pe3bBoBble, NOMUMO
3awutel TpybonpoBogos oOT
KOppO3W 1 BObI.
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